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que se aoompaRa a 

la  so lic itu d  de un

MODELO DE UTILIDAD, por vein te años en ESPAÑA, a favor de 

DON EDUARDO ALFARO PALOMARES, de nacionalidad española, 

con residencia  en VALENCIA, Onásimo Redondo, ndm. 36

por

"MONTAJE PARA DISCOS PULIDORES, PERFECCIONADO"
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La invención a que se r e f ie r e  la  presente Memoria 

constituye una novedad indu stria l con ca ra c te r ís fiC a sy  

ventajas que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de explota­

ción exclusiva que por e l la  se s o l ic ita ,  de acuerdo con las 

prescripciones del Estatuto v igen te sobre Propiedad Indus­

t r i a l ,  de fecha 26 de Ju lio  de 1.929, texto  refundido publi­

cado e l  30 de A b r il de 1.930.

Los procedimientos conocidos para acoplar discos 

pulidores de te la  a cuerpos de revolución, abarcan una plu­

ralidad de sistemas cuyo inconveniente común radica en e l  

hecho de que la  fuerza centrífuga originada por la  rotación 

tiende, sistemáticamente, a desprender e l  t e jid o  de la  a rgo lla  

concántrica que lo  su jeta , determinando, in icia lm ente, e l  in  

variab le deterioro  del disco pulidor y , por supuesto, la  Ore!, 

ción simultánea en e l  árbol g ira to r io  de zonas a lte rn a tivas , 

intermedias o continuas en que la  acción pulidora de dichos 

discos es e fica z  o nula, en tanto su sustitución no pueda 

re a liz a rs e .

La práctica  ha demostrado que Los sistemas más ge-r 

neralizados de montaje, como son lo s  llevados a e fecto  me­

diante la  ap licación  de una a rgo lla  compuesta por un par de 

láminas que se enlazan mediante tuercas horadando a l unisono 

e l  te jid o , o bien con e l  empleo de p la t i l lo s  que aprisionan 

la  te la  por ambas caras, requieren, entre otros cuidados, la  

intervención de excesiva mano de obra para la  fabricación , 

a l tiempo que adolecen, asimismo, de lo s  inconvenientes an­

teriormente c itados.

Vamos a d escrib ir  como objeto de la  presente s o l i ­

citud, según se desprende del enunciado, un montaje para dis 

eos pulidores perfeccionado.



Los perfeccionamientos establecen q u e la  conforma 

ción de su estructura se efectúe a p a r t ir  de dos láminas 

circu lares troqueladas, cuyo diámetro interno queda en un 

l ig e ro  más bajo n iv e l para determinar la  formación de una 

com isa en una de à lia s , en tanto en la  otra  dicha moldura 

aparece prolongada en una pestaña a x ia l de semejante diáme­

tro , apta para ser doblada y reblada sobre la  com isa de la  

lámina primera. Ambas láminas presentan en su p e r ife r ia  una 

sucesión de dientes triangu lares, tangentes por su base en­

tre  si^ cuyo vó rt ice  queda d is p o s to  para le lo  a l e je  de mon 

ta je ,  de t a l  forma que lo s  dientes de una lámina presionan 

sobre e l  t e j id ó  alternativam ente, en re la c ión  con los  de la  

lámina oponente.

Con objeto de que pueda comprenderse en toda su 

extensión la  idea expuesta, se han confeccionado lo s  dibu- ^  

jos necesarios en lo s  que podemos a p re c ia rd e ta lle s  d é la  

estructura y f i ja c ió n  de lo s  elementos qué integran e l  mon­

ta je  propuesto.

La figu ra  le ,  nos muestra una sección diametral 

de las  láminas -1 - y -2 - aludidas que aparecen conformadas 

escalonada$^#té,'i,'a.'.4^guéÍ^,;:astáná'Q dotadas de un o r i f ic io  

central -3 - de gran radio qué en la  -1 - determina la  forma­

ción de una cornisa -4 - y eh la  -2 - dicha moldura aparece 

prolongada en una pestaña a x ia l -5 - de semejante diámetro. 

Ambas láminas aparecen dotadas en toda su p e r ife r ia  de dien 

tes  rad ia les triangu lares -6 -, con e l  vó rt ic e  dispuesto pa­

ra le lo  a l e je  de montaje.

La figu ra  28, nos o frece , asimismo, una sección 

diametral de la  incorporación de ambas láminas c ircu la res. 

Puede apreciarse con toda claridad que la  pestaña.perim etral
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-5 - de la  lámina -2 - ha sido doblada sobre la  com isa -4-

de la  lámina -1 -, determinando e l  montaje d e fin it iv o  del

d is co p u lid o r , cuyos dientes -6- aparecen incidiendo sobre

e l  t e jid o  del mismo, v is to  de p e r f i l .

, . 65 La figu ra  ße, corresponde a una planta de l disco

-; ,<1! , - * pu lidor en la  que se aprecia olaramente la  d isposición  pa-

}
ra le la  del vó rtice  de lo s  dientes triangu lares -6 - en re ía

ción con e l  e je  de montaje.

J " *
f # y * '

De la  descripción que antecede puede deducirse que

 ̂ 70 e l  montaje perfeccionado para discos pulidores reúne una

i - - sen c ille z  elem ental. En e fe c to , prescindiendo de lo s  s ís te -

mas generalmente u tlliza d o sh a s ta  ahora, a cuyas imperfec-

clones nos hemos re fe r id o  en la  introducción, la  ap licación

del montaje descrito  incorpora a su m anifiesta novedad, la s

73 ventajas derivadas de su ind iscu tib le  res is ten c ia  a la  fu er
! ' -  ̂ 3r**P' -- ^ a  ̂ centrífuga de los  cuerpos de revolución a que "-deben acó—-

p ia rse , haciendo sustanoialmehte d i f í c i l  e l  desprendimiento
j

del te jid o  y , por tanto, la  formación de zonas ineficaces

para e l  pulido a lo  largo del árbol de rotación ; benefic io

80 o e fec to  nuevo sobre lo  ya conocido que, a la  vez, s im p lifi 

oa considerablemente la  mano de obra neoesaeia para su fa -

" * T t
bricaclón . '.

Hecha la  descripción precedente es necesario aña-

d ir , que lo s  d e ta lles  de rea liza c ión  de la  idea expuesta

^  ' 85t - pueden va r ia r , sin  que por e l lo  cambie la  esencia de la  in -

vención, que es lo  que se desprende de lo s  párrafos que an­

teceden y lo  que se re iv in d ica  en la  sigu iente

N O T A  "

En resumen: E l Modelo de U tilidad  que se s o lio lta ,

90 ha de recaer sobre la s  reiv ind icaciones s igu ien tes:

..—........ - -.- =¡'



y  ^

s#á^EEE$r

 ̂ ^  -  5 -

Q  y¿ ( )  !  Y
- Tf

16 .- MONTAJE PARA DISCOS PULIDORES, PERFECCIONADO,

caracterizado esencialmente por e l  hecho de estab lecer la
] - i. ' : '

conformación de la  estructura a p a r t ir  de dos;láminas c ircu -
""'- ' '' - . .

la res , troqueladas, cuyo diámetro interno queda en un l ig e ro

j 95 más bajo n iv e l para determinar la  formación de una com isa 

en una de à lia s , en tanto en la  otra dicha moldura aparece

-1 prolongada en una postaba a x ia l de semejante diámetro, apta

i ^
para ser doblada y reblada sobre la  com isa de la  lámina p r i

mera.

100 26.- MONTAJE PARA DISCOS PULIDORES, PERFECCIONADO,

! según la  an terior re iv ind icac ión , caracterizado esencialmen

te ,  por e l  hecho de que ambas láminas presentan en su p e r i-

fe r ia  una sucesión de dientes triangu lares, tangentes por

í.i,'-.'''.-''...*
su base entre s i ,  cuyo vó rt ice  queda dispuesto para le lo  a l

j ' 105' e je  dé montaje, de t a l  forma que lo s  dientes/de una lámiha

presionan sobre e l  t e jid o  alternativam ente, en re lac ión  con 

lo s  de la  lámina oponente.

<' 36.- ge re iv in d ica  por á ltim o, como objeto sobre

 ̂ ' ' e l  que ha de recaer e l  Modelo de U tilid ad  que se s o l ic ita

110 "MONTAJE PARA DISCOS PULIDORES, PERFECCIONADO".

Todo t a l  y como queda descrito  y  reivindicado en

la  presente Memoria que consta de cinco hojas escritas  a

máquina por una so la  cara y dibujos que se acompañan.

Madrid, 17 de A b r il de 1.962

' 115 ALFONSO UNGRIA M

i------------------
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ESCALA VARIABLE

Madrid, 17 A b r il  1962. 
AL FONSO.UNGRIA 
P .P .
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