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En fe r r o c a r r i le s ,  para traviesas de hormigón ar- 

tnndo, y tnnbi''n para las  metal loas, es decis iva  la  Im­

portancia d« «atan tuercas, sin las coxales no ha sido 

posible presc indir  de las traviesas de madera, porque 

aparte de otros motivos, la unión con l o s  ca r r i le s  re­

sultaba siempre defectuosa, in fer io r  a la  que ofrecen 

los  tirafondos ordinarios .  Y en general,  son t i t i les  e s ­

tas tuercas para la  sujeción de cualesquiera pie seis que 

deban ser desmontables o renovables, pero que Mientras 

esten instalados hayan de mostrar un en lro n a prueba de 

vibraciones,  d i latac iones  y otros  movimientos o causas 

de a lterac ión .

Sea, v. g r . ,  e l  caso de las  traviesas de hormigón 

armado, para cuya unión con l o s  ca rr i le s  tiene principal 

aplicación ente sistema de tuercas, ja  sujeción entonces 

requiere unes piezas intermedias, pare el  a ju ste ,  (véanse 

lo s  p lanos),  a saber: a) Una roldana. cuya generatriz 

curva se adapta al p e r f i l  del patín; e l .  in te r io r  del cue­

l l o ,  a1 t irafondo;  la  baso in fe r io r ,  al  hormigón; y la  

stvperior a la  tuerca, b) Una bf s ,; . en forma de segmento 

de corona c ir cu la r ,  para e l  apoyo de lo  roldana por e]



lado opuesto al c a r r i l .  La plena pr inc ipa l ,  la tuerca, 

puede tener cualquiera de las formas usuales; por ejera- 

p l o , exágono 1. octogonal , c i l in d r i c a .  Kn el caso que con­

sidéranos, hay alguna ventada en la  forma mixta, ( redon­

da y prior-íntica) que figura en el  plano, porque coadyu­

va mejor con 1 a roldana a la  su jeción  del ca rr i l  y o f r e ­

ce, sin embargo, f á c i l  nodo de u t i l i z a r  las l la v e s ,  Las 

tren piezas ' 'tuerca, roldana y basa) son de acero dulce 

o de hierro for ja do .

Lo que principal .mente caracteriza  a nuestras tuercas 

es la forma avellanada desde su cara sup-erior hasta la  

zona roso acia. lisa forma tronco-cónica  tiene por objeto 

a lo ja r  soldadura, pera el  enlace completo do la tuerca 

oon el t irafondo;  a cuyo f i n ,  hacemos en forma de yunque 

la  parte extrema, del vastago. Le este nodo, q\ieáa sujeta 

por completo la  tuerca, y la soldadura no estará someti­

da a tracción ,  sino principalmente a compresión y a es­

fuerzos cortantes ,y  las  mayores fuerzas,$sp»ctalmente las 

tensiones, se transmiten al vastago, el cual las  puede 

r e s i s t i r  perfectamente por mi clase de material y porque 

se lo puede dar todo el diámetro que fuere menester.

la  soldadura puede ser de diferentes c lases .  Una de 

e l l a s ,  la  aleación t ip ográ f ica ,  de antimonio, plomo y es­

taño. Otra, de estaría, ya s o lo ,  ya con una corta cantidad 

de cobre (v .  v r . 1 :7 0 ) .  Otra, de latón-bronce ( cobre,z inc



y h ierro) ,  ( ' ! ) .  l i t e . , « t e .

Laf? su perf ic ies  que hayan de r e c ib i r  la  mol da dura se 

pueden previamente ««tañar o g'i].\r n i w r ,  o recubrirlas 

de l 'itón u otras preparaciones según lo s  casos, ni se 

prefiere  procurar nnyor adhorancia con la tuerca y el 

vastago; poro noto se qu e tal  adherencia, aunque ?iuy con*- 

veniente.no os esencia l ,  ya que» al verterse la  soldadura, 

ocupará, esta e l  espacio anular tronco-cánico intermedio 

entro aquellas piennn, y no las  dejaría  moverse. n i  po­

drá sa l irse  de su s i t i o ,  ni tener «movimiento alguno. La 

sonn exter ior  o corona de la  soldadura, se recubre de 

pintura o mástico, para evitar e fe c tos  galvánicos.

Para levantar la cu.iocion, se aplica la  lámpara d» 

soldar,  dirigiendo la  llana a le  so] cb dura, y caldeado 

convenientemente el mota! que establece la  union^ o© ha­

ce girar la  tuerca, y en determinados casos, golpeando 

su nango transversal mente con un m art i l lo ,  porque algu­

nas soldaduras so vuelven muy quebradizas a temperatura.’ 

superior a lOífjporo nncho antes do ablandaron y d e r r e t i r ­

se.  K1 estarlo tiene tal propiedad en a lto  grado.

La roldan^ permite la  d i latación  o contracción l i ­

neal del carril  . s in  que tenga q\ie g irar  la  tuerca: siem­

pre que arta no se apriete más de l o  necesario,  y ningu-

f 1 ).-101 punto do fusión del neta] delta es de P50°.?:i co ­

e f i c i e n t e  do fractura por tensión es do 33 hgra. x rnn* y 

el de por compres ion. 100 kgrn. x nnl.
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nn fnltn hnc o tal esr^nerzo excesivo en l a  tuerca, cuando 

«*’ la  refuerza, y su.etn con soldadura. ni se dispone de 

diferentes modelos o minero s de rol dañas, fíe f a c i l i t a r á  

la  graduación del sobreancho do la  vía en las  curvas, ya 

que se puede dar entonces el sobreancho con Ina d i feren ­

cias de radio ex ter io r  d’a la  base in fer ior  de lo  roldana, 

o con la  mayor separación de loa tirafondos de uno y otro 

c a r r i l ,  o de ambos nodos. En las traviesas alie hayan de 

tener eoginetes, se f i ja rán  estos  en ] or mismos t i r a fo n ­

dos, suprimiéndose entonces las  correspondientes basas / 

medíante avellanado en las  respectivas zonas de lo s  co g í -  

netes que los  sustituyen.

Cuando so trate de piezas cuya d isuosic ión  no sea tan 

fá c i l  como la  do tuerons y tirafondos que acabañes de 

mencionar, se nractícará un taladro en la superfic ie  l a ­

teral de la  tuerca, previa determinación del s i t i o ,  pre­

sentando para e l l o  y a,instando antes provisionalmente las  

piezas para señalar el punto conveniente; y por ese ta la ­

dro. convenientemente avellanado, se v ierte  la  soldadura 

de unión entre la tuerca y e l  vastago. Huelga decir que 

la  zona extrema do ente á l t in o  er también en forma de yun- 

qne, y que ln superf ic ie  de la  corona ex ter ior  se obtura 

provioionalnente para contención do Ir  soldadura.
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