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PATENTE DE MODELO DR UTILIDAD
por VEINTE A0S

a favor de la conpafifa mercantil espafiola » INDUSTRIAS
TITAN, S. A. ", domiciliada en Barcelona, Avenida del
Bogatell, nfmeros 29 al 47, por ¢

"DISPOSICION PERFECCIONADA PARA LA FIJACION DEL ASA A
ENVASES METALICOS",.

MEMORIA DESCRIPTITIVA

Bl pregente lModelo de Utilidad tiene por objeto
-gegin claramente se indica en su titulo- una dispo-
picién perfeccionada, destinada de una manera egpecial
v preferente ~uungque no exclusiva~ a facilitar la fija-
¢idn articulada del asa de transporte y manejo a los en-
vases metdlicos en gemeral,

Para llevar a cabo la expresada fijacidn, el recur-
go mas immediata y sencillo consiste en practicar en lag
paredes del envage y en las proximidades del horde supge

rior, dos orificios diametralmente opuestos, en los que
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ge introducen las extremidades convenientemente dobla-
das del asa, que constituyen el eje ideal de giro de
dsta con respecto al bote. Esta solucidn, desde luego
perfectanente simple, presenta, sin embargo, el grave
inconveniente de exigir la perforacidén de las paredes
del envase, con consiguiente pérdida de la estanquei=-
da d.

En vistas a obviar sl expresado inconveniente se
han propuesto diversas soluclones, ninguna de las cua-
les pusde ser conglderada como definitiva, unes por po-
co eficaces y otras‘por excesivamente complicadas. Una
de estas soluclones, quizéds la mas acerteda, estriba
en soldar a lag parcdes del envase dos pequefias piezas
cilindricas, iguales y diametralmente opuestas, que son
envueltas por las extremidades del asa, curvadas y ce-
rradas sobre sf mismas. Esta solucidn exige, sin embar-
g0, realizar dos operaciones de soldadura actuando desde
el interior del envase, con los ldgicos inconvenientes
v dificultades, y consiguiente necesidad de perforar las
paredes del bote en los puhtos de fijacidén para permitir
el paso al material de soldadura.

La disposicidn que se trata de registrar perteneoe
8 la 1fnea de la solucién que se acaba de indicar, pero
presents con respecto a la misme una serie de importan—
tes ventajas, que Bignifican la total eliminacién de los
inconvenientes resefiados. De acuerdo con esta disposicién,
se parte de dos cdpsulas metflicas, de forma general cilin-
drica, cerradas por una base y abiertas por le opuesta,
que ssencialmente se hallan dotadas en su base cerrada
de por lo menos un orificio, preferentemente centrali,
De este manera resulta posible realizar la soldadura de

la cdpsule a las paredes del envase, ain necesidad de
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perforar en abhsoluto estas dltimas, y actuando exclusiva-
mente desde el exterior, Como se comprende; las dos cép-
sulas se solidarizan a 1as paredes del envase en puntos
diametralmente opuestos, situmndos en las proximidades
del borde superior, y las extremidades del ama en U se
arrollan sobre aquéllas, quedando retenidas en la posi-
cidn correcta por correspondientes rebordes pregistos
en el borde libre de las mismas. Finalmente; el conjunto
se completa con dos cdpsulas o tapones dlspuestos para
enchufar a presi6n en el interior de las cdpsulas princi-
pales dichas, mejorando la apariencia del conjunto; ¥y pro-
teglendo y evitando que resulten visibles las soldaduras
efectuadas pars llevar a cabo la fijacién de aq uéllas al
envase, ‘

Con el ¥inico fin de aclarar cuanto queds expuesto,
con el presente escrito se acompafia una lémins de dibujos,
a los que en lo sucesivo se referird, la explicacidn, y en
los que =desde luego; gin caracter limitativo de ninguna
clase~ se ha representado un ejemplo concreto de realiza-
cibn prdctica de la disposicién perfeccionada que se trate
de registrar.

En estos dibujos: '

lag figuras 1 y 2 son sendas vistas, en planta y alza-
do respectivamente; de una de las cépsulas que se solidarie
zan & lag paredes del envase. ‘ '

Las flguras 3 y 4 corresponden 2 sendas vigtas, tan
bidn en plenta y alzado respectivamente, del tapén que se
enchufa o presidn en el interior de la cdpsula representa-
da en las dos figuras precedentass,

Y, finalmente, la figura 5 es un corte parcial segin
el plano de simetris de un envase metdlico equipado con la

disposicién que se preconiza,
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Refiriéndonos, pues, & estos dibujos, y de acuerdo
con la dicha disvosicidn:

Se parte de dos cdpsulas metdlicas iguales (1), de
forma general cilindrica o aproximadamente cilfndrica,
en cuyas base cerrada {2) figura por 1o menos un orifi-
cio (3), preferentemente central, y en cuyo borde libre,
correspondiente a la basge aeblerta, se dispone un reborde
exterior (4), de seccidn cumlesquiera. Estas dos cédpsu~
las se situan convenientemente sobre el envase metéliog
(5) de que sc trate; en puntos diametralmente opuestos,
¥ se golidarizan al mismo actuando desd el exterior, me-
diante un material de soldadura adecuado (6), que atravie-
sa loa orificios (3) dichos. Sobre estas cdpsulas conve-
nientemente fijadas se arrollan, cerrdndolas sobre si
misnas, las extremidades (7) del asa (8), de alambre o
gimilar, doblada aproximadamente en U, que de esta forma
queda articulada y fija sl envase. Los bucles extremos 7
del asa quedan retenidos sobre las cédpsulas (11) por los
rebordes (4), que limitgn sus posibilidades de desplaza-
miento en este sentido. Por ﬁltimo, se prevd un par de
tapones (9), dispuestos para ser enchufados a pregidn en
el interior de las cdpsulas principales (1), pudiendo ser
agegurados en esta posicidn por cualquier medio que se
congidere adecuado. Estas cdpsulas (9) cubren y protegen
las soldaduras (6), ofreciendo 2l exterior su base cerra-
da (1C), en la que de manera preferente se grabard la
marca ¢ cualquier distintivo relacionado con el producto
contenido en el envase.

Resta yo inicamente hacer constar de manera general y
express que, como se comprende y es 18gico, en la realize-
cibn prdctica de la disposicidn perfeccionada que ha queda-

do descrita, cabrd intRoducir todas aguellas adiclones y mo-
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dificaciones de detalle que no afecten a lo que constituye

la esencialidad del registro que se soliclita.
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SE REIVINDICA:

1 - Digposicibn perfeccionada pars la fijacidn del
ase o envases metdlicos, de acuerdo con la cual las ex-
tremidades del aga se articulan a sendas cdpsulas ciline
dricas iguales, dotadas en su base cerrada de por lo menos
una perforacidn ¥ en el borde de su base abierta de un re-
borde exterior, cuyas cdposulas se sueldan a dos zonas dia-
netralrente opuestas de lag paredes laterales del envase,
sotuando desde el exterior del mismo, y de menera que el
raterial de noldadurs atraviese las perforaciones referi-
ang.

2 - Disposicidn perfeccionmda para 'le fijacidn del
asa o envagses metdlicos, de acuerdo con la cual en el in-
terior de las odpsulas referides en la reivindicacidn pre-
cedente, una vez efectuadad las operaciones de soldadura
de las mismas al envase, se enchufan & presidn sendos ta-
pones cilfndricas, cuyas bases cerradas quedan al exterior.

3 - Disposicidn perfeccionade para la fijacidn del
asa a envages metdlicos,

Consta la presente liemoria Descrip-
tiva de cinco hojas mecanografiadas, eg-—
critag por una sola cara, numeradas del
1 al 5 y con gus lineas numeradas, & su
vez, de cinco en cinco y de dibujos, a=
nexos,

Barcelona, 4 abril 1962,
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