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KM 2K O0ORITA DESCRIP®IVA
pers uns pstente de invencibn por veinte sifics por
»PROCEDIMIANTO PARY Ls ELABORACION MECANICA DI MATALES »

g favor de Don Vslentin, RETTERATH, residente en Ingolstsdt (4lemsnis)
BEsplansdestr. 3.«
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Ls elsborscidn mecsnice de metsles en frio se llevs s csbo en to-
dgs lss vsrisciones del efecto y en ls formscidbn constructive de lss
herxsmientss siempre y en todes psries, de modo que el msterisl sobrsn
te es sepsrsdo de ls piezs de trsbsjo por cspss. Pasrs ests sepazacién

por cspss hsy dos csrecteristicas propilss de lss herrsmientss respecti-

vemente de ls formscidn de ls viruts en los procedimientes hssts hoy

gonocidos; esto es, que por uns psrte (por ejemplo sl tornesxr o scepi-
llsr) lss herrsmientss trebsjsn con lsbios cortsntes que ni eon rels—
cifém a 1ss herrsmientss mismes ni con ls piezs de trsbsjo o s ls me-
quing de herrsmientse ofrecen uns poaioién simetrics; sdanés tsles he-
rremientss que por si son construides y obrsn simetricsmente, como porx
ejemplo, fressdorss de slto rendimiento, trsbsjsn con un desprendimien-
to de ls viruts o mejor dicho uns triturscidn del msterisl con fuerte
dessrrollo de cslozx.,

Con ello es impedido poder trsbsjsr o elsborsr superficies msyores
con stsque simultsneo de herrsmientss dispuestss psrslel:mente o bien
lleverlo & csbo con gren velocidsd en los cssos en que igusl que en
lss fressdorss de cilindros, entrs en censidexscibén uns msyor snchurs
de trsbsajo,

El presente invento tiene por objeto remedisr estos inconvenien-
tes por ls formscidn especisl de todo el proceso de trsbsjo y de lsas

herrsmientas,
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Rl proceso de trsbajo se llevs & cabo medisnte uns herremients
conpuests cuyss psrtes sctivas o de trsbsjo obrsn sucesivsmente unas
después de 1ss otrss. Z1 trsbsjo de ls herramients se divide en un
prepsrstorio que sirve unicsmente psrs prepsrax 1s superficie de tra-
bejo de 1ls piezs que hs de elghorsrse y en un trebsjo ejecutivo por
el que 1ls csps de ls superficie de le piezs de trsbsjo conveniente-
mente prepsrsds por el trsbsjo preliminer es sepsredse.

51 trsbejo preliminsr consists en dividir ls superficie de trsbe-
jo de 1s pieze que hs de elsborsrse en tires por ls formecidn de sur~
cos. Dichss tirss pueden ser psrslelss y longitudinsles como se obten
drisn por ejemplo, en uns mgquing scepillsdors pueden formsr tembiem
cilindros de tsmsfio uniforme consxisles como se producirien por ejem~
plo en un torno horizontsl; tsmbien pueden representsr snillos con~
centricos de divarsos dienevros scgﬁn resultsrisn en un torno-cerru-
gel. Tembien podrisn gdspter lss tirss resultsntes otrss formes trg-
tsndose por ejemplo de piezss de trsbajo de forms cbnics.,

Ls formsoidn del surco puede llevsrse s csbo por uns herrsmien-
ta fijs (scero de scepillsz, scero de tornesr y sntlogos) pero tem—
bien por uns herrsmients movids (como por ejemplo, fressdorss o gimi-
lares),

Solo después de hsber sido prepsrsds ls superficie de trsbsjo de
ls piezs s elsborsr por ls mencionsds formscibn de surcos, entrs en
scoidn ls herrsmients de separsciSn propisment e dichs. Consiste ests
de uns herrsmicnts de seccidn tresnsverssl, por sjemplo, romboidsl de
forms simetzics con relscibn s 1ls direccidn de movimiento. Los cen-
t0s de log dos cortentes dispuestos simetricgmemte y de forms trisn-
gular en plsnts se hsllsn perslelos s ls superficie que nLs de ser
eleborsds., Su longitud y ls disposici6n de le herrsmients son elegi-~
dss de tsl {odo que su puntse ccorre en un smrco y los dos extremos de
los lsbios cortsntes en surcos vecinos sdemés en el borde de ls piezsg
de trxsbsjo donde el extremoc de uno de los lsbios cortsntes penetrs
sfuers, es decir, psss por encime de un chsflsn que sustituye ls rs5~

nurs en el csnto de ls pieze de trsbsjo.



Por ests constitucidn y disposicidn de 1s herremients cortsnte
se consigue que ests obre s modo de un srsdo pues smontons & su dere«
chs e izquierde el msterisl gque hs de sepsrsrse. Ls formgoidn simé-
tricas de tods 1ls herrsmienta no dejs sin embsrgo, producir presiones
que influyen trensversslmente & ls direccién de movimiento, Por otrs
parte no hsy inconveniente en dejsr trsbsjsr psreslelsmente sl mismo
tiempo vezriss de tsles herrsmientss en ls piezs de trsbsjo psre podex
eleborsr 8 ls vez uns mayor superficie, Ests posgibilidsd tiene su li-
mite en méquinas oexistentes solo en ls fuerzs :de ls congtruccion res-—
pectivemente del impulsgo,puses es evidente que en el presemte procedi~
miento de trsbsjo hsn de invertirse fuerzss sumsmente mss elevsdss
que en les hssts hoy conocidos.

Con ests ocasibn se hsce sl mismo tiempo observer que les super—
ficies & trsbsjesxr pueden ser engulsres respecilivagnente compuestss,
como por ejemplo lss conduccliones prisméticss en lss bsnosdss de los
besncos de scepillsr y que el empleo no se limite s 1ls superficie de
lss piezes de trsbsjo, sino que puede cmplesrse psrs trsbsjes profun~
dos como por ejemplo, telsdrsy, sserrsr y similsres.

Ls formecibn de 1s viruts no hs de producirse necessrismente porx
unsg herremients en reposo respectivsmente movids continusmente. Tsl
herramients entrs en considerscién en primer luger cusndo he de elsw
boxrsrse msterisl quebradizo como por ejemplo, hierre fundido,lston y
snslogos. Trstfndose de msterisl viscoso como el hierro de forjsxr o
el scero, ol levsntsmiento de lss virutss puede conseguirse tsmbiemn
de forms que ls herrsmients que levante las virutes, spsrte de 1ls mé-
quins que le comunics de por si un movimiento continuo, recibs ademés
un impulso especisl s sscudidss, por ejemplo, poxr sire de presidén s
modo de un msertillo neumético,

Le eliminscibn del cslor que se produde en ls elsborscién
puede efectusrse eficszmente poxr el hecho de que ls herrsmients que
levents 1s virute penetrs hscis sbsjo en tods su geccidn trsnsverssi
hssts muy ceros de 1ls superficie de trsbsjo, tsledrsndo hssts este

punto longitudinslmente pudiendo ser refrigersdo smplismente por sire

o 1{quidog,



El procedimiento sntes descrito puede aplid;rse sperte en el tor-
nesdo y soepillsdo, tsmbien en fresadorss, tslsdros, slisedorss y
otrss herrsmientes.

Aunque resulte lo mss sencillo dejesr obrsr en uns gols merchs de
trsbajo 1s herrsmients prepsrstoris y ls gue levenis lg viruts, que
pueden estsr constituidss de uns s0ls piczs 0 de veriss psrtes cam-
puestss hests fomar uns sols horrsmients, esto no es precissmente
necessrio psre el procedimiento propismente dicho. Psre no csrgsr de-
mssisdo lss méquinss-herrsmientss y poder trsbsjsr,sin embgrgo, en
tods ls snchurs, podris lleverse s 0eho t0do el proceso en dos eScé—
les de trsbsjo, por ejemplo, en que en lg primers escsle es dividids
1s superficie en tirss por ls formscibn de surcos, mientiss que em
le segunds es sepsredo el msterisl,

Otrs constitucidn del procedimiento consiste en dejsr seguiz s le
herrsmients de levsntsmiento otrs de plsnesmiento por el que son
slissdss lss psrtes de ls superficie de trsbsjo que hubiesen tsl wez
podido juedsr ssperas 0 desigusles, Tembien ests herrsmients puede
gongtituir con las dos primerss o con uns de elles uns sols piezs pus
diendo tsmbien ser scoplsds convenientemente oomo herrsmients indivi-~
dugsl & lgs snteriormante mencioncdss.

Ademfs,puede tener luger otrs subdivisidn de todo el procedimien—
to do msners que sl trsbsjo prepsrstorio, ls separaoién de lg virutes
y el plsnesmiento no se efectfien en uns sols escsle sino en dos o0 mss
de egtss.

Ls cerseterigtiocs esencisl del'procedimiento consiste en que
con ung velocidsd de trsbsjo que supers notsblemenie s ls de lss mé-
quinss fressdorss normsles y que puede sproximsrse s ls de une méquie
ns de scepillsx, puede trsbsjsrse en csds snchurs prscticsmente gdmi—
sible por 1o que se ownsigue con zxelscibén s los Procedimientos cono-
cidos uns grsn economis en tiempos Bs o¢vidente que psxs congeguir
un msyor rendimiento hsy que invertir tembien uns msyor fuerzs. Estss
fuerzss, el forzer hssts grsn slcsnce el nuevo procedimienta pueden

ser tsn elevadss que 1lss cleses de mé (uinss hsgts hoy existentes no
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pueden resistirlses debiendose congtruir nue;§s méquinas. Ls ventes js
economiocs del nuevo procedimiento consiste, sin embsrgo, en que pox
lo que se refiere & lss unidedes de peso de ls méguins-herxrsmiente o
& 1s unided de tiempo,0 bien dl1 jornsl del obrero msquiniste puede
gongeguirse unes plurslidsd del rendimiento hgsts hoy slcesnzsble em
1s elsborscibn de 1s supexficile,

Hssts ls presente era preciso dividir ls cspe que hsbis que seps—
rer sdemfs en veriss ospss individusles (viruts) con ls consecuencis
de que sdemés del trebsjo psrs le sepsrsoidn de le viruts de 1s pile—
zs de trsbsjo hebis que vencer sdemés el trsbsjo pare su seperaoi6n
de 1s ogps restante que shn formsbs psrte de ls piezs de trebajo.
Seglin este invento queds esencislments s0lo el trsbajo de quiter la
ceps que hs de gepsrsrse de ls piezs de trsbsjo misms. Un trsbsjo
gadicionsl solo es exigido por el traszsdo de los surcos en ls etgps
prepsretoris porque psrs €110 no hsy que efectusr S0lo ung seperscibdn
de ls piezs de trsbsjo sino tsmbien de ls csps tomsde en elsborscidn.

En el sdjunto dibujo se represents el invento en dos e jemplos
de ejecucidn:
Ls fige 1 represents uns vists en planﬁ&kﬂ ls piezs de trs-
bsjo, ¥
Ls figs 2 uns vists 1stersel,

Con 1 se indicen los surcos que son trszsdos en 1s etaps de trs-
bsjo prepsrstoris, mientrss que 2 represents les tirss que resultsn
entre squellos, que en el proceso de trsbsjo propismente dicho son
entonces levantsdes por ls herrsmients, Ests es de seccibn romboidsl
y esté puesto en sfaque con uns de sus puntss en el centro de un
gurso, de suerte que sl levsntsr lss tirxss 2 se produce uns presidn
simétrics en 1s lines 4-4 que se compenss en 1s herrsmients oon -
ferencis 8 los componentes 1lsterslese

Cugndo se quiere renuncisr s ls ventﬁkpltim4mwm€ oitsds podris
tembien ponerse ls herrsmients en pesicidn de slvque conforme se re-
ppesemts en § por lihess puntesdss, dejsndols svenzsr oblicurmemnte

en ls direccidn de los surcos, Por este modo de colocsr le herrsmiene

Ys o8 fin:lmente tsmbien posible un leventemiento en ls direccidn de
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sSurcos miams. S
n e3tas ultimes wosihilidedes de ej scucidn del procedir.iento que=
ds siempre 1a ventsjs que ys sdlo por le previs divieibn de ls cspe
que hs de sepsrarse, pucden splicerse en cON junso lsb los coxrtentes
reapectivemente de que golo stacsn on squclls lines on ls que tode

1s cspe he de seps¥sxse dc ls piezs de trsbgjo,

N o ¢ 4.

.

Descrito suficientemente el presente invento lo que se de-
clers como de novedsd e invencibn propis son lss elguientes reivingi-
csciones:

18.- Un procedimicnto psxs ls elsborscibn mecénics de me-
tales por 1ls separacién de uns csane, cerecterizsgdo porque en leg crps
gon trszsdes en primer lugezr y & distsncis tirss en forme de surcos
siendo despufsz seperedss les tirss que hen resultsdo entre equellss
3010 por herxsmiontass que ctecen on lr lines en gque se elimine le os~
ps de 1s pieze do trsbsio.

23,~ Un proscediniento segﬁn leg conciusibn 18, cexectord zsdo
porque el laventasmiento de lss tirass qus han quedsdo se efeotils por
uns herrsminnis jJue stzos 8 poxr lo menos dos tirse sltusdss une sl
lado de otrs de t9) forms que sus cecntos de trsbsjo son colocados
oblicusmente s 1s «direccidn de corto y simétricsuente sl centro de
18 herrsmients de¢ modo que lss prosionoa letalales se sompensan en
ls herrsmientis,

32,- Un procedlmionto seghn les conclusiones 1 y 2, cerscte-
ri zsdo porque entes o todsvie wurente le sepsreoibn de uno o de una
contided reoddicids de tirss de surco, pueden ser levantedas inmedists-
meme lss tirss inte . meulss en ls c¢snlidod correspond lente.

4a,- Froceainieuto meylin lus couclusiongs 1 y 2, carectexrizsdo
porque ls ceps @8 Lavsaniade cads vez en une olespe de trebsje O en vom
rigs medisnto herrsmiontiss lauividusles 0 cogpucstes gque obren simul-—
tanssmonte o uns despudy de otrs :ontinumenme {bsjo p:esién) 0 & ino-
tervsloe { & ssoudidss ) conatiinidos simdtricsiemte u ls dircccidn

del movimiento, en snchuras desesds, s0lo0 limiteds por 1lgs demés con-
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diciones de csds o0ss0 esp33lsl, en superficies plsnes, curves o de
forms sngulsr.

5a8,~ Procedimient o psrs ls elsborscidn meaénics de metsles, segfin
se dezcribe y reivindiocs en ls precedente llemorisz y se ilusdrs con
los dibujos que s ls misms se scanpstisn,

Consts egts manoris de siste hojss folisdes y escritss por uns
80ls 0818,
Msdrid, 10 de Febxrero de 1945,
Leoocsadio Lépez
P,P,
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