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LKORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn por veinte &flos en Espalla, por
wperfeccionamientos en y relacionados con la fatricacidn de
plecas, viguetss y asndlogos de acero para 1ls construccidn de
barcos, puentes y otros trabajos de vigss, calderas y otras
obras de acero», & favor de los Sres. Don Francis Grimshaw
Mexrtin y Don Arthur Thomas Wall, residentes el primerc ern

Higher Bebington y el segundo en Cxton ( Gran Bretafla ).

Tste invento se refiere & la fabricscidn o produccién
de placas, vigas, viguetas perfiledas y anélogos de acero blan-
do para su uso en 1la construccidn de barcos, puentes y otros
trabs jos con placas y vigas, tales como calderss, veh{culos o
vagones de ferrocerril y mas particularmente & tales obras

cuando son sometidas B8 esfuerzos mas o menos considerables;
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7 €l objeto y efecto del invento es hecer gue teles barcos,
puentes y otres estructuras puedan ser construidos de un peso
muy esencislmente menor gue hasta shora, lo cuel en caso de
barcos ¢ embsrcaciones hesce gue su cspacidad@ de trensporte see
sumentade proporcionalmente.

M1 invento sin embargo, es tambien aplicable para otros
fines que los mencionados y es aplicable por regla general a
1a fabricecidén de scero blendo.

Por ser esi mss conveniente, describiremos primeramente
el invento en su aplicacién & la construccién de barcos.

gon arreglo al invento, las plecss, vigaes, etc, de acero
blando (que habrd de ser de cuslidad buens ordinsria) emplea-
des pars construir un barco que tengs los 1{mites de elastici-
ded diferentes en les dos &irecciones, longitudinel y transver-
sal gue posee despues de la laminscidn ususl, son iguslados y
la estructuras deformsds del acerc producida por la laminacién
recupersaa en la pleca o seccidn por tratamiento térmico que
consiste en cslenterlas en todas sus pertes en un horno asdecua-
do a une tempersturs elevada\ o see de 8CL° C, 8 9CC° C e inme-
diatamente despues de sacsrlc del horno cuendo hayan sido ca-
lentadas, son répidamente enfriadass, produciendo corrientes de
aire cue pssen sobre sus superficies o cusnde ses edecuado ©
convenisnte, sumergiendolas en ague o sceite.

Despues, de las placss © anélogos, asi producidss son
recortadas piezes de muestra de las mismass, en las dos direc-
ciones lomgitudinal y trensversal y estass son probedas en une
méquina ensayalora, tesl como despues se describe, psra venir
en conocimiento de su cslidad y caracter antes de emplegrleas
en 1la construccidn @el barco; y por seste nétodo o medios de
tratar las placas o ért{culos por el calor no solo son produ-
cidos los efectos anteriormente mencionsdes, sino que del 11-

mite de eldsticidsd de 1s prueba del metal es mucho mas eleva-



do gue el de ls placs o material de ecerc blendo ordinario

en relscidn , por lo menos de 15 a 8. W8 decir que el 1imite
de elasticidad de le estructurs original del acero es elevada
por el preceGimiento o tratamiento en la relacién, por lo me-
nos Ge 8 a 1Z; con el resultado de gue los barcos de acero
blendo (y otres vsrias construcciones de scero blando) pueden
ser construidos de un peso muy ecencislumente menor gue hasts
ahors,

7n la construccién de bsrcos y otras obras de scero blan-
do bueno ordinario, ha resultedo necesario‘adoptar ciertos am-
plios factores de seguridad de las placas, vigas y wiembros
empleados y el 1{mite de eldsticidad del acero empleado es fre-
cuentemente adoptado de 4C a 5¢;0 de la fuerzs ﬁltima, que se
muestra por la pruebs ordinaria del esfuerzo de tensidn; mien-
tras que este invento hace posible evitar el empleo de estos
amplios factores de seguridad, y asi pueden ser emplesdas se-
guramente placas relativamente delgadas en barcos, puentes, cal
deras y otras construcciones como se ha mencionsdo, lo que 4¢
por resultedo una estructurs relativamente ligera y en el caso
de un barco, una capacided de transporte relativamente grande.

21 acero dulce producido con erreglo al invento es endu-
recido por este procedimisnto y puede ser punzonado, cortado,
doblasdo, enssmblado y trabajedo de otros modos, como ses nece-
sario, en forma anslogs a como el acero blando ordinario, cque
contengs carbdn hasta proximamente 15C.

Pars hacer que ectas pruebas’sean répidamente reslizadss,
lss piezas de muestra de formes de cebeza plang, son recortsdas
en los tramocs o mérgenes longitudinales transversgles de las
placas de una menera conveniente cualquiera, y sus cabezas son
colocaéas en una mdquina»ée enseyo gue tenga agerraderos y de
una clase gue permita colocarla répidamente, agarrarla ensaysr-

la y sacsrla.
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Este wecanismo estd representado en el dibujo sdjunto
cuya fig. 1 muestrz la construceidn del mecanismo prehensor
de una méguina de‘ensayar pera probar las piezas de ense&yo y
la fig, «, wmuestra una pleza ae ensayo;

En este dibugo 1, ragfasenta el aparato de acoplamiento
subre le barra de peso & de le méguina de ensayar qgue £e su-
pone ser de un tipo conocido y & representa el macho &l cue
estd fijsdo el acoplanmiento inferior de 1a méquina.

Cada uno de los scoglemientos 1 y 4 estdn provistos de
grapas prehencoras 5 que tienen superficies gsperas o dentadas
de sgarre 8; mientrss gue cus cabezas son circulares como estd
mostradc, y se edaptan en rebz jos circulares correspondientes
7 en los respectivos acoplsmientos. las grapas prehensoras,
cuendc egarran una plieza de ensayo, estén inclinados con rela-
cidn al tlano general de la pleza de ensayo; siendo el éngulo
mes ¢ menos agudo.

Susndo la pieza de ensayo es insertads en posicién en
los acoplamientos, las grapss son oprimidas sobre las cabezas
de las piezas de ensayc por medio de pernos-tornillos 8, de
modo que lass caras asperas o dentadas de las grapas opuestas
se aprielan primersmente conlres las cabezas de la pieza de en-
sayo y la agsrran, y esta serd mantenida asi suficientemente
firwue y seguramente de modo gue no podré deglizarse ni moverse
en sus acoplamientos be jo el esfusrzo de la prueba.

Iss grapus 5 de ceras curvedes representelas se adaptan
practicarente a cuslquier espesor o seccidn de placs gue sea
necesario para la construceidn de barcos.

Los talones 9 son fijados sobre la pieza de ensayoc a una
distancia igual a la longitud de calibre elegida y esto puede
realizarse en combinscidn con el mecanismo indice éor empleado
en las méquinas ensaya doras de la clase mencionada, o ses las

horquillas usuales de la misma, en la forme conocida de tales
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méguinas.

Tor este medio puede ser efectuado el ensayo répide y
exscto de todas las placas y secciones del ascero blandc emplea-
do, y ser conocido el 1fmite de eldsticidad de todae las pla-

. . 7 .
cas Ge seccidn conociés.

Descrito suficientenente el presente invento, lo gue se
declara como de novedad e invencidn propia son las siguientes
reivindicaciones:

1.- Fabricacidn de plécas, viguetas, vigaes engulares
¥ anélogos, de-acero blando pars la ccnstruceidn e barcos,
puentes, entramados de vigas, calderas, veh{culos con ruedas
v otros fines, en el cual es eliminado el desigusl limite de
eldsticidad del matearial en diferentes direcciones producido
por la laminacidn o la forje, y es recuperada la estructurs
ecristalins deforrada calentando la placs, vigueta u otro art{-
culo, en todes sus partes, a una temperatura de &8CC° C a 9CC° C
y eniriandolas Gespues répidamente por la produooién de uns
corriente Ge eire gue pase sobre su superficie o sumergiendo-
las en ague o aceite o sometiendolas & la accién ce estos 11-
quidos, por medio de lo cusl son elevadas las cualidsCes de
eldsticidad del acero blesndo y pueden ser<emp1eado§3%arcos u
otras obras con menor pesc.

2.- Tn la construceidn de Larcos y snalogos en las que
se emplée acero blendo, evitar les necésidad de placas y seccio-
nes laminsdas gruesas y pesades para los factores de seguridad
igualsndo primeramente los limites de eldsticicad diferentes

de las placas o seccicnes gue han de ser emplesdas en lss dos
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¢irecciones longitudinal y transversal y recupsrar la estruc-
tura deforua@a de lss mismas, celentendoles 8 una temperaturs
relativamente elevads y enfrisndolas répidamente, y haciendo
despues piezes de ensayo de lss mismas en direcciones longitu-
dinal y transversal para probar su calidad c caracter entes de
ewplearlss en la construccidn de barcos u otres obras.

.- Para el tin de ensayar répidsmente las piezas de prue
ba antes mencionadas, aparstos enssyedores en los cusles las
partes acopladoras (1 y 4) son provistas de apsratos prehenso-
res suspendidos o moviblee con superficies prehensoras aspe-
res o dentadas.

4.- Perfeccionamientos en y relccionados con le fabrica-
cidn de placas, viguetas y and logos de scero para la comstruc-
cidn de barcos, puentes y otros irabe jos de vigss, calderas Jy
otras obras de aceraw, segun se adsscribe y reivindice en ls pre
cedente memoria descriptive y ee ilustrs con los adjuntos dibu-
Jos.

“ Consta este memoris de seis hojas escritas & méguina por
una sola cars.

Msdrid 9 de Febrero de 1925

R
leocadlic Lopez
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