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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la  solicitud  

d e

M O D E L O  D E  U T I L I D A D  

formulada e l 28 de Diciembre de 1.961, con e l Na. 92.532

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de WALDES KOHINOOR, INC, entidad norteamericana, 

establecida en 47-16 Austel Place, Long Island, Nueva 

York, Estados Uhidoa de America, por;

"UNA TIRA DE MATERIAL PLASTICO"

La presente invención se refiere  a perfecciona­

mientos en la  fabricación de cierres de cremallera, y más 

en particular a la  fabricación de cremalleras de plástico  

individuales a base de cadenas o ringleras continua? de

5 elementos de cremallera de plástico que van en cintas por
:

tadoras flex ib les , usualmente de tejido a igualmente con­

tinuas, provistos dichos cierres, por uno o ambos extre­

mos, de unas prolongaciones de cinta desprovistas de ele­

mentos.
10 Aun cuando no se lim ita a e lla , e l invento se e3&-
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pondrá en re la c i on con la  manufactura de crem alleras de 

p lá s tico , compuestas de elementos de cadena o r in g le ra  y 

c in tas, en la  cual la. cadena o r in g le ra  componente de 

p lá s tico  so corta o prepara de otro modo partiendo de tu­

bo continuo ds p lástico  de manera ta l que se obtiene del 

mismo una multitud de elementos de retención paralelamen­

te dispuestos y da forma anular que tienen unos d ientes 

de a ris ta  d ir ig id a  lateralm ente y  unos entrantes contiguos, 

elementos que v&n conectados entre s i  por su parte p e r iíá  

r ica  relativamente posterior mediante una nervadura ente­

r iz a  que se entiende longitudinalmente, constitu ida por 

una porción conservada o no cortada del tubo o r ig in a l.

Las cremalleras de p lá s tico  en la s  que se hace uso de una 

cadena formada como acaba de indicarse pueden producirse, 

pues, fijan do  la  cadena como por costura a l borde de su 

cin ta portadora, después de lo  cual se conectan por medio 

de una corredera dos de estas cadenas y sus c in tas. 'Es po 

s it ia  Irnnbién, naturalmente, m odificar a lgo este procedi­

miento, bacías do primero una cadena de cremallera como, 

por ejemplo, engranando lo s  elementos de acoplamiento 

opuestos de un par da cadenas asi formadas y enfrentadas, 

y  cosiendo luego la  cadena a una primero y a otra después, 

o a ambas simnltáneemente, de sus c in tas portadoras; te­

niendo este ultimo procedimiento la  ven ta ja  de e v ita r  to­

da fa l t a  de a lineación entra la s  cadenas compañeras que 

constituyen una cremallera.

Par-a fab rica r en cantidad cremalleras de p lá s tico  

ta les  como la s  indicadas se conocía ya, desde luego, e l  

método ce progresivamente ensamblar y  f i j a r  como por cos­

tura una t ir a  la rga  y continua o cadena de elementos a un
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trozo corrospondlentemente largo y continuo de cin ta  por­

tadera, o a dos de dichas c in tas, y cortar luego de esta 

t ir a  lo s  largos de cremallera deseados. Ahora bien, se em 

pozaron a encontrar d ificu ltad es  para lo g ra r  la  formación 

de prolong-clones de cinta l ib re s  de elementos, de la s  

cuales van provistas usualmente la s  cremalleras de p lá s t i 

co terminadas, en cada tramo o la rgo  de cremallera a s í fa  

bricado. Con arreglo  a la  técn ica an terio r a este invento, 

una t ir a  o pieza elemental de cadena continta de p lá s tico , 

a l coserla  a su c in ta  continua, se sometía a la  acción de 

dos cuch illas separadas por una d istancia  a l menos ddble 

de la  longitud de una de la s  prolongaciones de c in ta  l i ­

bree de elementos, a preparar a un extremo de la  cremalle 

re. terminada, cuch illas que cortaban por completo y sepa­

raban j a parte de t ira  de cadena que se entendía en tre  am 

has mientras e l  transporte de c in ta  y la s  operaciones de 

costura proseguían ininterrumpidamente.

hste corte o d iv is ión  en pequeños trozos de la  t i  

ra o pieza elemental de p lás tico  iba, pues, íntimamente 

ligado a. le. operación de coser lo s  mismos a la  c in ta . E&- 

to era ya recusable de por s í ,  por cuanto la  operación de 

costura en cuestión debe ejecutarse con la  máxima exacti­

tud, ya nne todo e fec to  de atirantado o aflojamiento inde 

bido de la  cin ta , resu ltan te de la  operación de corte de 

la  t ir a  que tiene lugar durante e l  proceso de costura, 

puede perjudicar a la  suavidad de funcionamiento de la  ere 

m allera ya terminada. Otra desventaja, y da hecho la  prln 

c ip a !, de la  práctica  an terior a este invento, estaba en 

la  d ificu lta d  de f i j a r  la  parte más extrema cortada de la  

nervadura que sobresale de lo s  elementos ind ividuales de
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la  t ir a ,  o un elemento más extremo propiamente dicho (en

e l caso de que la  lín ea  de corte sea ta l que no se tenga 

nervadura r e l ia n te ) , a cauaa de la  incapacidad del h ilo  

para f i j a r la .  Por consiguiente, lo s  elementos primero y 

5 ultimo de cada trozo de cremallera pueden quedar en c ie r ­

to modo sueltes y por tanto l ib re a  para adoptar una posi­

ción inclinada, propensa a causar e l  atasco del cursor que 

más adelante se le  vaya a ensamblar para completar la  ere 

m ollera.

10 Otra, d ificu lta d  de la  tácnica hasta ahora conoci­

da, que proviene da la  misma fuente, es la  de que, debido 

a la  vuelta, o curvatura que probablemente tomarán la s  par 

tos extremas de 3 os tramos o largos de cadena cortados de 

la s  t ira s  3e elementos de p lá s tico , dichas partes tendrán 

15 d ificu lta d  para entrar en a l canal de alimentación o trans

porte de la  máquina de coser, por donde deben pasar antes 

de la. operación do costura. Naturalmente, con sólo que una 

de la s  cadenas de elementos de p lá s tico  deje de en trar y 

pasar s-.de cuadamente -por dicho canal, e s te  último se ataa- 

20 cara, lo  que generalmente hace necesario parar la  máquina

de coser hasta qu? pueda reanudarse e l  adecuado transporte 

de la s  cadenas.

Dicho en términos generales, e s  objeto de la  pre­

sente invención superar la s  desventajas e inconvenientes 

25 mencionados de lo s  métodos ya conocidos para fab rica r ere

m alleras de p lá s tico  dotadas de prolongaciones desprovis­

tas de elementos, merced a la  provisión de un método per­

feccionado con e l que no sólo 3e asegura la  operación de 

coser dé modo continuo e ininterrumpido la s  cadenas de 

^ elementos de cremallera de p lá s tico  dispuestas en forma
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de t ira  la rga  y conectada, a una cin ta  en continuo movi­

miento, sino que también sirve para dotar a la s  cremalle­

ras terminadas de unas prolongaciones de cin ta  desprovis­

tas do clementes, cuya presencia f a c i l i t a  e l  montaje de 

a un cursor y lo  f i ja c ió n  de topes extremos y/o la  sujeción

de la  cremallera terminada, por sus extremos, a la  ábertu 

ra de una prenda de v e s t ir .

Mac -en particu la r, asta  invención tiene por impor 

tente objeto un método rápido y seguro de fab rica r crema- 

10 l le ra s  de p lá s tico  ¿otacas de prolongaciones de cin ta des

provistos de elementes, y constitu idas a base de cadenas 

continuas ce elementos p lásticos  y c in ta  f le x ib le ,  método 

que se basa en cue la  cadena de elementos de p lá s tico  t ie  

ne la  forma de una la rga  t ir a  consistente en una pluralidad 

15  de cadenas de cremallera de la  longitud necesaria, distan

ciaos,s una. de otra pero conectadas entre s i mediante unas 

nervaduras de conexión que constituyen prolongaciones en­

te r iza s  de la s  nervaduras mismas de la s  cadenas y que t ie  

nen cada, una ¿oble longitud que la s  prolongaciones de cin 

90 ta. deseadas en la s  cremalleras ya terminadas, con lo  cual

a l ser cortadas por sus respectivos puntos medios se ob­

tiene la  Ion' i  tu;, correspondente a cada una de la s  pro­

longaciones desprovistas de elementos que hay que prever 

en lo s  extremos contiguos de cada dos de la s  cremalleras 

25 que se están fabricando, después de terminadas.

Otro objeto importante de la  invención consiste 

asimismo en un método rápido y seguro de fab rica r crema­

llera; o ¿o c lá s t ic o , dotadas en sus extremos respectivos 

de T-rolonaaciones desprovistas de elementos, a base de 

30 una t ir a  de p lá s tico  larga  y continua consistente en muí-
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de elementos de cremallera de p lá s tico  uniformemen-

espociadcs y conectados entre s í por una nervadura en-

to r iza  que se extiende a lo  largo de dicha t ir a ,  montados 

en uno, t ir a  co rrespondient^iente la rga  y continua de cinta 

f le x ib le  adaptada para con stitu ir  e l  órgano portador o so 

perte de dichos elementos de cremallera de p lá s tico , meto 

do que incluye como etapa in ic ia l  la  de qu itar lo s  elemen 

tos do cromanera de p lástico  de su nervadura en todas 

la s  porciones de tramo de la  cin ta  que corresponden a la  

longitud y colocación de las  porciones desprovistas de

elementos entre cada dos cremalleras contiguas a formar 

por medio ér dictas t i r a  y cin ta ensambladas cono se lia 

dicho; con e l resultado de que la  d istancia de separación

entro cada dos do dichas cremalleras contiguas viene de­

terminada por la  longitud de la  porción de nervadura rete 

nida o conservada ene se extiende entre ambas, y además 

de que las porciones de c in ta  dispuestas entre cada dos

cremalleras citadas sen reforzadas por la  parte de nerva­

dura conservada.

Otro objeto do la  invención consiste en una cre­

mallera de p lá s tico  que tiene en sus extraños opuestos 

unas prolongaciones desprovistas de elementos, a conse­

cuencia do la  puesta en práctica  del mátodo aquí expuesto; 

esto es, una cremallera de p lástico  caracterizada por e l 

hecho de que la  nervadura continua que conecta lo s  elemen 

tos individuales, de cremallera de p lás tico  se extiende a 

todo lo  largo de la s  prolongaciones lib re s  o desprovistas 

de elementos, sirviendo así de cordón continuo y tambián 

¿e guía del cursor por e l  borde de la  cin ta .

lo s  indicados y otros objetos y ventajas del pre-
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t t lle d e  

lu jo s  n

se irán desprendiendo de la  descripción de-

cuc s ifu é , en la  qua se ¡ace re feren c ia  a lo s  d i-  

juntos, de lo s  cuales:

-  ja  figu ra  1 es una perspectiva acortada de una 

t ira  ¿o creía a lia ra  de p lá s tico  continua, dispuesta para 

su montaje en une cin ta  continua de cadena que ae repre­

senta con lin eas  ¿e trazo interrumpido, ilustrándose en 

la  v is ta  la  nervadura o alma que conecta lo s  elementos in  

d iv id id la s  de cremallera de lo s  tramos contiguos de cade­

na de cremallera ind ividuales que se prolongan entre di­

chos tramos contiguos, a lo s  fin es  de cooperar con dicha 

c in ta  proporcionrndo una parto desprovista de elementos 

entre lo s  tramos o trozos de cremallera finalmente obten! 

dos, conforme c le. invención;

-  la  figu ra  2 es una v is ta  en planta ilu strada  de 

un trozo de longitud indeterminada de cadena de cremalle­

ra de p lá s tico  formado por dos tubos de p lá s tico  que t ie ­

nen unos elementos de cremallera de forma anular, de re­

tención mutua, cortados o practicados en aquellos y que 

so repro sentón como trabados entre s i ,  representándose en 

la  v is ta  la  cadena antes de qu itar, conforme a l presente 

invento, c ie r to s  de dichos elementos, de la  porción de 

nervadura de conexión de lo s  mismos que formará una por­

ción desprovista de elementos como en la  f i g .  1;

-  la  figu ra  f e s  una v is ta  semejante a la  f in .  2, 

ene ilu s tro  3r cadena después de q u ita r le  c ie r to s  elemen­

tos cremallorc para formar una porción desprovista de 

elementos, presentándose además en la  v is ta  la  cadena 

como aseguraos, (cosida) a unas cintas continuas acompañan 

tea, f  indicándose la  lin ea  de seccianamisnto entre lo s
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irruios o l'rr,'"ce cuntim os de cadena, y de c in ta , que fin a l 

m oto arpara oí conjunto de cadenas sobre cin tas para ob- 

t n e r  4b ee eren al 1c ras ind ividuales dotabas de proion yací o 

nos de cin ta desprovistas de elementos;

-  la s  f in irá s  4, 5 y 6 aon unas v is ta s  esquemáti­

cas 6a una forme p re ferida  de mecanismo de troquel emplea 

do para qu itar a le rtes  elementos de cremallera respecto 

de lo  norvadura en teriza  da conexión de la  pieza elemen­

te ! di cacona in ic ia l ,  obteniéndose coreo resultado la  fo r 

ma de 'tíre do corana de la  f ia .  1, y  representándose en 

d ictas v is tas  e l  mecanismo de troquel en tres  posiciones 

de funcionamiento progresivas; y

-  las flau ras ?, 8 y 9 son unas v is ta s  semejantes 

a la s  f  i  cure a 4, 5 y 6 pero que ilu stran  una forma de me­

canismo 6c troque 1 empleada para qu itar elementos de cre­

m allera aimultan o amen te de dos r in g le ra s  conectadas entre 

s í formando una endona de cremallera continua, como la  de 

la  f i e .  8.

0e-n r^fey^ncia a lo s  dibujos en d e ta lle , la  t ir a  

6c cadena de cremallera de p lástico  representada en la  

f i f . 1 con fin es meramente i lu s tra t iv o s  consta de series  

de cadenas ¿o cremallera ind ividuales 3p* y 3^, lon g itu d i­

nalmente especiadas pero conectadas entre s í ,  cada una de 

las cuabas incluye une. pluralidad Re elementos anulares 

10 da cremallera conectados paralelamente por medio de 

una nervadura lon ritu d ina l en teriza  11 qua se extiende en 

tre sus porciones de fi ja c ió n  relativamente posteriores , 

y  cuyas porciones da acoplamiento opuestas están formadas 

a manera de cabesus do acoplamiento que tienen unos dien­

tas Je retención 12 de ¡crista la te ra l y unos entrantes 13
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contiguos, csttcndc dichos dientes y entrantes adaptados pa 

ra qu'rinr mutuamente reten idos con unos entrantes y dien­

tes s im ila r :s pero dispuestos en oposición, respectivomen

te, de ios  clcucntoa do cremallera, dispuestos en oposi­

ción, ño r"r*. cadena d.t. cremallera de p lá s tico  cempañara 

y correspondiente (esta  última no se representa en la  f i g .  

1, pero corresponderá a la  t ir a  de cadena de la  izqu ierda 

ilustrada er la  f i a .  j ,  por ejem plo). La conexión entre
i  2dichas cadena,:'; o r in g leras  individuale s y* y S viene pro 

porci orada por una prolongación o continuación de la  mis- 

ma nervadura 11 me conecta la  pluralidad de elementos de 

cremallera 10 de cada una de dicJias cadenas, y de ese mo­

do todas le s  cadenas individuales o de tramo o trozo de 

cremallera, rué constituyen una sola y única t ir a  de cade, 

na están conectadas en una sola p ieza por una nervadura 

heciia del mismo material, p lástico  relativam ente r íg id o  de 

quo están rec ios lo s  elementos ind ividua les de engrane de 

la  co lore.

De pre ferencia , una t ira  de cadenas de cremallera 

de plásmico constitu ida por la s  cadenas ind ividuales 3^,

3^, e tc .  espaciadas pero conectadas entre s í por una ner­

vadura 11, certo or la  f i o .  1, se harán de un tubo de plás 

t ic o ,  in icialm ente continuo, del cus! se cortan unos elemen 

tos th- cremallera, de forma anular, con sus d ientes y en­

trante s de mutua retención regularmente repartidos a peque 

Has d istancies correspondientes a la  llamada d istancia  de 

paso de loa  elementos ene pida e l  particu la r diseño de ere 

m ullera; y a l tubo as í cortado so le  denominará en lo  su­

cesivo pieza elemental de cadena o de t i r a  de cadenas. Na 

turalmenta, como se comprenderá, la  invención no se l im i-



ta a. la  fcrraaciór.. de las piezas elementales de tira  de ca 

cenas de p las t ico  s tose de tubo de p la s tico  corno se ha 

dicho, ya ptia pueden hacerse de otra manera piezas elemen 

to les  fie tina ¡k cadenas de p lástico  compatibles con la  

5 invención. Asimismo, aun cuando se hagan de tubo de p lás­

t ico  como se ha dicho, pueden u t iliz a rs e  otras formas y 

modelos de elementes de mutua trabazón y/o cabezas de acó 

piamiento de cremalleras.

Suponiendo que la  pieza elemental de t ir a  de car­

io  donas de p lástico  se ñapa de tubo de p lá s tico  cortado has

te; obtener elementos de cremallera de fona a anular y regu 

1 arman te repartidos como se ind ica , es característico de

lo. invención uc solamen te lue las  conejd.ones de nervadura
1 2enterica entro lo s  cate.ñas de tramos de cremallera 3 , 3 ,  

15 e tc . le la  misma so preparan u obtienen quitando una plu­

ralidad de elementos de cremallera, de la  nervadura que 

los conecto en lugares repartidos a todo lo  la rgo  de la  

pieza elemento.! do cadena, lo  que da por resultado la  ob­

tención le diodos tremes de cremallera, sino también oui- 

t-ndo do coda, uno de ta les  lugares aquel número de elemen 

tos de cremallera que proporciona entre dichas cadenas 

del tramo de cremallera una distancia  de separación igual 

0'. la  lcev-itud da las  prolongaciones de cin ta  desprovistas 

do elementos deseadas a loa extremos de la s  cremalleras 

terminad;.s. Así, si en un encargo particu la r se piden ere 

m olleras de 20 cm con prolongaciones de 19 mm de cin ta 

desprovista s de elementos, en sus extremos, se quitarán 

elementos de cremallera en número ta l que den una lon g i­

tud de nervadura desprovista de elemen tos en 38 mm, a ca- 

30 da tramo do 20 cm de cadena ¿e cremallera.
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la  separación o elim inación de elementos arriba 

mencionada se lo'ro. fácilm ente llevando una pieza elemen­

ta l do t i r a  de cadena, ta l como sale del aparato que ob­

tiene de un tubo de p lá s tico  la  p ieza elemental dotada de 

elementos de cremallera de forma anular y conectados por 

la  nervedura, -  Paciéndola pasar por un mecanismo de tro­

quel del. tip o  ranresentado en las  f ia s .  4 a 6 in c lu s ive ; 

sobrentendíénd ose cus dicho mecanismo posee una dimensión 

de lonpltud de trabajo que lo  ince e fe c t iv o  para elim inar 

o qu itar <*u ur, c ic lo  ¿a trabajo e l  número de elementos que 

hacen ff; mu de longitud de nervadura. Como se verá por con 

par ación da -dichas f ia s .  4, 5 y 6, e l troquel es tambián 

de un tipo que sirve para aplanar lo s  elementos de crema­

l le r a  de tem a anular que han de ser elim inados, antes de 

seccionarlos de la  nervadura que inicialm ente loa  conecta.

has -en particu la r, e l  mencionado mecanismo de tro  

quel, di sí ruad o en pin era l con la  le t r a  P, comprende un 

elemento da troquel 15 montado con movimiento a lte rn a tivo  

o de vaivén en sentido v e r t ic a l entre unas guías la te ra ­

le s  erectas 1-2, 17, acercándose y retirándose de un b lo­

que o almohadilla, e lá s t ica  de matriz 1-3 montado con movi­

miento v e r t ic a l lim itado de deformación en dichas guías 

la torn lo  s , y soportado per un muelle h e lic o id a l 19 normal 

mai te dispuesto de firma que e l bloque de matriz tiende a 

subir a su posición de levantado en la  cual queda deteni­

do por contacto cooperativo de su pestaña agrandada de ba 

se 20 contra los bordes extremos superiores del agranda- 

misn to ce guía 21 a deslizamiento en e l  cual trabaja d i­

cha pestina -de bese.

he preferencia , la  mencionada guía 16, en su cara

11
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le t c r a l  a lo  larpo de la, cual se traslada e l elemento de 

troquel 15, está provista de un entrante corrido o desa­

lineado 25, adaptado para acomodar la  nervadura 11 de la  

porto de trame de la  t ir a  da cadenas de cremallera de la  

cual la r  da quiterse loa  elementos de cremallera durante 

la  cerrara de t r c a j o  l e í  elemento de troquel 15. Asimis­

mo, loa  f i l o s  coreantes formados en dicho elemento de tro 

quel 15 se extienden en sentido transversal apartándose 

del lado del t rem o l que se mueve a l otro lado de dicho 

én tren lo , en un.' di atonda algo mayor cene e l  diámetro ex­

te r io r  ni. elemento r.- crem allera, de modo que queda un 

espacie adecuano para la  mayor anchura que dichos elemen­

tos do cremallera adquieren a l ser aplastados transversal 

menta cono en la  f i y .  5. De preferencia , e l  elemento de 

troquel 15 tiene o: lo  la rgo  de su borde la te ra l opuesto 

e l mencionado entrante 22, una parte o tacón colgante 2ß 

que tra t aja. on urna porción de borde rebajado 24 del bloque 

de me. t r is  18, sirviendo, pues, dicha parte de tacón para 

d e fin ir  un lado del espacio de recepción de cadenas de 

eren al 1er o provisto  an'trc e l  elemento de troquel y e l  b lo 

que to matriz datoramaale o e lá s tica .

.51 í'un c i  r n am ic  n t  o del mencionado mecanismo de tro 

quel do separo:cien do elementos, como resu ltará  evidente 

a l an.a liza r  cada una -te las  f ig s .  4 a 6 entre s i,  consis­

to on primero comprimir y aplastar la  pluralidad de e le ­

mentos anidares 10 de cremallera situados en e l espacio 

comprendido entre e l  elemento de troquel 15 y e l  bloque 

de matriz 18 y a continuación seccionar por completo los  

elementos cp-iurteaos, separándolos de la  nervadura 11 que 

entes loa unía y que, durante la  acción e fe c t iv a  de corte,



se encuentra ;oconodo.do. en e l entrante la te ra l 22 previsto 

para e l la .  3c prevé e l transporte o avance de la  pieza 

elemental te  cadenas! e. través del mencionado mecanismo 

da troquel, cor, un mcvímimto interm itente de arranque y 

paraca,, ciando ta l o l incremento de avance entre cada dos 

operaciones da- troquel que la  t ir a  avanzará en una distan 

cía. i  cual a la  lañad tud de la  cadena ¿o elementos de cre­

mallera qna a'*.' anta produciendo.

Asimismo, cu la práctica del método aquí expuesto 

de producción da cremalleras dotadas de prolongaciones de 

cinta dasprovistas do elementos, se tema una t ir a  larga  

d-a ca im as m <or .m ldm e le  p lá s tico , consistente en una 

serie da caderas de cremallera de p lástico  de la  longitud 

necesaria. ;p separadas entra s í y conectados en una sola 

picas, j or nervaduras 11 de la  longitud correspondiente a 

le. prol curación, desprovista de elementos, a proveer en­

tre extr-mes 'ody.oooutos de cada dos cremalleras de las 

que a* "sta.n totoleando, es dec ir, la. tira, de cadenas de 

cremallera da.- p lá stico  que sale del mecanismo de troquel 

arriba mencionado, y ce ensambla y su jeta a l borde de una 

cinto porto doro, continua I ,  llevándolas ambas continuanen 

te o- une ; -ácuina do coser (no representada), de aguja áni 

cp, qu' funciona cosiendo progresivamente tanto la  serie 

de tronos o fo rrea  de cacona de cremallera como la s  nerva 

duras que oc extienden entre dichos tramos de cadena (adn 

más de lo s  que so extienden entre lo s  elementos individua 

le s  lo  -...¡"-''moliere de didoos tramos) a un borde de la  cin­

ta do muera usual, esto es, mediante puntadas pasadas 

per sobro 1 as cortos de nervadura que se extienden, entre 

elementos ind ividuales do cremallera y sobre la s  partes

- 13 -
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c,c ñervo dur?L cue se extienden entre lo s  tramos de cadena 

de cremoller-'.:. 3̂ p 3^, e tc . dato da linter a la  producción 

de una lesera piara de cinta f le x ib le  cue lle v a  a lo  la r  "O 

de un borde una la rra  t i r a  correspondíante de cadena de 

r creí?!silera de p lá s tico  consistente en una serie  de tramos

de cafar.a de cremallera ¿o p lás tico  conectados en serie 

medí ante nerve duras, cada una de éstas correspondiente a 

la  nerae-dura 11. pu& se i lu s tra  en la  íiyu ra  I*  31 mencio­

nado conjunto de t ire  c.-a ordenas de cremallera de p lá s t i-  

10 co y cinta portadora puede guardarse en r o llo s  como ta l,

o bien se cuecen cortar del mismo lo s  correspondientes 

Írmeos da croral le r a  ucn p.rolon.xicíonas desprovistas de 

elementos, ene lúe,- o se meen por medio de un cursor con 

una encerró conpauerc para con stitu ir urna crem allera de 

15 p lá s tico  tey ru aca , o bien e l c-onjrmto en forma de t ir a

Irryc  puede ser acoplado con un conjunto sim ilar pero dia 

puesto on oposición., -contrario en e l mi amo lo s  cursores pa 

ra loa  bracos ind ividuales de cremallera, de .manera ya co 

nocid-", como, ].or - jampio, poniendo en práctica  e l  método 

20 cus se expone y re iv in d ica  en la  so lic itu d  de patente de

Lsn.pw&ll, S. na'. 34.839, presentada e l  8 do junio de 

1960.

don erra r lo  a un aére lo  a lte rn a tivo  de fabricar 

crcmallerac dotadas de prolon¡paciones de cin ta  desprovis- 

c tes cc elementos, propuesto por la  presente so lic itu d  se

emplea une pleca elemental a basa de t ira s  de cremallera 

compañeras' o correspondientes enfrenadas entre s í ,  hechas 

cada una de un 'tul..o de p lástico  ¡púa tiene elementos de 

cremallera, de fam a anular como se describe más arriba,

80 en l<r-rer de cupj "'c.rse una sola t ir a  de cadenas de crama-

- 14 -
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l le r a  rg*l tipo que finalmente constituye la  t i r a  indicada 

sn la  fy g . 1. Dic'fa riese, elemental de cadena, cono se in 

dice ce. le  f i g .  1, comprende una primera pieza elemental 

de r in g le ra  constituida per elementos de cremallera anula 

5 ros ¡y r'O.prlármente repartidos 40 conectados por i.ma nerya

dura longitud inal 41, y dotados de unos dientes 42 de acó 

p lagien to con entrantes contiguos 43, todo e l lo  como an­

tee so Da descrito ; y con e l la  engrana una t ir a  de rin g le  

re, correspondiente y dispuesta en oposición, que consta de 

10 unos elementos de cremallera 40* idén ticos pero dispuestos

en oposición y desalinrados o corridos, conectados por una 

neruadura longitud ina l 41 y que tienen dientes de acopla­

miento 42' y unos entrantes contiguos 43 '.

liba plrsa dcnen ta l de cadena de cremallera con t i  

nua CMC la  inejeado. so prepara para su montaje en cintas 

portadoras ir ruinarte continuas quitando de aquella, en 

lugra*-*'. a pr''Vín.'"0.y.'.te elegidos y e n  longitudes p re fijad as  

da la  r-ísmn ira os elementos de cremallera de engrane mutuo,

lo  que coral arta 1-a picea elemental en una cadena que t ie
1 2re una giuralódec de tramos de cremallera 3C , 30 , e tc . 

conectaros m serie ger unas porciones de nervadura 41 y 

41 ', tic la s  curies se han -.quitado lo s  elementos de -crema­

l le r a ,  teniendo estas ^..artes da nervadura una longitud co 

rrespondiante al doble de la  longitud de una prolongación 

de cinta desprovista ¿e,- elementos, a obtener a cada extra 

mo tu l a 3 cremalleras que se están fabricando, una vez

terminadas.

le  separación de los  elementos de cremallera res­

pecto de la  cadena tomada como punto de partida ( f i g .  2)

30 se efectúa haciendo avanzar ésta a través de un mecanismo

- 15 -



de troquel p^, prcf¿riblemente del tipo  indicado en gene­

ra l en la s  idas. 7 a 9 y .me, por c ie r to , os semejante en 

diseñe y funcionamien to a l ilu strado en las  f íg s .  9 a 6, 

dol que solo d i f ie r e  en que dicho mecanismo de troquel no 

9 d if icydc  está prepárelo para quitar una pluralidad de los  

elementos da cremallera, dispuestos en oposición y engra­

nados entre e l,  do la s  dos t ira s  de r in g le ra  que componen 

la  endona, y re  me una acia t ira  de r in g le ra . Itás par t i  cu 

lam enta, e l mencionado mecanismo de troquel comprende un 

10 elemento de troquel 49 montado con movimiento de vaivén en 

tro unce órlenos c ,ns.ías la te ra les  erectas 46, 97* que se 

acerca y y - t ir a  de un bloque de matriz o almohadilla defor 

mallo 99 soportado por un muelle 99* En e l  troquel modifi 

codo, ico  ór.ranoa la ta ra lea  96, 97 estén provistos de uros 

19 entrantes desalineados o corridos 50, 52, cada uno de lo s  

cueles corresponde a l mencionado entrante de troquel 22, 

actuando d ic tes  entrantes en combinación para ensanchar 

la  abertura o hueco entra e l  elemento de troquel 95 y e l 

bloque de au-tris 90 deformadle hasta lo s  cuales se hace 

20 aacanzar la. cadena de p lá s tico  antes de cue e l elemento de 

troquel 95 (que está rorm.al.mente elevado) emprenda su ca­

rrera  de ¿ascenso o de- elim inación de elementes. Este en­

sanchamiento, como se verá comparando la s  f ig s .  8 y 9 con 

la  f ia *  7, cq ta l que permite la  acomodación de ambas ner 

25 vaharas 91 , t i l  do loa  elementos de cremallera anulares

90, 90' enarenados antro s í ,  a l bajar e l  elemento de tro­

quel sobre t i c . os ¿lamentos de crem allera, primero para 

arlarte -lea  como ao indica ¿n la  f i g .  8 y luego para cor­

tar lo s  elementos -da cr-mallers, con lo s  que ha tomado con 

30 tacto e l  ¿lamento de troquel, dejando intactas la s  partes

- 16 -



15

5 C

92532

\

de r.ryv; ,du;ra 41, 41' que rnt:,s conectaban dichos elementos

s"ga.ra4os o elim inólos.

Ir.: Dioncionaóis operación de separación de elemen­

tos (4a co""o resultado la  obtención de una cadena de crema 

l le r a  de p lá s tico  continua correspondiente a la  ilu strada  

en la. f i g .  3 , y pus consta de dos t ira s  de r in g lera  co­

rre apondiont"s y d ispuestas en oposición, de tramos de 

cremallera 30  ̂ y 30'", de clamen tos de cremallera engrana­

dos en tro s í ,  conectemos en serie y separados ¿or porcio­

nes de nervadura 41 y 41' de una longitud correspondiente 

e l doble de lo  Irsy irsd  le la s  prolonyecienes de cin ta  

eesprorointes d.'. ulereantes ene 33 deae;m obtener a cada en 

tre!ec de ira- cremallera 3 de p lástico  en fabricación , una, 

ves 'brar'birráas. re te  cea.ana ¿e cremallera Je p lá s tico  se

encuentre, en tener 3 dispuesta para su nont.-.je o reunión
a bcon erra caut-.s purtea.-or.^s T y T , y este montaje se efec 

tu a sen c t l lr  *n tr- cociendo le  cadena a lo s  bordes longitu  

cíñale a contiguos de la s  cint.es en una máquina de coser 

lee nos eanjae ene. funciona continuamente y a la  cual se 

transporten do rodo continuo tonto la s  cin tas como la  ca­

dena. br rosult- rto  conjunto de cadena sobre cintas puede 

roer guardado tu r o l lo s ,  o bien pueden montarse a l mismo 

le  s corredor" a corre spondientc s 3, las  cremalleras o a la s  

r in r ie re s  de le. arrie  de éstas, como por al método confqr 

me a le. mención a ó o so lic itu d  da Langwell, ne. 34.839, ob­

teniéndose lut'"ü la s  cremalleras ind ividuales ya termina­

das por caccjorreúento o d iv is ión  del conjunto, bien en 

gran c* n tj .-'g-.b o soyun ne ce sida.de a.

Sin se a u i r  analisando, como se apreciará, e l  meto 

do o mí Ledos cit-*"dos de fabricar cremalleras de p lástico

- 17 -



¿otadme por ai-g entraros ¿o prolongaciones ¿e cin ta  des­

provistas de elomentos, no solamente son nás rápidos sino 

t mbián muelo r.ás seguros y certeros en su funcionamiento 

y manejo ene les  r ítenos  ya conocidos, y en particu lar cue 

e l más adelantado de dichos mátodos conocidos, que se ba­

saba. en tr;üiaportar intermitentemente r in g lera s  o cadenas 

ce eren a lia ra  da ylás tico , previamente cortadas a la  lon­

gitud da la  cremallera a fab ricar lloarándolas a una cin ta  

c una r * r " jn  campanera., da: dichas cin tas. Además de lo s  

mención o dos pe r f  c c i  on ami e n t o s en e l  mátodo, la  puesta en 

práctica da le  invención presenta otras ventajas adiciona 

las  pop- e l hacho da d:.,r como resultado una cremallera de 

p lástico  cu la. que ú t i l  i  san como engrosamiento de cin­

ta'. los  arart-as do nervadura de p lástico  que se extienden 

entro tro-mos cb' crem allera, haciendo as í innecesario e l 

engro3o.'"'ic:nto usual, no refuerzo y dando una r ig id e z  adi­

cional l i o ' l f -ño a lo s  portas extremas o de prolongación 

da lo  c in to , desprovistos de elementos, que hasta atiera 

ra.rmlt alar b o otante fláccidas y por tanto d i f í c i l e s  de ma 

nejar. Diera l ía  i toda r ig id e z  de la s  mencionadas partes 

ootram'c dasp-rovistas ¿e :Ja-ncntos, naturalmente, f a c i l i ­

ta el. montaje do los  cursores a la  crem allera. La nervadu 

m dr p lástico  q,ua g-.: conserva proporciona asimismo 1c 

que podrís denominar se una guía, propia o incorporada, so­

bre la  cual puedan deslizarse las pestañas del cursor y 

que, o*! sor do p lá s tico , es  mucho más duradera y resisten  

to al da re*" gta que un ongrosomiento o talón t e x t i l  cosido, 

por c j 'r  plo.

Ca^o a l poner en ...ráctica lo e  métodos y formas do 

construcción arríoa  indicados podrían efectuarse muchos
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cambies sin salirse- per- e l lo  del ámbito de la  invención, 

se tin o ; le  -atención dr. gnu todo lo  contenido en la  des­

cripción pac antecede c representado en lo s  dibujos adjun 

tos se íutnrpratc cono ilu s tra t iv o  y no en sentido lim ita  

t i ro .

1-"' pausante so lic itud  que corresponde a la  presen 

toda en loa  Estados Unicos de Amárica, e l  30 de Diciembre 

de l,?dO, ta j o  e l numero 79*732, ae acoge a lo s  benefic ios  

del a rt icu lo  5.1 del v igen te Estatuto sobre Propiedad Indus 

t r i o l .

N 0 T A

Loe puntes rpi-. cero c:aracteri s t ica  de novedad se 

presenten en dsgrda puna ¿tu sean ob jeto de esto "oce lo  

de U t i l la r e , por Vdlb'tlJ at.os, son lo s  siguientes:

1C.- Una t ira  de m aterial p lá s tico  a emplear en 

la it-l ad op ción en c ie rre  s de cursor do m ateria l p lá s tico  

que tñ-'aer: perol rnu aciones de la c in ia  desprovistas de ele  

montea ce aleare, cuya t ira  comprende una serie long itud ! 

nal di breaos c longitudes de c ie rre  de cursor integrslmen 

te ra-na(at'-("o3, la c io s  con elementos de c ie rre  de ji'a teria l 

p lá stico  y un nervio do p lástico  que conecta lo s  elemen­

tos de cada uno- di dichos trozos o longitudes entre s i y 

que S'"-' extiende tuvo!en entra cada dos adyacentes de d i­

chos trozos o longitudes de c ie r re , conectándolos, tsnien 

do iaa -artas sal nervio yus se extienden entre cada dos 

trozos o ion.'itud.es rdyacen tes de c ie rre  una longitud que 

es e l doblo de la  lonuitud de ama de la s  prolongaciones



de cinta í; neutra de elementos de c ie rre  de lo s  c ie rres  de 

cur sor termíne-i os.

te .-  'lie  codera ce c ie rre  de m ateria l p lá stico  pa 

re. su re.-iplro on Ir: fadrica.ción de c ie rres  de cursor de ma 

trri.nl p lá s tico  pue tienen prolongaciones de cin ta  exen­

tas ce clre-entOG de c ie r r e , que comprenden dos t ira s  de 

cade no. acopladas entre s í ,  consistiendo cada una. en una 

serie 1. on-i tu di nal do trozos o Ion,ai tudes de c ierro  de ole 

rom tos d - cierro do. r-r t e r ia l  p lástico  y un nervio de plás 

t ico  qr* .oroiooto lo s  Je man tos de cada uno de dichos tro­

zos o 1 en '"ítu.de s entre sí y que so extiende también entre 

codo, .'do.;-; rdmoocutac do díc^ms longitudes do c ie r re , conos 

tándrl; a, tarriendo las  partes de lo s  nervios que se cxtlen 

den entro cade dos trozos o longitudes adyacentes do c ie ­

rre do la s  cadenas, una longitud que os doblo que la  lon­

gitud do una do la s  proion iones do cin ta l ib re s  de e le  

mentes del cierro 3o cursor terminado.

30. -  Urm t i r  .. do m ateria l p lá s tico .

d i l  y caro se be .-.escrito en la  Memoria que cuto- 

cede, r  o pro sentado on "! os oca dibujos que se acompañan y 

po.rc* lea  íd r ea  o.uo ac dan especificado.

3ata F.imcria conste, de veinte hojos escr ita s  a r.á 

quina cor i.m a sol.n car .a.

nr.urid, -2 M '.  1963'
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