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-  Esta invención se relaciona con un recip ien te  e^ Torma de b o l-" 

sa  de sellados la te r a le s , del género que comprende una báse cuadrada

o rectangular y  de caras la te ra le s  opuestas y  convergentes, cuyos ex-
r  i ' ^  . .. . tremes se destinan a ser sellados conjuntamente después del llenado del

3 ! - recip ien te , oonfeocionándose éste  a p a r tir  de una forma en una sola , 

p ieza de m aterial laminado, simple o complejo, term osellable o r e v is t i-  

do de una capa term osellable, por ejemplo papel o cartón revestido de 

una la ca  term osellable. Recipientes conocidos de este  tipo formábanse 

por moldeo, lo  cual ictplioa una fabricación  complicada y  pooo racional.

10 Otros recip ien tes conocidos presentaban plieguea entrantes situados oer- 

oa de la  base entre la s  caras la te ra le s  convergentes del recip ien te , 

hallándose cogidos lo s  bordes anteriores de loa p liegues entrantes en 

la s  juntas la te ra le s  de sellado da lo s  recip ien tes, dqíaanera que es­

tas juntas tenían en parte un espesor de dos capas de m aterial y  en par-

 ̂ . 15; te  un espesor de cuatro oapas, lo  que daba lugar a un riesgo  de fa lta  

de hermeticidad en lo s puntos de cambié de Espesor, sobre todo bajo la  

acción de la  presión interna dél recip ien te.

La invención ee relaciona coh recip ien te  qüe no presenta estos 

inconvenientes y  que puede confeccionarse por simple plegado de una
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forma de m aterial laminado, suministrado por ejemplo en ro llo . Se -  

gán la  invención, la s  oaras opuestas y convergentes tienen una forma 

general rectangular y  están separadas por dos oarqs que parten de los 

otros lados opuestos de la  base y  que tienen la  forma da un triángulo

isó sc e le s , cada uno de cuyos lados iguales tiene la  misma longitud que

e l  lado adyacente de una de la s  citadas caras de forma general rectan­

gular, reuniéndose lo s  lados adyacentes de una cara trian gu lar y  de una 

Cara de forma general rectangular por medio de triángulos so lid arios 

respectivamente de estas caras triangulares y  rectangular, y  sim étricos 

oon relación  a eu lado común que parte del ángulo correspondiente a
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la  base, siendo e l  ángulo del v é r t ic e  de seto s  triángulos sim étricos,
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-que se encuentra en e l extremó de dichos lados adyacentes, ^}¡p lo  me­

nos tan grande, y  con preferencia prácticamente igu a l, mitad, del

ángulo del v é r tic e  de dichos triángulos isó sce le s , bailándose soldados 

entre s í  lo s  bordes exteriores de lo s  citados triángulos sim étricos pa- 

ra formar la s  guntaa la te ra le s  del recip ien te.

Estas juntas la te ra le s  tienen pues un espesor constante, es de 

o ir , dos espesores del m aterial, en toda su longitud, lo  que asegura 

una perfecta  hermeticidad. Las dos juntas la te r a le s  próximas de un mis­

mo triángulo isó sce le s  puedan soldarse o encolarse entre s i ,  de mane­

ra que se forme un recip ien te  cuyas oaras la te r a le s  situadas entre la s  

oaras convergentes sean prácticamente iguales a lo s  citados triángulos 

isó sc e le s . Es igualmente posib le  e l  no soldar e sta s  juntas entre s i ,  

de manera que se desplieguen lo s  citados triángulos sim étricos y  se 

desprendan dichos triángulos Isósceles, formándose a s í entre las  c ita ­

das oaras convergentes unas oaras la te ra le s  sensiblemente triangula­

res de un tamaño prácticamente doble, lo  que aumenta en otro tanto e l 

volumen del recip ien te .

Seguidamente se describirán dos ejemplos de rea lizació n  de la  

invención, con referen cia  a los dibujos adjuntos, en lo s  quet

I& figure. 1 es una v is ta  en proyección horizontal de una forma 

a  p a r tir  de la  oual puede construirse e l  recip ien te .

La fig u ra  2 es mee v is ta  la te r a l de la  forma parcialmente p le­

gada.

l a  figu ra  3 es antevista la te r a l de la  forma después de la  apro 

ximaoiÓn de la s  caras la te r a le s  convergentes.

La fig u ra  4 es una v is ta  la te r a l después del sellado la te r a l.

La fig u ra  5 es una v is ta  la te r a l después del llenado del re c i­

piente y  del sellad o tran sversal de lo s  extremos de la s  caras conver­

gentes.

Las figu ras 6, 7 ,8  y  $ son v is ta s  in fe r io re s , Correspondían-
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ornado.
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a la s  figu ras 2,3,4  y  5 respectivamente.

La fig u ra  10 es una v is ta  fro n ta l de un reoipien 

correspondiente a la s  figu ras $ y  $.

Y la  figu ra  11 es una v is ta  sim ilar a la  fig u ra  10, de una var an 

te  de ejecuoi& i de t a l  recip ien te .

Como se muestra en la  figu ra  1, la  forma a fe cta  la  configuración 

general de una orus y  comprende un cuadrado o rectángulo 1 que cons­

t i t u ir á  la  base del recip ien te. Doe caras rectangulares 2 parten de 

dos lados opuestos de esta  base, cuyas caras pueden ser eventualmente 

trapezoidales, lo  cual se h a lla  comprendido en lo  que se denomina la  

forma general rectangular de estas caras, que formarán la s  caras l a ­

te ra le s  convergentes del recip ien te y  se destinan a ser selladas por 

cus bordee e xterio res a l cerrarse e l  recip ien te  llen o . De los otros 

dos lados opuestos de la  base parten dos caras 3 en forma de triángulo 

isó s c e le s , cuyos lados iguales tienen prácticamente la  misma longitud 

que lo s  lados de la s  caras 2 que parteó de lo s  v ó rtice s  de la  base -  

1. Los lados adyacentes de cada par de oaras 2 y  3, se unen por medio 

de dos triángulos 4 y 5, sim étricos respecto a su lado coman 6, cu­

yas triángulos presentan unos bordes e x te rio re s  7 y 13 destinados a 

s e r  soldados entre a i  para formar lo s sellad os la te ra le s  del recipien­

te .  Las d iversas lín ea s  indicadas en trazados discontinuos son lin eas 

de marcado o de contención que fa c ilita r a n  e l  plegado con ayuda de cua­

lesq u iera  medios adecuados.

Las figu ras  2 y  6 muestran una primera fase  de este  plegado, 

llevándose la s  cuatro carée la te ra le s  a una posición sensiblemente per­

pendicular a la  base 1.  Les fig u ras  3 y  7 muestran la  posición alean- 

zada después del acercamiento da lo s  extremos lib re e  de la s  caras 2. 

y  de la  aproximación de loe bordes 7 y  8 de cada par de triángulos 

sim étricos. Las figu ras 4 y  8 muestran l a  posición alcanzada después 

de la  aproximación de le s  dos pares de bordee 7 y  8, situados a cada 

lado del recip ien te . Estos bordes pueden acoplarse por enoolado o terj-
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-mese liad o  en e sta p o s io iá n . LM ouatro juntas term osellad r e a l i -

zadas pueden permanecer independíentee entre s i ,  o bien^*si e l  materia!

3

ee term osellable o e stá  provisto exteriormente de una oola o laca  te t— 

m osellable en le e  puntee de setas juntas, le e  cuatro bordee 7 ,6 ,8 ,7  

que ee encuentran a un mismo lado del recip ien te  serán pegados o sé -

lla d e s  conjuntamente, formando aálo una junta de cuatro capas, dando ¡ 

a s i  a l  recip ien te  la  forma mostrada en la s  figuras 4 y  8. Después d e l 

llenado^ lo s  bordee lib ra s  de la s  caras 2 serán sellad os por una jun­

io
ta  tran sversal 9, dando a s i  a l recip ien te  la  forma mostrada en las 

figu ras  $, 9 y  10.  Se observará que los sellad os 7 y  8 tienen un es­

pesor constante en toda su longitud, lo  que asegura una perfeota her­

meticidad. Además, la s  caras la te r a le s  trian gu lares 3 proteguen inten—
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rlormente estos sellad os en toda su longitud, de manera qua dstos se 

h a llin  priotioamente a l  abrigo de la  aeoign de la  presign interna, 

por ejemplo de liq u id es que oontengan gas carbgnico.

S i la s  dos juntes 7 y  8 situadas a cada lado d sl reoipiente 

se dejan independientss entre s i ,  sus ext rêmes prgximoe a  la  base 1 

podrin distanoiarse uno del otro, desprendiandose a a i enteramente la s

1

oaras trian gu lares 3 y  despegando una de Otra la s  partes triangulares'. 

4 y  5* y iue se encontraban prácticamente una contra la  otra  en la  po- 

sio iá n  de las' figu ras 4 y  8, Las partee 4' pueden, ponerse a s i p rá o tl-  

osmsnte en e l  plano de la  oara 2 adyacente, mientras que la s  partes'

$ podrán ponerse sensiblemente en e l  plano de l a  oara t r ia n u la r  3 ad­

yacente. Beta p o sio iín  d e s a f i l a d a  puede aloansarse automitioamanta

25 bajo e l  e fe c to  del peso de la  materia introducida en e l  reoip ien te, 

Constituye u n a p o e ib ilid a d in te rs s s n ts , puesto que permite doblar 

práóticamente e l  volusmn del recip ien te . Bn v is ta  la te r a l ,  áste  pre­

sentará entonces un aspecto oorrespendiante aproximadamente a la  f i ­

gura 3, teniendo en cuenta que en la s  proximidadss g.e la  base" 1 lae'

30 , oaras la te r a le s  del reoipiente adoptarán Sin embargo una.forma bom-
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ve rsa l p, como en la s  figu ras g , $ y  10.  El recip ien te  presentaci 

entonces cuatro sellad o s la te ra le s  que se unirán des s  dés sa  lo s

extremos de la  junta transversal 9. En e l oaso de esta  forma de gran 

volumen, se re a liz a  una importante economía en la  confe ccián de lo s  

re cip ien te s, puesto que e l  oonsumó de materias primas queda sensible­

mente reducido pará un mismo volumen de los recip ien tes.

Guando e l  recip ien te  se fab rica  a p a r t ir  de un esquema t a l

como e l  que se representa por e l  oontomo de trazados continuos de

l a  fig u ra  1 , l a  punta de lo s  triángulos isásoelee  3 se extiende hasta 

e l  sellad o  transversal 9 (fig u ra  10), oreando a l l í  unos sobraespeeorss 

lo c a le s  que d ific u lta n  la  buena realizao ián  hermática de este  s e l la ­

da* A f in  de e v ita r  este  Inconveniente, la  invención pre^e e l  que, 

segSn uniforma de ejecución ventajosa; la s  oaras trian gulares 2 y  los 

bordes 7 de lo s  triángulos sim átrieos 4 adyacentes sean prolonga*- 

dos en una d istan cia  prácticamente igu al a la  anotara del sellado 

tran sversal 9, como a s  muestra sn trazados mixtos en 10 (figu ras 1), 

mientras'que los bordee 8 de lo s  triángulos aim átricos 5 adyaoentes

a lo s  triángulos isó sceles  3 son prolongados más a l lá  de la s  puntad 

de e sto s , en una d ista n c ia  prácticamente Igual o ligeramente in fe r io r  

a  la  anchura del se lla d o  transversal 9, como se muestra en trazados 

mixtos en 11 (fig u ra  i ) .  8e obtiene a s í  un recip ien te  como e l  mostra­

do en l a  figu ra  1 1 . E l sellado 9 coincide entónese con la  zona 10, 

hallándose l a  punta de lo s  triángulos 3 en e l  borde in te r io r  de aqué­

l l a .
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La forma mostrada an l a  fig u ra  1 representa  s i  m aterial que cons­

t i t u ir á  efectivam ente e l  recip ien te  f in a l .

En lu gar Ae emplear t a l  forma en configuración de cruz, se pue(- 

de u t i l i z a r  una forma que tenga la  configuración de una hoja mayor, 

por ejemplo daun rectángulo, en la  que se h a lle  contenido e l  citado



^plaao- en forma ,de- cruz. E l matdicidt puede sum inistrarse en ro llo , oa- * 

yac ^ojae son cortedad dal mismo, Durante la  formación del recip ien te, 

a# re co rta  e l  m aterial cobrante según e l  contorno e x te r io r  d e la  f i -   ̂  ̂

gura t ,  per egemplo en unsjoperaoiún combinada oon la  soldadura de lo s

bordes 7 y 3.
2 L a ^ á

Bh reeument E l Modelo de U tilidad  que se s o l ic i t a  recaerá so­

bre la e  reivin d icacion es sigu ien test .

? s ,-  Recipiente, especialmente para e l  acondicionamiento de 

líq u id o s y  materias pulverulentas, qpe tien e  forma de bolea de s e lla ­

dos la te r a le s , con baec cuadrada o rectangular y  que comprende dos ca­

ras la te ra le s  opuestas convergentes, confeccionado a  p a r t ir  de tata fo r ­

ma de m aterial term oeellable laminado, cuyo recip ien te  puede obtenerse

p er p le g u e  de la  form a,caracterizado porque la e  caras la te ra le s  opuestas 

y  convergentes tienen  una forma general rectangular y  están separadas

per dos paré* que parten de le e  otros lados opuestos de la  base y  t i e ­

nen la  fornÉt de un triángulo isó sc e le s , cada ano de cuyos lados'.iguales
' ..... <

tienen la  misma longitud que e l  lado adyacente da una da diohas caras 

de forma general rectangular, ani&tdoae loe ladee adyaoentee de una ca- !

ra trian gu lar y  de una cara de forma general rectangular, por medir de 

trián gulos so lid a rio s  respectivamente de esta  oara triirang^lar y  de es­

ta  oara rectangular, y  slm átricas respecto a su lado común partien­

do d el ángulo correspondiente a  la  base, siendo e l  ángulo d el v é rtic e  

de eatos triángulos eim átricos que se encuentran en e l  extremo de di­

chos lados adyacentes per le  menos tan grande, y  oon p referen cia  prác­

ticamente igu a l, a  la  mitad del ángulo d el v ó rtice  de dlehoa trlán galo , 

isó sc e le s , hallándose soldados en tre  s í  lo s  bordes e xterio res de lo s  

citados triángulos' eim átrico* para formar la s  á"Rta* la te ra le s  del, re -  

oipientey la s  oaras rectangulares y  los bordes de las- carée triangu­

la r e s  sim átrioas adyacentes satán de p referen cia, prolongadas em una
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-dietancia e ff ic ie n te  para fermar en sellad o t ran# ^r aalJcH T b ierre -  

ga% re c ip ie n ts , adentras see lo s  bordea de la s  caras tr ia n g u la reB si^  

e s tr ia o s  adyacentes a lo s  tridngnlos isá so s le s  estdnprolongadoe en 

toncas an l a  Edams distancia, o an" etna d istan cia  ügaramanta menor, aids, 

a il#  ds l a  pmtta da sa tes trid n galos isd eo elesj io s  dos sellad os la ­

te ra le s  prdxiHO* de on mismo tridàgodo iedaoeles pneden permanecer in -  

dapendiantea cne dal o tro , o pueden se r  soldados o pegados entre s i .

2*#** de re iv in d ica  por dltim o, como o b je to a c b re  e l  qnqíía de 

re ca er e t  Kydeïo de U tilid ad  qua se s o l ic i t a  "RECIPIENTE, ESPECIAL*. 

MENTE M M  ZLdOCNmíCIONMnÉNTO CB LIQUIDOS Y 1ÍATEBIAS PUIVEEUEBNTAS" 

Todo* oonfonae qtteda d escrito  sn la  presente memoüa qtte cons­

ta  de ocho pdginae e a o r it a a a  adtqninepor ene s o la  cara y  dibu jo s jgne 

aocmpaHan#.

Madrid, 17 de Noviembre, íySl 
NLMONSODBCNIA.:
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