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31 inrento se refiere & un procedimiento 
para producir Tapor, en el que el acarreo de calor y 
la formaoión de Tapor se desarrolla con rotación de 
agua en elementos separados. Xa es sabido el modo
de producir Tapor en forma tal que se impida ante to-
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do la formaoión de vapor en el sistema- calentado, man­
teniendo para ello el agua no volteada a tan alta pre­
sión que no pueda formarse vapor, que luego se con­
siente en el punto que se quiera, reduoiendo la pre­
sión a que está sometida el agua.

Una instalaoión tan sencilla no puede 
acreditarse sino donde la oarga de calor sea constan­
te. 3i oon carga variable de oalor quisiera evi­
tarse de modo tan sencillo la formaoión de vapor en el 
sistema caldeado, la cantidad de agua volteada habría 
de someterse a una presión tan elevada, que la forma­
oión de vapor, aun en el caso menos favorable, esto 
es, a oarga o acarreo máximo de oalo-, no fuera posi­
ble. Esto significa que en la bomba habrá de em­
plearse siempre el trabajo necesario para producir la 
máxima presión y para voltear la máxima cantidad de 
agua. Así se pierde gran parte de la energía que 
puede sacarse del vapor producido, y el procedimiento, 
de suyo valioso, se haoe antieconómioo.

Para evitar este inconveniente, según 
el invento, el circuito de volteo o revolución del agua 
se regula. Al ser grande la admisión de oalor, se 
voltea gran cantidad de ella, y el agua volteada se 
somete a elevada presión; y si la admisión de oalor 
fuera pequera, se volteará menos cantidad, y se some­
terá a presión más baja. Conviene que la regulaoion 
sea automática, pues la regulación a mano solo consien­
te un ajuste aproximado, y además exigiría un servi­
cio oonstante.

3n la figura 1, la cifra 1 representa 
una bomba de rotación, mediante la cual se somete a 
presión el agua tomada del vaporizador 2, y se lleva 
a los caloríferos 3. El agua oallente pasa por la
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▼álvula de regtilaoion 4 y el dispositivo de inyeoción 
5, y vuelve al vaporizador 2, donde el Yapor que se 
forma se separa, y el agua no etaporada YuelYe a la 
bomba.

El consumo de energía de la bomba, a 
pesar de la regulación, no es considerable, Para 
eYitar pérdidas de calor en el prooeso, a causa del 
consumo de energía de la bomba, puede impulsarse és­
ta por un motor de vapor, ouyo Yapor de escape se 
utiliza en forma conocida para oaldear previamente 
el agua de alimentación. ^or este medio puede pres- 
oindirse en su caso de calentadores previos de gas de 
humo, pues la oantidad de vapor que sale del motor 
basta para llevar el agua de alimentación a una tem­
peratura bastante alta. Las pérdidas mencionadas 
pueden evitarse también templando el agua caliente 
de modo gradual en dos o tres vaporizadores dispues­
tos en serie, en cuyo oaso el motor que impulsa la 
bomba puede intercalarse entre dos vaporizadores de 
tal modo que reoiba vapor de los esoalones altos, 
ouya presión es superior a la de consumo, mientras 
su vapor de esoape pasa a un vaporizador de los esoa­
lones bajos, cuya presión corresponde a la del vapor 
de oonsumo.

Para obtener, además de vapor a la pre­
sión de consumo, vapor de mayor presión, o para ob­
tener de un oalorífero vapor a presiones diferentes, 
pueden haoerse en él sangrías que lo dividan en ele­
mentos separados, volteando sobre oada uno de loa ele­
mentos agua de distinta presión y temperatura; o bien, 
disponiendo en serie varios caloríferos, pueden abar­
carse varias fuentes de calor. Para poderse servir 
oon independencia, los caloríferos dispuestos en se-
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ríe, o loa elementos fie calefacción, o los vaporizado- 
res, suelen llevar conductos de rodeo. En caso nece­
sario pueden hacerse de modo que los elementos puedan 
a elección acoplarse en paralelo o en serie. Cuando 
el agua de alimentación no se caldea previamente por el 
vapor de escape o por la bomba, una parte de los ca­
loríferos se emplea oon ventaja para tal objeto.

Esta solicitud, que corresponde a la 
presentada en Alemania en 11 de Febrero de 1924, se 
aooge a los beneficios del artículo 16 de la ley de 
Propiedad Industrial,

-:- S O T A
Los puntos de invención propia y nueva 

que se presentan para que sean objeto de esta Patente . 
de TEINIS años, son los siguientes:

l*1 - Un procedimiento para producir 
vapor, en que la admisión de aalor y la evaporación 
se efectúa en elementos separados, caracterizado por 
impedirse la formaoión de vapor, al variar la admi­
sión de oalor, mediante regulación automática del cir­
cuito del agua volteada.

2i - Un procedimiento conforme se rei­
vindica en el punto ls, caracterizado por impulsarse 
la bomba de rotación mediante un motor de vapor, ouyo 
vapor de escape se utiliza en forma oonooida para cal-

t
dear previamente el agua de reemplazo,

3* - Un procedimiento conforme se rei­
vindica en el punto 1*, caracterizado por moverse las 
bombas mediante motores de vapor intercalados entre 
dos vaporizadores.

4v - Un procedimiento conforme se rei­
vindica en el punto 1*, caracterizado por tener cada 
calorífero varios puntos de sangría, volteándose agua
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por encima de cada uno de los elementos así formados, 
sobre uno o varios vaporizadores.

5i - Un procedimiento oonforme se rei- 
▼inaica 6n el ounto 1*. caracterizado por disponerse 
oonductos de comunioaoion que permiten acoplar los 
caloríferos o sus elementos, o los vaporizadores, en 
serie o en paralelo, a voluntad,

6 £ - Un procedimiento conforme se rei­
vindica en el punto 1*, caracterizado porque una par­
te de los oaloríferos o elementos de oalefacoion cal­
dean el agua añadida, llevándose el agua oaliente, di­
rectamente o por un oonduoto de distribución a las 
diversas partes o elementos del calorífero,

7^ - Un prooedimiento para producir
vapor.

Jal y oorno se ha descrito en la Me-mo­
ría que antecede, representado en el dibujo que se 
acompaña y oon los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de cinco hojas es­
critas por una sola oara.

Madrid, 9 de Febrero de 1925
i» . A .

Alberto de Elzabum 
Por Po<i<,r

--
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