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para una i:atente de introducc ión por c inco  años por ” Aparato pa­

ra la  fa b r i ca c ió n  de a r t í cu lo s  de goma s in  costura según e l  proce­

dimiento de sumersión A favor do Don Albert  B o e d e r .  Residente 

en Pildammsvagen 7. Llalmo ( Suecia) . -

31 invento se r e f i e r e  a un aparato para la  f a b r i ­

cación de a r t í c u lo s  de gema sin costura según el  procedimiento de 

sumersión en e l  que l o s  vapores de lo s  medios de d i so lu c ió n ,  con 

ob je to  de recuperar e l  medio de d iso lu c ión  en forma, l íqu ida  f l u ­

yen a do largo de s u p e r f i c i e s  re fr igeradoras  y de c a le fa c c ió n .

Oon re fe ren c ia  a d i s p o s i t iv o s  conocidos de esta  c lase  e l  ob je to  

del presente invento se d ist ingue en que las  s u p e r f i c i e s  ca len ta ­



doras y de r e f r ig e r a c ió n  no son alo jadas en sistemas de tuber ías  

re la t i  van. aa te  grandes empalmadas con la  ca ja  de sumersión sino en 

un ensanchamiento relativamente pequeño en l a  parte superior de 

la  ca ja ,  preferentemente en una parte superpuesta en esta en f o r ­

ma de t e ja d o ,  siendo regulada la d i r e c c i ó n -y  l a  ve loc idad  de l  r e -  

- c o r r id o  de ios  vapores del  medio de d i so lu c ió n  mediante ruedas 

de a l e ta s ,  venti ladores  o análogos.
131 dibujo  representa dos e jem plos  de e jecuc ión

del invento.

En e l  ejemplo de e je cuc ión  representado en la f i g  

1 ,  hay dispuesto sobre l a  ca ja  de sumersión 1 ,  que contiene e l  so 

porte patrón del  g i r a t o r io  colocado encima de un r e c ip ie n te  de su 

mersión que puede subir  y bajar un ensanchamiento en forma de t e ­

jado o una parte superpuesta amovible en forma de te jado  que con­

t iene  dos s u p e r f i c i e s  de calentamiento y dos s u p e r f i c i e s  r e f r i g e ­

radoras 10, de modo que la  mezcla de a ire  y vapor que se produce 

en e l  espacio de sumersión recorre  conforme a la s  f l e ch a s  d ibu ja ­

das un camino angular elevándose por de pronto bajo  e l  e fe c to  de 

su e levación en la s  s u p e r f i c i e s  calentadoras 9 volv iendo a caer 

entonces en las  s u p e r f i c i e s  re fr igerad oras  10 debido a una r e f r i ­

geración produciendo así  una c i r cu la c ió n  continua y automática.

La entrada del medio de c a le fa c c ió n  se e fectúa en 9a y l a  sa l ida  

de este  en 9^, la  entrada del  medio r e f r ig e r a d o r  en 10a y su s a l i ­

do en 10 b .E l  producto de condensación que escurre encías superf ies  

re fr igerad oras  es recog ido  en las  canaladuras 16. En la  parte i n f e ­

r i o r  del  espacio  de sumersión hay p rov is to  ademas un pequeño s e r ­

pentín de c a le fa c c ió n  14 que f a c i l i t a  l a  producción de una c i r c u la -  

- c l ó n  automática en d i re c c ió n  de la  f l e ch a .

Las f i g s ,  2 a 5 representan otra  forma de e jecuc ión  

del invento.  La f i g .  2 es una v is ta  la t e r a l  de una parte superpues­

ta en forma de te jado  o de un ensanchamiento de la  misma forma del  

r e c ip ie n te  de sumersión. La f i g .  3 es una v is ta  por encima sobre



e l  impulso de los  venti ladores  y la f i g  4 una v i s t a  en frente  del  

ensanchamiento o de l a  pieza superpuesta mientras que la  f i g .  5 re 

presenta una secc ión  v e r t i c a l  por esta última.

Igual que en la  forma de e je cuc ión  de la  f i g .  1, 

hay dispuesto también sobre la  parte superior  de l a  caja de sumer­

sión 1, en la cual g ira  e l  soporte  de l  patrón para l o s  a r t i c u lo s  de 

goma sin costura encima de un cubo de sumersión que puede subir  y 

bajar un ensanchamiento o pieza  superpuesta 2.

La ram if icac ión  3 de esta última representada a 

la  izquierda del dibujo  está formada de la s  paredes huecas 4 y 5 

recorr ida s  de un medio re f r ig e ra n te  mientras que la ra m if icac ión  6 

dibujada a la  derecha encierra  e l  serpentín de c a le fa c c ió n  8 d i s ­

puesto al lado de una masa a is lante  7. normalmente e l  contenido 

de gas y vapor de la caja de sumersión r e co r r e r la  pues, igua l  que 

en la  f i g .  1, en primer lugar e l  canal de c a le fa c c ió n  6, hacia arr i  

-ba y después el canal de re fr igera c ión 3 h a c ia  abajo .

Ahora s in  embargo en e l  s i t i o  de empalme o muy 

cerca de este del canal de r e f r ig e r a c ió n  3 hay instalados en l a  ca­

ja  de sumersión 1 las  ruedas de a letas  de venti lador  90 cuyo plano 

escurre paralelamente a la s  s u p e r f i c i e s  re fr igeradoras  4 y 5 y cu 

yo e je  se halla  en p o s ic ió n  v e r t i c a l  a dichas s u p e r f i c i e s  r e f r i g e ­

radoras. Los mencionados v e n t i la d o r e s , de l o s  cuales hay p rov is tos  

3 en el ejemplo de e je cuc ión  están a lo jados  en la  pared e x te r io r  

de r e f r ig e r a c ió n  4. Son impulsados mediante engranajes de ruedas co 

n icas 11 por un árbol común 12 e l  cual a su vez por mediación de 

ruedas cónicas 13 por una polea 14 es puesto en movimiento g i r a t o ­

r i o .  f i c h a  polea es impulsada directamente mediante correas desde 
e l  árbol  del sooorte  del  natrón.

j as ruedas de a letas  90 son rodeadas de una ca­

pa 15 que atraviesa en parte el canal de r e f r ig e r a c ió n  3 cuya ca­

pa se a justa  a la  pared re fr igerad ora  5, derrama e l  producto de con-



Sensación que escurre en dicha pared sin que entre en contacto 

con las  ruedas de a le tas  90.

31 producto de consensación se reúne entonces 

en el  fondo del canal de r e f r ig e r a c i ó n  que se in c l in a  desde los  

*os extremos, hacia e l  centro y sale  en 16. La i n t r o d u c c i ó n  del 

n ^ j o  refr igerador  a la  s u p e r f i c i e  de r e f r ig e r a c i ó n  4 t iene l u ­

gar en 17 la  sa l ida  en 18 y 1^ conducción del medio re f r igerador  

la  s u p e r f i c i e  de r e f r ig e r a c ió n  5 en 19 y qa eliminación en 20.

o-ara este  f i n  desde e l  conducto pr in c ip a l  de r e f r ig e r a c ió n  pr in ­

c ip a l  21 conduce un conducto r a r i f i c a d o  o a u x i l ia r  22 a l  empalme 

17 y otro c nducto au x i l ia r  23 al empalme 19.

Una válvula g i r a t o r ia  24 permite la  obturación 
del canal de r e f r ig e r a c ió n  3.

3n este  ejemplo de e jecuc ión  del  invento, el 

contenido de gas y vapor de la  ca ja  de sumersión 1 es pues en 

primer lugar as urado al canal de r e f r ig e r a c i ó n  3 por l o s  v e n t i ­

la  dores 90 siendo después conducido nuevamente al  r e c ip ie n te  

de sumersión dospuos de un nuevo previoca lentam iento , pasando 
por e l  canal de c a le fa c c ió n  6 hacia ahajo .
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Descrito  suficientemente e l  presente invento 

lo  que se declara como no pract icado  en dspafa, son las  s igu ien ­
tes  r e iv in d ica c io n e s :

i * - Aparate para la  fa b r i ca c ió n  de a r t í c u lo s  de 

^oma s r  costura según el procedimiento de sumersión en e l  que lo s  

vapores del medio de d iso lu c ión  co ob je to  de su recuperación co­

rren a l o  largo de s u p e r f i c i e s  de calentamiento y de r e f r ig e r a ­

c ión ,  c racterizado por que las  s u p e r f i c i e s  de calentamiento y



u

de r e f r ig e r a c i ó n  están alocadas en un ensanchan:!ento en forma de 

te jado en i a  parte superior  del r e c ip ie n te  de sumersión p re feren ­

temente en una parte superpuesta en fo n .a  de t e ja d o  de dicho i ' e c i -  

gient e .

2 . -  Aparato segu" la conclusión  1, c a r a c te r i ­

zado ; o r u j  el contenido de gas y -ds vapor de la ca ja  de sumersión 

es obdgudo  a r t i f i c ia lm e n t e  por un venti lador  o análogo de correr  

antes a lo  le rgo  de las  su n r f i c i e s  de r e f r ig e r a c i ó n  y solo  enton­

ces a l o  largo de las  s u p e r f i c i e s  de calentamiento.
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' • 1¡ dores 
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-  Aparato según les  conclusiones 1 y 2 carac-  

lugar de empalme o nuy próximo de este  del 

a la enV ie s u - - r s ió n  están a lo jadas  en el  

p” e ; -r  med 'ac ión  'o  un‘ árbo l  común ir .tor-  

do corree ro ■ • p - 1 ados desde e l  árbo l  del
SOpOl le  ( ' .1 a ti  ón .

4 . -  Abarato segán 1 conclusiones. 1,2  y 2 ca-  

oox j ¿.acó i oipue lo s  ventilad oí os pie están dispuestos con sus 

o¿es vert cálmente a las  s u p e r f i c i e s  de z o f r i t e r a c i ó n  ob l icu a s ,  

son rodeadas interiormente de capas nue se ajustan a l a  pared in ­

t e r i o r  situada mas bajo  gue atraviesen so lo  en parte e l  canal de 
r e f r i g e r a d  on.

de goma sin 

se describe  

con le s  7ilu

hojas f o 1 i ; ’

5 . -  Aparato para la fa b r i ca c ió n  de a r t i c u l o s  

costura sop-'n el pro col l.rl ? i d i  snaers iór .  Tal como 

g r e iv in d i c a  en esta memoria d e sc r ip t iv a  y se i l u s t r a  

jos  que a la misma se acomparar.

Consta esta I/encrie d escr ip t iva  de cinco -heJa&- 
us „ e s c r i ta s  por una sola cara.

” adrid 26 do 'hiere 7 o l ^ r ’7. -  

.r o c a h ’ c lóp c -• ; _ óg -r
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