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MEMORIA DESCRIFPTIVA

para uns patente de invencién por veinte afios por "UNA MAQUIRA
DE HIERRO DULCE COMPUESTA POR PIEZAS DESARMABLES PARA 1A FABRI~
CACICN DE BILOQUES HUECOS DE HORMIGON, DE ESCUADRA, DOBLE ESCUA-
DRA Y IADRILLOS DE FORMAS DISTIRTAS" (octavo grupo, clase 76),=
favor de D. Waldo-Manuel Reigadas Revilla, residente en Palencia,
¢/ Obispo Lozano 8 y 10,

El objeto de la presente invencidn, es poner al alcance de
los Msestros constructores, propiletarios y particulares, una ma-
quina simple y reducida en mecanismos, como econfmica por su pre-~
cio en venta, pues, actualmente, las construcciones de hormigén
en bloques no alcanzan todo el desarrollo que merecen por la es-
casez de miquinas o moldes para construirlos y el elevadisimo pre-

? cio que tienen, idemas, las miquinas que se conocen hasta la fe-
| cha son de hierro fundido, siendo por ello pesadas y de dificil y

costoso transporte de una obra a otra, tenlendo al mismo tiempo

' el inconveniente de poder romperse sus piezas al sufrir algin gol-
i pe, bien ek el transporte de las mismas, 6 bien al hacer el apiso-

nado de los bloques al darles un golpe con los pisones. Lo primero
! se consigue con la actual méquina por ser desarmables todas sus

piezas, y, por tanto, facil de mane jarlas y en segundo lugar es
irrompible por ser de hierro dulce.
La (fige 1) representa la miquina Que se desea patentar.
L Se compone la pieza A de uns plancha de hierro dulce & pe-
¥ quefia (figs 2) & la cual van cosidas dos barras de dngulod y b°’,
La plancha de hierro a lleva en sus extremos cuatro agujeros g,
’, 0’’’ y las barras de dngulo b y b” llevan los agujeros

L
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N ' La pieza B (fig. 3) se compone de una plancha de hierro con
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dos curvas o codillos e, e’s A esta plancha ourvada van cosidas
en sus extremos dos barras de &4ngulo fy 3' con dos agujeros ca-
da una g, g, 8" v g’

Los cubos cbnicos c (fige 4 ) se componen de una chape de hier-

’

ro dulce h cerrada y soldada, hueca por la parte inferior y cerra-
da por la parte superior con la tapa 1 que va soldada =& la chapa
h. Estos cubos llevan a ambos lados las asas agarraderas 37 i’ de
Pletina de hierro dulce de la forms indicada y en sus extremos los
sgujeros k y k.

La placa de asiento D (fig. 5) es compuesta de una plancha de
hierro 1 a la cual va cogido por debaja un marco de hierro de én-
gulo m gue asienta en el terreno y sobre la que se coloca la mé -
quina.,

Las grapas de presibén B (fig, 6) se componen de dos gatos de
presifn n y n’ cojidas entre s{ por una pletina o.

La pieza F (fig., 7) e8 una barrita de hierro redondo con un
poco de cabeza en un extremo y terminando conicamente en el otro
en que sirve para introducirlo en los agujeros 4, 4’ de la (fig.
2) y k, k" de la (fige 4) quedando con esto sujeto el, cubo Ca
las piezas i, A" de la(fig. 1).

La operacidn mecdnica con estos moldes es la siguiente:

Se cojen las plezas A Y B con los tornillos P, 2' por un ex-
tremo y por los otros dos extremos con las grapas ny _11’ como Se
ve en la (fige. 8) que rerresenta la mdquina vista por encima que-
dando as{ formada la parte exterior del bloque con estos dos mol=-
des. Al cogerse con tornillos las plezas A B y A" B, forman ya
una so0la para los efectos de manipular con ellas; pues, ya Son fi-
jas, y el clerre se hace con las grapas de presifn n y n’, des-
pues de procurar que se midan frente a frente los agujeros ¢, ¢’
de la (fige 2) con los de g, g de la(fig. 3). Hecho esto se co-
locan les cubos g,g' como se ve en las (figs 1 y 8) de modo que
correspondan los agujeros 4,4°,d°"; y 4°’’ con los de k, k’ de 1la
(figs 4) introducciendo a continuacién la barrita P de la (fige. 7)

entre ambos, con lo cual conseguimos sujetar los cubos a los mol-
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des exteriores _L_B_ y 3_' p_',' quedando un hueco libre H que es ol
que ha de formar el bloque.

Una vez asf dispuesto y despues de echar el hormigén humede-
cido y apisonado sobre el hueco libre hasta llegar al nivel supe-
rior; se sacan los cubos C y 8° tirando hacia arriba de las asas
agarraderas lhl’hl"y.l"' los que salen con facilidad por su for-
me obnica. 4 continuacién se aflojan y quitan las grapas de presién
ny 1_1_' y empujando suavemente la prieza L B hacia adelante y atra~
yendo hacia s{ la pieza A’ B’, conseguimos separufel molde de hier-
ro del bloque (fig, 9) quedando éste para su curacién y fraguado
sobre las placas de asiente 2.6 sobre el terreno si es superficie
plana o suelo preparaio a este efecto; con el fin de que el blogue
quede perfectamente escuadrado -ahorrahdose en este caso la adqui-~
g8icidén de las placas de asiento D~

Ademés de estas plezas resefiadas lleva en sustitucidn de las
plezas B y B’ otras que aon B’’ compuestas de la plancha de hier-
ro plano gf' y dos barras de dngulo con sus corresponiientes agu-
jeres (fig. 10) consiguiendo con estas piezas el bloque escusdra-
do a propdsito para esquinas machones y otres uses,

Les plezas B’’" y B’’’ de la (fig. 11): se consigue, susti=
tuyendolas por las?é_gf, el blogue machihembrado (fig. 12). Dicho
bloque es ecendmice y muy dtil especialmente prara armar paredes
de cerramiento de fincas y obra ligera, con el que por la traba-
zon especial que tiene unos ceon otros, se puede economizar el re-
cibirlos con cemento y arena.

la pleza (fig. 13), colocada dentro del molde A’ B, nos dd
el bloque de escuasdra (fige 14), Con otras piezas parecidas a és-
tas se puede obtener bloques de doble escuadra, ladrilles y ana-
logos que consideramos inutil resefiar,

Las ventajas que se obtienen al emplear estos moldes, en vesz
de limitarse a una sola clase de hloques, son de mucha variedad;
bastando pars ello sustituir unas piezas por otras por lo fdcil
que results armar y desarmar la méquing. Asf{mismo se obtiene un

mecanismo econdmico y sencillo que pueda estar al alcance de tode



sonstrusctor.

Les moldes de esta invencidn sen rapida y comodamente arma=-
bles y desarmables, tardando un hombre en hascer un bloque de 0,50
por 0,25 por 0,25 om escasamente de cinco a siete minutes habien-
do logrado hacer al dfa 120 blogues de estas dimensiones, (Con las
méquinas conocidas en Espafia dos hombres no hacen més de 60 a 70
bloques diarios y éstos de menor volumen,)

Otra ventaja y muy importante es la que al hacer el blogque
y quitar el molde quede este blogque en el suelo &in tocarle para
nads, pudiendo asf{ fraguar sin que sufra resentimiento alguno, Lo
antes dicho no se consigue con las demds mdquinas, toda ves Que
ol bloque descansa sebre una plancha de hierre fundidoe, siendo ne-
cesario sacarla de la miquina con el blogume y transportarlo al
campo donde ademids del tiempo que se pierde en esta manipulacibn,
el operario al transportarle a pulso se deteriora y esquina el
bloque facilmente por salir muy tierno y facil de desmoronar por
la poca cantidadi de agua con que se fabrican, sufriendo al preploe
tiempo un ligerisimo golpe al depositarlos en tierre por mucho
culdado que se ponga en evitarlo dando lugar con ello a Que el
bloque se resienta y al fraguar se abran algunas de sus paredes.
Bste se evita con esta maquina e moldes, pues toda la manipulacién
8e hace en el suelo, o sobre la plancha D si el suelo no es planoy
ne tecandogse hasta su complete fraguado.

Otra ventaja principal y digna de temerse en cuenta, es el de
calculo de resistencia de los blogques ebtenidos por este procedi-
miente, que es superior al conseguido con otras miguinas, diferen-
ciandoese totalmente de ésta. Me refisro al apisonado y prensado
del blequs que aqui{ se hace verticalmente por igual en sus cince
Paredes H consiguiendo con esto que les momentos de resistencia
en cualquiera de sus puntos sSean iguales no abriendose ningfin ble-
Que. Esto no ocurre en los otros procedimientos de obtencién de
bleques, donde por la especial disposicidn de la miquina quedan
tres paredes muy fuertemente apisonaias y dos muy débiles ocur-

riendo con ésto que si el blogue no se abre al fraguar, lo hace
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( en obra si resiste mucho peso § estd mal colocads,.
p Respecto a economias, estas mdquinas o moldes, resultan ecb-

nomicas por tener sole las piezas precisas y ser todas de fasil
y breve construccién, usandose el hierro preciso en ellas, Bl
precio de la venta oscilafa entre cien a doscientas pesetas contra
mil setecientas a cuatro mil pesetas, precio que suponen hoy las
demés mquinas 6 meldes ofrecidos al piblice. Son también econd-
micas porque sus piezas son irromplbles, ya que se puede hacer
con una sola méquina distintos modelos de bloques de todas dimen-

gsiones y de mayor reniimiento que sus similares.

Se declarsa de novedad y de propia invencién las siguientes
REIVINDICACIONES

1.~ Una méquina para fabricar bloques, caracterizada por ser
los moldes, plezas de hierro dulce, desarmables, puiiendo asimis-
mo oonaistir en hierrs fundido o en piezas de madera forradas de
zino.

2,- Por quedar cerrado el molde cen las grapras especiales
(fige 6) lo que constituye la garantfa de que el bloque no 3ufra
pesentimiento alguno al separar las pilezas 1-B y A"-B’, aflejan-
do suavemente dichas grapas.

3e= Por ser los cubos g'(fig. 4) cerrados por la parte su-
perior, lo que impide penetre el hormigén dentro del cubo facili-
tando el relleno del molde,

4,~- La manera ospecial de manipular con los moldes, bastando
para separar el molde del bloque empujar suavemente las piezas
A-B hacia adelante y ,_L_’- g_’ atrayendolas hacia s{ como se ve en
la fig. 9.

5.- Por quedar el blogue fijo sobre la plancha D 6 sobre el
snelo 31 es plano 4 estd preparado al efecto, no sufriendo el

bloque deteriore ni resentimiento por este procedimiente.

6.= Por ser el bloque apisonado verticalmente siendo todas
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Y sus paredes apisonadas por igual.
7¢=- Por conseguir con los moldes resefiades formas distintas
de bleques huesces, de esocuadra, deble escuadra, ladrilles, eta,
La patente cuye privilegio de invensién se solicita por vein-
te afios para Espaila y sus deminies deberd recaer por "UNA MAQUINA
DE HIERRO DULCE COMFUESTA POR PIEZAS DESARMABIES PARA LA FABRICA-
CION DE BIOQUES HUECO3 DE HORMIGON, DE ESCUADRA, DOBLE ESCUADRA Y
LADRIILOS DE PORMAS DISTIRTAS" (ectavo grupo, clase 76) segin se
describe y reivindica en la presente memoria y se ilustra con los
dibujos que a la misma se acompafian,
Madrid 30 de Enero 1925,
Ppe Waldo-Manuel Reigadas Revilla
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