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Memoria d e sc r ip t iv a  que se acompaña á la S o l i c i tu d  de Pa­

tente de Invención por VEINTE años á favor de la  razón s o c i a l  

V e r e e n i  g d e  K n o o p t a p i j t i n d u s t r i e  

S y s t e e m  B a n y a i  N, V , , residente  en Rotterdam (Ho­

landa),  por "DISPOSITIVOS EN LOS TELARES AUTOMATICOS PARA LA FA­

BRICACION MECANICA DE LEGITIMAS ALFOMBRAS Y TAPICES DE NUDOS",

presentada en e l  M in ister io  de Trabajo, Comercio é Industria,

Se conocen ya procedimientos, según I 03 cuales l o s  h i l o s  de 

la  urdimbre se l levan  con d i s p o s i t iv o s  elevadores guiados v e r t i -

se coge mediante pinzas conducidas horizontalmente y se pasa por 

entre lo s  h i l o s  de la  urdimbre elevados, con l o  cual se obtiene 

e l  leg i t im o  nudo de Persia ó Esmirna, Este procedimiento exige

desde la  t ra y e c to r ia  normal de l  t e j id o  hasta por encima de la  

tapa de las  lanzaderas. Por e fe c t o  de esto ,  dichos h i l o s  se ten­

san indebidamente y aun se desgarran cuando no se l e s  hace per­

esta c ircunstancia  e l  trabajo  se torna inseguro, y cuando por 

cualquier motivo se a f l o j a  un h i l o  indebidamente de la  urdimbre, 

e l  h i l o  elevado t iene que romperse.

Han sido necesarias  experiencias  de largos  años y muy cos­

tosas para ev i ta r  estos  inconvenientes.

El ob je to  del  presente invento l o  constituyen d i s p o s i t iv o s  

que permiten r e a l i z a r  e l  procedimiento por v ia  mecánica, de ta l  

forma, que no se tengan que a f l o j a r  I 0 3  h i l o s  de la  urdimbre e le ­

vados. Dada la  s implic idad de sus órganos, estos  nuevos d i s p o s i ­

t iv o s  trabajan con seguridad absoluta, de suerte que se aumenta 

la  producción y se fabr ica  un a r t í c u lo  s in  tacha. Constituía otro  

problema e l  constru ir  los  d i s p o s i t iv o s  de modo que se pudiese

cálmente á una p o s ic ió n  ta l  que el  material  que se ha de anudar

que los  h i l o s  de la  urdimbre á anudar se e leven en cada momento

der la  tensión mediante un d i s p o s i t iv o  adecuado. Por e f e c t o  de



fabr icar  alfombras ele cualquier  ancho. Fste problema se r e s o l v i ó  

por el hecho de que se dispuso un apoyo de lo s  d iversos  e je s  y 

barras sustentadoras que accionan lo s  d iversos  órganos, á d istan-
i

c ias  correspondientes.  Sin la  adopción de es ta  medida so lo  hubie­

ra sido pos ib le  fabr icar  alfombras de un ancho limitado.  Los 

órganos anudadores, imitando lo s  movimientos de los  dedos en e l  

anudado á mano, no ejecutan movimientos desplazados y r e c t i l í ­

neos, sino que siguen una tra yector ia  cucviforme. Estos movimien­

tos variados h i c i e ro n  posib le  la  d i s p o s i c i ó n  de lo s  apoyos in te r ­

medios antes mencionados. Los h i l o s  de la  urdimbre que se han de 

anudar no necesitan elevarse  á mayor a ltura  que la  que pennite l a  

d i la ta b i l id a d  de lo s  mismos.

La máquina se compone del  t e la r  p r in c ip a l  propiamente t a l  

y de una c a r r e t i l l a  que l l e v a  lo s  órganos anudadores* Fn esta 

c a r r e t i l l a  desplazable van montados, con excepción de l o s  e leva­

dores, todos lo s  órganos de anudado, que se rep i ten  á igual  d i3-
j

tancia ,  de suerte que de una vez pueden hacerse var ios  nudos. La 

c a r r e t i l l a  después de cada anudado, se desplaza dos h i l o s  de ur­

dimbre, hasta que se anuda toda la  s e r i e .  A continuación mediante 

un engranaje de cambio se ajusta al s e r v i c i o  del  anudado y al  

mismo tiempo se pone en movimiento el t e la r  p r in c ip a l  para hacer 

e l  numero necesar io  de pasadas de la  trama. F1 anudado y t e j id o  

a l te rn a t iv o  se r e a l i z a  automáticamente. Además puede desembra­

garse e l  mecanismo de cambio para poder t e j e r  ó anudar continua-
i

ment e.
Los d ibujos  adjuntos presentan una forma de e je cu c ión  del  

inve uto.
i

La figura 1, presenta e l  d i s p o s i t iv o  en v i s t a  la te r a l , >
La f i  gara 2, lo  presenta en r e l i e v e  y en v i s t a  de frente .i
Las f i  guras 3 y 4, presentan e l  mecanismo de cambio.

Los h i l o s  de la  urdimbre 1 ( f i g u r a  l )  atraviesan l o s  l i z o s  

pr in c ip a les  2, 21 ) y pasan en grupos por lo s  batientes  ( 3 ) ,  se



dividen luego por los  separadores a u x i l ia res  (4)  y van finalmente 

á la  placa de mesa (5 )  de la  que 3e separa e l  a r t í c u l o  terminado.

Los elevadores (6)  ( f iguras 1 y 2) van montados sobre e l  e je  

( 7 ) .  Fste eje  va colocado g i ra to r io  en la  lanzadera (8)  y des­

pués de rea l izado  e l  nudo se desplaza cada vez en e l  ancho de dos 

h i l o s  de irdimbre. Los e levadores descansan al t e j e r  en la  parte 

redondeada de la  lanzadera, la  cual no t iene ninguna v ia  propia­

mente t a l ,  pues, de l o  contrar io ,  s e r ia  imposible e levar ,  bajar 

ó desplazar l o s  elevadores.  La v ia  de la  lanzadera la  forman 

solamente los  h i l o s  in fe r i e r e s  de la  urdimbre del entramado,

Fn e l  procedimiento conocido hasta ahora para d i v id i r  l o s  

h i l o s  de la  urdimbre, se practicaban ranuras ó canales en las  

partes de la  cabeza de l o s  elevadores.  Según e l  invento, estos 

últimos están prov is tos  hacia arriba de tres  puntas (34,  35 36) 

y forman una espec ie  de tr idente  que coge dos h i l o s  de urdimbre 

y l o s  eleva.  Fsta construcc ión  es de gran importancia dado e l  mo­

vimiento g i ra to r io  de l o s  elevadores.  Fstos están además p rov is ­

tos de un diente (33) puntiagudo por delante y que termina por 

arriba en la  punta centra l  (35) con e l  f in  de l l e v a r  l o s  h i l o s  

á una pos ic ión  favorable  par-a la  debida d iv is ió n .  Para asegurar 

aún más la  elevaci ón de lo s  h i l o s  de urdimbre debidos, es nece­

sa r io  que estos se separen inmediatamente en e l  punto en que 

agarran l o s  elevadores.  Para este  ob je to  s irven I 0 3  separadores 

( 4 ) ,  colocados en un eje  g i r a to r io  y que al i n i c i a r  e l  t e j id o  de 

la  trama p r in c ip a l  se mueven de la  t ra y e c to r ia  de la  lanzadera
j

para que á esta quede la  v ia  l i b r e .

La placa (5)  de mesa está  colocada también de manera que sea 

m ó v i l . -  La cara de tope se deprime a l  i n i c i a r  las  pinzas e l  mo­

vimiento con e l  fin de que las puntas de estas puedan pasar s in
i

obstáculo  por encima de los  nudos terminados.

Sobre e l  eje  g i r a to r io  (-9), van colocados l o s  brazos susten­

tadores (10 ) ,  destinados á se rv ir  de apoyo, con e l  f in  de que
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impidan se doblen l o s  e j e s  de apoyo propiamente ta les  y lo s  ca­

r r i l e s .  En l o s  brazos sustentadores va guiado el  c a r r i l  (-11), 

sobre e l  que á d is tan c ia  iguales  descansan cada dos pinzas (1 6 ) ,  

mediante pernos (1 2 ) ,  pudiendo las  pinzas girar lateralmente.

F1 árbol de maniobra (1 3 ) ,  l l e v a  la  placa de maniobra (1 4 ) ,  en 

la  que agarran r o d i l l o s  de las  pinzas. Mediante ranuras conve­

nientemente conformadas de la  placa de maniobra, a l  desplazarse 

e l  e je  (1 3 ) ,  se mueve reciprocamente cada par de pinzas co rres ­

pondientes. Gracias al desplazamiento de dicho e j e ,  entra tam­

bién en act iv idad  la  v a r i l l a  (15) y abre á tiempo debido e l  p ico  

de las  pinzas (16)  mantenido bajo  la  presión de un muelle ó ce­

rrado de otro  modo.

Los p l a t i l l o s  co loreados (17) destinados á e le g i r  l o s  h i l o s  

de l a  fe lpa de d iversos  co lo re s ,  van co locados  á igual  d is tan c ia  

sobre e l  e je  (1 8 ) ,  estando introducidos  exi sus o j e t e s  lo s  h i l o s  

de la  felpa de d iversos  c o lo re s .  Dichos p l a t i l l o s  están p rov is tos  

de dientes (20) ( f ig u r a  l ) ,  y topan en lo s  h ie rros  Jaquard (2 1 ) ,  

guiados en r e j i l l a s ,  deprimidos por l a  máquina Jaquard. Los pla­

t i l l o s  coloreados se hallan bajo la  acción de muelles de presión 

ó t ra cc ión  (22) y después de cada anudado se l levan fuera de l  

alcance de I 03 h ie r ro s  Jaquard, con e l  f in  de topar en e l  anudado 

próximo en e l  h ierro  Jaquard correspondiente al nuevo c o lo r .

Sobre los e je s  (24 ,26 )  van colocadas á igual  d is tan c ia  las
i

1

pinzas (25,25 ) que sacan la  fe lpa .  Por desplazamiento de l o s  

e jes  se abren y 30  c ie rra n  dichas pinzas. Los e jes  se desplazan 

también lateralmente de l  p l a t i l l o  coloreado y por este  hecho lo s
1

h i l o s  de la  fe lpa  se sacan cada vez en la  longitud deseada.

Sobre un e je  (27) se apoyan á d is tan c ia  iguales  las t i j e r a s  

(28), Por desplazamiento de este e je  3e elevan las t i j e r a s  hasta 

que las pinzas de ex tra cc ión  cogen lo s  h i l o s  de la  fe lpa  y lo s  

es t i ra n  convenientemente, pues de lo  contrar io  toparian con e l l o s
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i&s t i j e r a s .  Los mangos móviles (29) de las t i j e r a s  se unen me­

diante v a r i l l a s  de t ra cc ió n  (30) y pernos (31) con e l  e je  (32 ) .  

Mediante desplazamiento de este  e je  se cortan l o s  h i l o s  de la  

fe lpa.

Para e l  recambio más f á c i l  de las  pinzas extractorag y t o r ­

n i l l o s  y para su a to rn i l la d o  van enganchadas estas en una depre­

sión  correspondiente de los  e j e s  y f i ja d a s  por e l  lado opuesto
t

mediante t o r n i l l o s  de cabeza. Aflo jando estos  t o r n i l l o s  se pueden
j

quitar  fáci lmente estas pinzas. Las t i j e r a s  pueden asegurarse de>
igual  forma.

Con estos  d i s p o s i t i v o s  e l  funcionamiento de la  máquina es 

muy s e n c i l l o  y seguro. El e je  (9) gira en sentido contrar io  de 

las agujas de un r e l o j .  Las puntas de las  pinzas (16^) pasan por 

lo s  elevadores ( 6 ) ,  después que previamente dichas puntas han 

girado lateralmente con e l  f i n  de que lo s  e levadores vengan á 

caer entre cada par de pinzas.  Estas se mueven hacia e l  h i l o  de 

la  fe lpa  sacado y entretanto t iene lugar e l  u l t e r i o r  desplaza­

miento latex*al de las pinzas aproximadamente en la  longitud e s t i -
i

tuda de l o s  h i l o s  de la  fe lpa .  Mientras tanto, se han ab ierto  

también las bocas de las pinzas, de suerte que a i  cerrarse  las 

mismas queda cogido el h i l o  de la  fe lpa  como por dos pares de
i

dedos. La t i j e r a  deprimida entretanto corta  e l  h i l o  de la  fe lp a  

y la s  pinzas l levan dicho h i l o s  como nudos ya terminados al  tope 

de la  mercancia, después que entretanto también l o s  elevadores 

se han deprimido, Al re troceder  las  pinzas se c ie rra n  también l a ­

teralmente, de suerte que las  puntas de dos pinzas cooperadoras
i

forman un ángulo agudo, Al momento que las  puntas de las  pinzas 

l legan  a l  tope, se e leva la  cara de tope de la placa de mesa (5) 

y sigue e l  r e co r r id o  de las puntas de las  pinzas hasta que los  

nudos se han so ltado .  Este movimiento de la placa de mesa es muy 

importante, pues de lo  c on tra r io  los  nudos no se apretarian con 

s u f i c i e n t e  s o l id e z .



Después de esta operación las  pinzas de t ra cc ión  se tornan 

nuevamente a l  p l a t i l l o  de c o lo re s ,  se elevan las t i j e r a s ,  e l  ca­

r r i t o  anudador y los  elevadores se desplazan en e l  ancho de dos 

h i l o s  de urdimbre, para re p e t ir  e l  proceso de l  anudado hasta que 

se haya anudado toda la  se r ie  y pueda tener lugar e l  t e j id o  de 

la  trama p r in c ip a l .

Fi movimiento a lternativo  de lo s  órganos de anudado y t e j i ­

do t iene lugar mediante un mecanismo de cambio, ( f ig u ra s  3 y 4) 

de ta l  forma, que durante e l  anudado descansa e l  t e la r  principal 

y además queda detenido para que no se desplaza, lo  mismo que 

inversamente, cuando se comienza la  trama p r in c ip a l ,  descansan 

lo s  mecanismos anudadores y además quedan re ten idos ,

Fn la  forma de e je cuc ión  representada en e l  d ibujo  e l  eje  

centra l  (37) se h a l la  constantemente en rotac ión .  Sobre este e je  

(37) se apoyan unas mitades de rueda (38,  39, 40, 41) de las que 

cada dos reunidas forman una rueda completa. Cada mitad de esta 

l l e v a  además junto á s i  los  semidiscos coax ia les  (42,  43, 44, 45) 

cuyas mitades se hallan en igual  d i r e c c ió n  que la  semi-rueda den-
t

tada, Sobre lo s  e jes  (46, 47) se apoyan ruedas enteras (52,53) y 

mediante estos e je s  se accionan por ruedas dentadas l o s  mecanis-
i

moa de anudado y t e j id o  alternativamente.

Al f i j a r s e  uno de los  e jes  accionados agarra en cada momento 

uno de lo s  semidiscos (42 ,43 ,44 ,45 )  con uno de lo s  d iscos  de de­

tención  (4 8 ,49 ,50 ,51 )  sobre l o s  árboles  movidos.

Fn la  p o s i c ió n  según la  f igura  3) se detienen los  d iscos  

(43 y 49) alternativamente con l o s  (42 y 48),

Las semiruedas y también lo s  semidiscos ex istentes  sobre e l  

árbo l  (3 7 ) ,  se acoplan mediante manguitos (54 ,55 ,56 ,57 )  que a su

vez se mueven mediante palancas (58 ,59 ,60  y 6 l )  por lo s  d iscos>
curvados (62 ,63 ,64 ,65) .

F1 accionamiento de las palancas mediante lo s  d is co s  curva- 

dus es de ta l  suerte, que primero se desplaza la  semirueda contra
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e l  punto de agarre, e l  cual está separado de la  rueda que se ha
y

de accionar.  En este desplazamiento una semi-rueda agarra con una 

rueda entera cuando se ha encajado completamente. Entre tanto la

semi-rueda gira tanto que se desvia con el  lado dentado de la>
rueda entera que se ha de acc ionar.  Durante e l  u l t e r i o r  giro es 

empujada por la palanca y se apoya en e l  semi-d isco  en e l  momento 

en que engrana con la  rueda entera accionada. Como cada dos semi- 

rueds-s se completan mutuamente en una rueda entera, no puede te ­

ner lugar ñn agarre indebido, pues los  huecos de lo s  dientes  en 

las dos mitades co inc iden  exactamente entre s i .  Una de las  ruedas 

dentadas agarra en la  que está  en reposo y la  otra  rueda dentada 

va guiada exactamente de igual  manera con l a  que ya está engrana­

da, de suerte que s in  presión ni choque esp ec ia l  puede tener lu ­

gar e l  engranaje completo de la  rueda entera.

De la  misma manera se r e a l i z a  también el  desembrague, des­

embragándose primero una parte, y esto  precisamente en e l  momento 

en que no está engranada. El desembrague de la  o tra  parte se rea­

l i z a  igualmente en e l  momento en que e l  d isco  dentado se r e t i r a  

de la  rueda movida, de suerte que las  dos partes pueden a le jarse

sin choques de la  rueda movida y esta  luegp mediante los  d i s c o s;
f i ja d o r e s  queda su je ta  en p o s ic ió n  determinada.

La rueda movida y también á mover podrá ser naturalmente 

también de 3, 4 ó más partes, para responder á las  ex igencias  es­

pec ia les .  Las diversas partes pueden ser también de desigual  ta­

maño, con lo  que se f a c i l i t a n  diversas combinaciones de acc iona-
i

mi ento.

Por e l  hecho de que e l  d isco  de frena je  de la  semi-rueda, 

estando en reposo e l  e je  (46 ó 47) agarra con un d isco  f i ja d o r  de 

estos  e j e s ,  permanece en act iv idad en frenado hasta e l  momento 

que "la parte de rueda que ha de engranar primero se engrana con 

la  rueda entera á accionar.



Se re iv in d ica  como nuevo y de propia invención:

I o- Un d i s p o s i t i v o  en los  te la res  automáticos con elevadores 

de los  h i l o s  para fa b r ica r  legit imas alfombras y tapices  de nudo, 

caracterizado porque l o s  elevadores ( 6 ) ,  están p rov is tos  de dien­

tes v33j y de p^nta* de guia (34 ,35 ,36)  y ejecutan un movimiento 

d i s t in t o  de l  r e c t i l i n e o .

2o-  Un d i s p o s i t i v o  según l o  re iv indicado  en e l  punto 1, ca­

ra c ter izad o  porque las  guias de apoyo de las punza» (11) y e l  

e je  de maniobra (1 3 ) ,  van colocados en cualquier  numero sobre 

brazos sustentadores.

3o- Un d i s p o s i t i v o  según lo  r e iv in d icad o ,  en e l  punto 1, ca­

racter izado  porque las  pinzas (16) están construidas en forma de
}

a r c o .

4o-  Un d i s p o s i t i v o  según lo  re iv ind icado  en el punto 1, ca­

ra c ter izad o  porque e l  desplazamiento l a t e r a l  y también la  aber­

tura y c i e r re  de las p inza-  se r e a l i z a  por desplazamiento de or-
i

gano ú órganos de maniobra y de l  e je  (13) ,

5o-  Un d i s p o s i t i v o  según lo  re iv ind icado  en e l  punto 1, ca­

rac ter izado  porque l o s  p l a t i l l o s  de c o l o r  1 17),  están constru i ­

dos como palancas de dos brazos, topan en h ierros  Jaquard guiados 

á manera de p a r r i l l a  y se ponen fuera del  alcance de estos  des­

pués de cada anudado,

6o-  Un d i s p o s i t i v o  según lo  re iv ind icado  en e l  punto 1, ca­

rac ter iza d o  porque las pinzas extractores  (2 5 ,2b1 ) y las  t i j e r a sJ
(28) , se sujetan mediante ganchos y t o r n i l l o s  en l o s  ejes*

7o- Un d i s p o s i t iv o  según l o  re iv ind icado  en l o s  puntos 1 y 

6, caracter izado  porque e l  accionamiento de las  pinzas ex tra cto -

ras tiene lugar mediante dos órganos de maniobra separados 24,
¡

26).
8o-  Un d i s p o s i t i v o  según lo  re iv ind icado  en el  punto 1, ca­

rac ter iza d o  porque la  d i s p o s i c i ó n  debida de l o s  h i l o s  de urdimbre



se asegara guiando grupos de h i l o s  en un separador (5) y la  se­

paración de estos grupos se r e a l i za  mediante separadores (7) de 

movimiento automático.

9o-  Un d i s p o s i t i v o  según lo  re iv ind icado  en el  punto 1, ca­

racter izado  porque la  lanzadera se l l e v a  sin v ia  y en lugar de 

esta está provista de un recor te  en el que se co locan  lo s  Organos
i

para separar lo s  hi lo s .

10o-  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv indicado  en e l  punto 1, ca­

racter izado  porgue la  placa de mesa es móvil,

11o- Un d i s p o s i t i v o  según lo  re iv ind icado  en lo s  puntos 1 á 

10, caracterizado porque lo s  separadores ( 4 ; ,  l o s  elevadores ( 6 ) ,  

las pinzas (16) ,  los  p l a t i l l o s  de c o lo r  (17) ,  las  pinzas e x t ra e - ,  

toras (25 ,25a ) y las t i j e r a s  (28) ejecutasi movimientos d i s t in t o s  

del r e c t i l i n e o .

12o-  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv indicado  en el punto 1, con 

mecanismo de rueda dentada desembragable, caracterizado porque 

la  rueda accionada ó á accionar ó ambas ruedas se componen de va-
4

r ia s  partes que al reunirse  se completan en una rueda.

13o- Una forma de e jecuc ión  de l  mecanismo re iv ind icado  en el  

punto 12, caracterizada porque la  rueda á accionar se compone da 

dos semi-ruedas que se apoyan despl&zables sobre un e je  pero acu­

ñadas sólidamente y mediante co inc id enc ia  se completan en unü>
sola  rueda entera.

14°« Una forma de e je cu c ión  de l  engranaje re iv indicado  en 

los  puntos 12 y 13, caracter izada porque con cada semi-rueda va 

unido un di sco  g i r a to r io  en igual  d i r e c c ió n ,  e l  cual con un d isco  

de frena je  d e l  e je  movido de la  rueda, constituye un d i s p o s i t iv o
i

de f i j a c i ó n  en tanto que las ruedas á accionar no engranan.

j.5)- Un» rerma de e je cu c ión  de l  engranaje re iv ind icado  en 

los  puntos 12 á 14, caracterizada porque lo s  serai-discos de las 

ruedas dentadas juntamente con I 0 3  d iscos  de frena je  se desplazan
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mediante manguitos con e l  a u x i l io  de palancas y ranuras curvadas.

Esta patente recae sobre "DISPOSITIVOS ES LOS TELALES AUTO-*

MATIC OS PARA LA FABRICACION MECANICA DE LEGITIMAS ALFOMBRAS Y

TAIICES DE NUDOS", como queda d e sc r i to  en l é  presente memoria,

caracterizado en la  anter ior  Nota y representado en lo s  adjuntos *
di bujos.

Madrid 29 de Enero de 1925
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