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Memoria descriptiva que se acompafia 4 1a Solicitud de Pa-

tente ie Invencidn por VEINTE afios & favor de la razdn soeial
Vereenigade Knooptapijtindustrie
Systeem Bdnyai N, V,, residente en Rotterdam (Ho~
landa), por "DISPOSTITIVOS EN LOS TELARES AUTOMATICOS PARA LA TA-
BRICACION MECANICA DE LEGITIMAS ALFOMBRAS Y TAPICES DE NUDOgS",

1

presentada en el Ministerio de Trabajo, Comercio é Industria,

Se conocen ya procedimientos, segin 1los cuales 10s hilos de
la urdimbre sellevan con dispositivos elevadores gaiadog verti-
calmente 4 una posieidn tal que el material que se ha de anudar
se cogze mediante pinzas conducidas horizontalmente y se paga por
entre 10s hilos de 1la urdimbre elevados, con 1lo cual se obtiene
el legitimo nudo de Persia & Esmirna, Este procedimiento exigse
que los hilos de la urdimbre & anudar se eleven en cada momento
desde la trayectoria normal dél tejido hasta por encima de la
tara de las lanzaderag, Por efecto de esto, dichos hilos 3se ten-
san indebidamente y aun se desgarran cuando no se les haee per-
der la tensidn mediante un digpositivo adecuado, Por efecto ds
esta circunstancia el trabajo se torna insesuro, y cuando por
cualquier motivo ge afloja un hilo indebidamente de la urdaimbre,
el hilo elevado tiene que romperse,

Han sido necesgarias experiencias de largos afios y muy cog-
togag para evitar estos inconvenientes,

Fl objeto del presente invento 10 constituyen dispositivos
que permiten reslizar el procedimiento por via mecénica, de tal
forma, que no se tengan que aflojar los hilos de la urdimbre ele-
vados; Dada 12 gimplicidad de sus 6rganos, estos nuevos dispogi=
tivos trabajan con seguridad abgoluta, de suerte que se gumenta

la produccidén y se fabrica un artfeulo sin tacha, Constituia otro

problema el construir 1los dispositivos de modo que se pudiase
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fabriear alfombras de cualquier ancho, Fsgte problema ge resolvid
por ¢l hecho de gue¢ 8e dispuso un apoyo de 1lo0g diversos ejes y

. o L4 ’ o
barras sustentadoras que accionan los 3diversos organos, & distan-
cias correspondientes, Sin la adopci5n de esta medida solo hubie-

’

ra gido posible fabricar alfombras 3e un ancho limitado, Los
Srganos anudadores, imitando los movimientos de los dedos en el

anudado A4 mano, no ejecutan movimientos desplszados y rectili-~

’

neos, sino que siguen una trayectoria cuviforme, Estos movimien-

tog variajos hicieron posible la dispogicidén de los apoyos inter-

.

medios antes mencionados, Los hilos de 1la urdimbre que s8e han de

anudar no necesitan elevarsge a mayor altura que la que permite 14

’

dilatabilidad de los migmos,

Le maquina se compone del telar principal propiamsnte tal
y de una carretilla que lleva los 5rganos anudadores, Fn esta
carretilla desplazable van montados, con excepcidn de los eleva-
dores, todos los Organos de anuiado, que se repiten 4 igual ais-
tancia, de suerte que de una vez pueden hacerse varios nudos, La
carretilla después de cada anudado, se desplaza 408 hilog de ur-
dimbre, hasta que se anuda toda la serie; A continuacidn mediante
un enzgranaje de cambio ge zjusta al serviecio del anudado y al
mismo tiempo se pone en movimiento el telar principal para hacer
el nimero necesario de pasadas de la trame, Fl anudado y tejido
alternativo se realiza automiticamente, Ademéds puede desembra-
garse el mecanismo de cambio para poder tejer 5 anudar continua-

mente,

. ”
Los dibujos adiuntos presentan una forma de ejecucion del

.

invento,

7

la figara 1, presenta el dispositivo en vista lateral,

la figura 2, lo presenta en relieve y en visia de frente,
las i quras 3 y 4, presentan el mecanigmo de cambio,
Los hilos de la urdimbre 1 (fizura 1) atraviesan los 1izos

principales 2, 21) y pasan en grupos por los batientes (3), se
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dividen luego por 1los separadores auxiliares (4) y van finalmente
4 1a placa de mesa (5) de la que se separa el art{culo terminaao,
Los elevadores (6) ( figaras 1 y 2) van montados sobre el eje
(7)., Fste eje va coloeado giratorio en 12 lanzadera (8) y des-
pues de realizado el nudo se desplaza cada vez en el ancho de 3cs
hilos 3je »rdimbre, Los elevadores descansan al tejer en la parte
redondeada de la lanzadersas, 18 cual no tiene ninguna via propia-
mente tal, pveg, de 1o contraric, seria imposible elevar, bajar

.

§ aesplazar los elevadoress. La via de 1la lanzadera 1la forman
gsolamente 1lo0os hilos infericres de la urdimbre del entramado,

En 1 procedimiento conocido hasta ahors para dividir 1los
hilos de 1a urdimbre, se practicaban ranuras é canales en las
partes de 1la cabeza de los elevadOres; Segun el invento, estos
1timos estdn provistos hacia arriba de tres puntas (34, 35 36)
y forman una especie de tridente que coge d0s hilos de urdimbre
y los elevs, FEsta construeeidn es de gran importancia dado el mo-
vimiento giratorio de los elevadores, Fstos estin ademis provis-
tos de un diente (33) puntiagudo por delante y que termina por
arribe en 1a punta central (35) con el fin de l1llevar 1los hilos
& una posicidn Ffavorable para la debida divisidn, Para asegurar
ain mas 1a elevacidn de 1los hilos de urdimbre debidos, es nece-
sario que estos se separen inmediatamente en €l punto en que
agerran l1os elevajores, Para este objeto sirven los separadores
(4), colcesdos en un eje giratorio y que al iniciar el tejido ae
12 trama principal se mueven de 1la trayectoria de 1la lanzadera
para que 4 esta quede la via libre,

La placa (5) de mesa estd colocada también de manera que ge@
mévil,- La cara de tope se Jeprime al iniciar las pinzas el mo-
vimiento con €1 fin de que las puntas de estas buedan pasar gin
obstaculo por encima de 10s nudos terminados,

Sobre el eje givatorio €9), vun colocados 10s brazos susten-

tadores (10), destinados 4 servir de apoyo, con el fin de que
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impidan se doblen lo08 ejes de apoyo propiamente tales y los ca-
rriles, Fn 108 brazos sustentadores va guiado el carril £11),
gobre el qgue 4 distanecisa iguales descansan cada 308 pinzas (16),
medizante pernos (12), pudiendo las vinzas zirar laterslmente,

Fl arbol de maniobre {(13), lleva la placa de maniobra (14), en
la que agarran rodillos de 1las pinzas; Mediante ranwag conve-
nientemente conformadas 3de la placa de maniobra, al desplazarse
el eje (13), se mueve reciprocamente cada par de pinzas corres-
pondisntes, Gracias al desplazamiento 3e dicho eje, entra tam-
bién en actividad la varilla (15) y abre a tiempo debido el pico
de las pinzzs (16) mantenilo bajo 1z vresiln de un muelle & ce-
rrado ae otro modo;

Los plaiillos coloreados (17) destinados & elegir 1los hilos
de 1la felps de diversos colores, vén colocados & igual distancia
gobre el eje (18), estando introducidos e€a sug ojetes los hilos
de la felpa de 4diversog colores; Dichos platillos estan provistos
de dientes (20) (figwa 1), y topan en los hierros Jaquard (21),
guiados en rejillas, deprimidos por 1la méquina Jaquard; Los pla-
tillcs c¢oloreados se hallan bajo la aceidn de muelles dae presidn
$ traceidn (22) y después de ¢zda anudado se llevan fuera del
aleaace de 1038 hierros Jaquard, con el fin de topar en el anudado
pr6ximo en el hierro Jagquard correspondiente &l nuevo c¢olor,

Sobre los ejes (24,26) van colocadas & igual distancia lag
rinzas (25,251) que sacan 12 felpa, Por desplazamiento de los
ajes se abren y se cisvriaan diehas pinzas; Log ejes se& degplazan
también lateralmente del platillo coloreado y por este hecho los
hilos 3¢ 12 felpa se sacan cads vez en la longitud degeada,

Sobre un eje_(27) se apoyan 4 distancia iguales las tijeras
(28, Por desplazamiento de este eje se elevan las tijeras hasta

que 1lss pinzas de extraccidn cogen los hilog de la felpa y los

estiran convenientemente, pues de 1o contrario toparian cecon ellos
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iss tijeras., Los mangos mdviles (29) de las tijeras se unen me-
diante varillas de traceidn (30) y pernos (31) con el eje (32),
Mediante desplazamiento de este eje ge cortan 10g hilos de la
felps.

Pare el recsmbio més facil de las pinzas extractorag y tor-
nillos y pars su atornillado van enganchadag egstas en una depre-
s8idn correspondiente de los ejes y fijadas por el lado opuesgto
mediante tornillog de cabeza, Aflojando estos tornillos se pueden
quitar facilmente egtas pinzas, Lag tijeras pueden asegurarse de
igual forma,

Con estos digpositivog el funcionamiento de la mﬁquina eg
muy sencillo y seguro, Fl eje (9) gira en sentido contrario de
las egujas de un reloj, Las puntas de lag pinzas (161) pesan por
los elevadores (6), degpués que previamente dichas puntas han
girado lateralmente con €l fin de que log elevedores vengan a
caer entre cada par de pinzas, Fstas se maeven hacia el hilo de
la felpza gacedo y entretento tiene lugar el ulterior desplaza-
miento lateral de las pinzas aproximadamente en la longitud esti-
rada de los hilos de la felpa, Mientras tanto, se han abierto
también las bocag de las pinzas, de suerte que al cerrarse lag
mismas queda cogido el hilo de 1a felpa como por dos pareg de
jedos, La tijera deprimids entretanto corta el hilo de 1la felra
y lag pinzas llevan dicho hilog como nudos ya terminados al tope
de la mercaneiad, después que entretanto también los elevadores
ge han deprimido, Al retroceder las pinzas se cierran también la-
teralmente, de suerte que las puntas de do08 pinzas cooperadoras
forman un éngulo agudo, Al momento que las puntas de las pinzag
llesan al tope, se eleva la cara de tope de la placa de mesa (5)
y sigue el recorrido de las puntas de las pinzas hasta que 1o0s
nudog se han soltado, Fste movimiento de la placa de mesa es muiy

importante, pues de lo contrario los nudos no se apretarian c¢on

sufieiente s8olidez,
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Después de esta operacidn las pinzas de traccidn se tornan
nuevamente al platillo de colores, se elevan las tijeras, el ca-
rrito anudador y 1los elevadores se degsplazan en el ancho de dos
hilos de urdimbre, para reretir el proceso dg¢l anudado hagta que
se haya anudado toda lz2 serie y pueda tener lugar el tejido de
la tram2 principal,

Fl movimiento alternativo de los 6rganos de anudado y teji-
do tiene lugar mediante un mecanismo de cambio, (figurag 3 y 4)
de tal forma, que durants el anudado descansa el telar principal
y ademés cueda detenido para que no se desplaza, 10 mismo que
inversemente, cuando se comienza la trama prineipal, descansan
los mecanismog anudadores y ademas quedan retenidos,

Fn la forma de ejecucidn representada en el dibujo el eje
central (37) se halla constantemente en rotacidn, Sobre este eje
(27) se apoyan un2s mitades de rueda (38, Z9, 40, 41) de las que
¢sda dcg reunidas forman uvna rueda completa, Cadz mitad de esta
lleve ademis junto 2 si los semidiscos coaxiszles (42, 43, 44, 45)
cuyas mitades se hallan en ianal direceidn que la semi-rueda den-
tads, Sobre los ejes (46, 47) se apoyan ruedas enteras (52,53) y
mediante estos ejes se accionan por ruedae dentadas 1los mecanis-
mos de anudado y tejido alternativamente,

Al Fijarse uno de los ejes accionados agarra en cada momento
uno de los semidiscos (42,43,44,45) con uno de los discos de de~
tencifn (48,49,50,51) sobre los arboles movidos,

Fn la pogicién segin 1a fimgura 3) se detienen los digcos
(43 y 49) alternativamente con los (42 y 48),

Las semiruedas y también los semidiscos existentes sobre el
grbol {37), se acoplan mediante manguitos (54,55,56,57) que & su
vez se mueven medisnte palancas (58,59,60 y 61) por los discos
curvados (62,63,64,65),

Fl sccionamiento de las palancas mediante los discos curva-

dug es de tal suerte, que primero se desgplaza la semirueda contr2



el punto de agarre, el cusal esta separado de la rueda que s€ ha

’

de accionar, En este degplazamiento una semi-rueda agarra con un@
rusd2 entera cuando se ha eacajado completamente, Fntre tanto la
semi-rueda gira tanto gue ge desvia con el 1sdo dentado de la
rued& entera que se ha de accionar, Durante el ulterior giro es
empujada por 1le palancs y se apoya en el gemi-aisco en el momento
en que engzgrana con la ruedz entera accionads, Como cada A0S semi-
ruedag se completan mutuamente en una rueda entera, no puede te-
ner lugar Bn agarre indebido, pues los huecos de los dientes en
lag dog mitades coinciden exactamente entre si, Una de las ruedas
dentedes agarra en la que estéa en reposo ¥y la otra rueda dentada
va guiesda exactamente de igzual manera c¢on l&é que ya esta engrana-
de, de suerte que gin presién ni choque especial puede tener lu-
gar el endgranaje completo de la rueda entera,

De l1la misma manera se realiza también el desembrague, des-
embragéndose primero una parte, y esto precisamente en el momento
eén que no estéd enzranada, Fl desembrague de ls otra parte se rea-
liza iszualmente en el momento en que el disco dentado se retira
de la rueda movida, de suerte que las dog partes pueden alejarse
sin chogues de la rueda movida y esta luego mediante 108 discos

;
fijadores gueda sujeta en pogicilén determinada,

12 rueda movida y tambilén 4 mover podra ser naturalmente
también de 3, 4 § mas partes, para responder a las exigencias es-
peeciales, Las diversas partes rueden ser también de desi zual ta-
mafiu, con 1o que se facilitan aiversas combinaciones de acciona-

s
miento,

Por el hecho de oue el disco de frenaje de la semi-rueda,
estando en reposo el eje (46 6 47) agarra con un discou fijadur de
estos ejes, permanece en actividad en frenado hasta el momento

que la parte de rueda que ha de engrénar primero se engrana con

7z N
la rveda entera g &accionar,
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Se reivindice como nuevo y de propia inveneidn:

1°- Un dispousitivo en los telares autométicoé con elevadores
de 1os hilos para fabricar legitimas alfombrag y tapices de nudo,
caracterizado porgue los elevadores (6), estédn provistos de dien-
ves 133) y de punta. de zaia (34,35,36) y sjecutan un movimiento
distinto del rectilineo,

2°<« Un dispogitivo segun lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizado porque las guias de apoyo de las punzasg (11) y el
eje de maniobra (13), van colocados en cualquier nfimero gdbre
brazog sustentadores,

3°- Un di1spositivo segun lo reivindicado,en el punto 1, ca-~
racterizado porque las pinzas (16) estén construidas en forma de
areo,

4°. Un aispositivo segun lo reivinaiegdo en el punto 1, eca-
racterizado porque el desplazamiento lateral y también la aber-
tura y cierre de 1as pinzae se re2liza por degplazamiento de S
gano 1 6rganos de maniobra y del eje (13),

5°~ Un dispositivo segun lo reivindicado en el punto 1, ca-~
racterizado porque los platilius de color 17), estan construi-
dog como palencas de dos brazos, topan en hierros Jaquard guigdog
4 manera de parrilla y se punen fuerg del alcance de egstog des-
puss de cada anudado,

6°~ Un dispositivo segun lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizgdo porgue las pinzag extractorasg (25,251) y lag tijeras

s

(28) , se sujetan mediante ganchos y tornillos en los ejes,

7°- Un dispositivo sezun lo reivindicado en los puntos 1V

6, caracterizado porque el accionamiento de las pinzas extracto~

rag tiene lugar medisnte dos Srganos de maniobra separmdos 24,
26),
89~ Un dispositivo segun lo reivindicado en el punto 1, ca~

racterizado porque 12 disposjcién debida de los hilos de urdimbre



se agsegura guiando grupos de hilos en un separsdor (5) y 1la se-
paracidén de estos srupos ge realiza mediante separadores (7) de
movimiento automético,

9°~ Un dispositivo segun lo reivindicado en el punto 1, ca~
racterizado porque la lanzadera se lleva sin via y en lugar de
esta esta provista des un recorte en el que se colocan 1os Organos

s

pare sepsarar los hilos,

10°~ Un aispositivo segun lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizado pordue la placa de mesa e8 m5v11.

11°- Un dispositivo segun lo reivindicado en los puntos 1 &
10, caracterizzdo porque los separadores (4), los elevadores (6),
les pinzas (16), los platillos de color (17), las pinzas extrac-.
toras (25,251) y lag tijeras (28) ejecutam movimientos distintos
del rectilineo,

12°~ Un dispositivo segun lo reivindicado en el punto 1, con
mecanismo de rued& dentada desembragasble, caracterizado porque
la rueda accionada & 4 accionar § ambas ruedag se componen de va-

.

rias partes que al reunirse se completan en una rueda,

13°- Una forma de ejecucidén del mecanismo reivindicado en el
punto 12, caracterizada porque la rueda 4 accionar se compone d4s
dog semi-ruedas que se apoyan desplazables sobre un eje pero aeu-
Nadgs solidamente y mediante coincidsncia se completan en ung

)

sola rueda entera,

14°~ Una forma de ejecucidn del engranaje reivindicado en
los puntos 12 y 13, caracterizada porque con cada semi~iueda va
unido un disco giratorio en igual direcci6n, el cual con un disco
de frenaje del sje movido de la rueda, constituye un digpogitivo

’

de fijseidn en tanto que las ruedas 4 acclonar no eag anan,

15)~ Una tormu de ejecucidn del engrsnaje reivindicado en

log puntos 12 4 14, caracterizada porque los ssmi-discos de las

ruedés dentadas juntamente con log discos de frenaje se desplazan
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mediante manguitos con el suxilio de palancas y ranurasg curvadas,

Tsta patente recae sobre "DISPOSITIVOS FX LOS TELARES AUTO-

MATTIC O0S PARA 1A TABRTCACION MECANICA DF LFGITIMAS ALFOMBRAS Y

TATICFS DF NUDOS*, cumo queda dcserito en 1l& presente memosia,

caracterizado en la anterior Nota y representado en log zdjuntos

’

dibujos,

Maarid 29 ae Enero de 1925,
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