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Memoria d e sc r ip t iv a  que se acompaña á la  S o l i c i t u d  de Pa­

tente de Invención por VEINTE años á favor de la  razón s o c i a l  

D e u t s c h e  G a s g l ñ h l i c h t - A u e r - G e - - .  ~ 

s e l l s c h a f t  m. b. H ., residente  en Berl in  (Alemania), por 

“ UNA VALVULA DE RESPIRACION PARA APARATOS RESPIRATORIOS", presen­

tada en el  M in ister io  de Trabajo, Comercio é Industria.

En las vá lvulas  de resp ira c ió n  para aparatos protectores  

contra gases es de e sp e c ia l  importancia que se c ie r re n  ya con la  

menor depresión dentro de l  d i s p o s i t i v o  p ro te c to r ,  ó sea, ante 

todo en e l  momento en que se termina la exp irac ión  y comienza 

la  in sp irac ión ,  cerrándose rápida y seguramente, pues de l o  con­

t r a r i o  precisamente en este momento pueden penetrar en e l  apara­

to p ro tector  contra gases á través de la  vá lvula  cantidades de 

gas perturbadoras ó a l  menos molestas.

En las vá lvulas  conocidas para aparatos p ro tectores  contra 

gases que se componen de dos placas super-puestas y hechas de 

materiales  e l á s t i c o s  como, por ejemplo, goma, la  indicada condi­

c ión  no se cumple con seguridad, pues la  placa superior  de la  

vá lvula  so lo  se aprieta  sobre su asiento  gracias á l a  depresión 

originada en la  máscara en la  insp irac ión ,  de manera que puede 

aspirarse alguna cantidad algo grande de gas venenoso antes de 

que se haya logrado un c ie r re  hermético seguro.

El invento á continuación d e s c r i t o  ev ita  este inconveniente. 

Según é l  se construyen la s 'v á lv u la s  de forma que las  dos placas 

que constituyen la  válvula ,  de las  que una l l e v a  e l  tubo de admi­

sión  del a i re ,  se hagan convexas ó cóncavas resp ecto  a este tubo. 

Por este hecho l a 3 p lacas rec iben  c i e r t a  tensión que en la  p o s i ­

c ión  de reposo i a a ob l iga  ya apoyarse firmemente entre s i  s in  ne­

cesidad de una sobrepresión ó depresión e x te r io r .  Asi se cons i -



ûfc que la  vá lvula  inmediatamente que se termina la  in sp irac ión  

c ie r re  automáticamente con seguridad. Se ha reconocido  además 

que en las  válvulas  conocidas, después de c i e r t o  s e r v i c i o ,  la  

presión de abertura se hace bastante mayor, pues la s  placas se 

humedecen por la  resp irac ión  y se adhieren entre s i  en toda su 

s u p e r f i c i e ,  de manera que es necesaria  una c i e r ta  mayor presión 

para s o l t a r la s .  En e l  presenta invento se e v i ta  este inconvenien­

te de modo que sobre la  placa i n f e r i o r  o la superior  se disponga 

uno ó va r ios  bordes delgados, que pueden ser también cortados o 

perforados.

Las dos placas de la  válvula ,  gracias á esta c lase  de cons­

tru cc ión  , no pueden apoyarse por toda su s u p e r f i c i e  ni pegarse 

una á otra .  Si e l  reborde aplicado es entero ,  ó sea, no está 

quebrado ni perforado,  entonces se consigue también mejorar con­

s id e ra b le m e n te  la  hermeticidad de le. válvula ,  pues por e l  reborde 

ap l icado  en la  válvula  se crea una junta marginal ademas de la  

s u p e r f i c i a l  ya ex istente .

Las vá lvulas  de esta  c la se ,  s in  embargo, se a fectan en su 

e f i c a c i a  por e l  hecho de que á la  placa superior  no atravesada 

por el tubo de admisión de a ire  se vuelve totalmente al resp irar
i

y luego no pede vo lver  á la  p os ic ión  de c i e r r e .  Este inconve­

niente puede ev itarse  reforzando la  placa de la  válvula  por su

cara e x te r io r  mediante una capa de goma que sea mas gruesa hacia
*

e l  centro y de buena e la s t i c id a d .  Esta capa de goma que, según 

esto en la  p o s ic ió n  de la  válvula de reposo se apoya sobre la 

cara superior ó sobre e l  lado cóncavo de la  placa, al  empujarla 

hacia  fuera se torna convexa y por esto  se e s t i r a  fuertemente, 

pues á consecuencia de su e la s t i c id a d  tiende a vo lv er  a la  p o s i ­

c ión  de partida y as i  empuja á la  placa de la  válvula  a la  p o s i ­

c ión  de c ie r re .  De esta forma, se e v i ta  que la  vá lvula  se vuelva 

permanentemente o que quede en la  p o s i c ió n  contraria .



Fn el  d ibujo  adjunto se I lu s t ra  e l  ob je to  del  invento,

La f igura 1, presenta la  válvula  de r e sp ira c ió n  v i s t a  por 

la  cara superior .

La figura 2, presenta la  misma vá lvula  v i s t a  por la  cara 

in  f e r io r .

Las figuras 3 y 4, presentan secc iones  por la  vá lvula  de 

r e sp ir a c ió n  dibujada en la  f igura 3 como cóncava y en la  f igura 

4 convexa para e l  punto de admisión del  a ire .  La unión entre la  

placa superior  y la  in f e r i o r  de la  válvula  se estab lece  en dos
j

ó va r ios  puntos en el reborde e x te r io r  de las  dos placas. En e l  

d ibu jo  se han prev is to  cuatro puntos de su jecc ión  en a, d ispo-
i

niéndose para la  sal ida del  aire de l o s  ori f i c i o s  c.

La f igura 5 presenta en secc ión  transversal la  parte supe­

r i o r  de una vá lvu la  de otra forma de e je cuc ión  y en v i s t a  supe­

r i o r  la  parte i n f e r i o r  del  tubo de admisión de a i re .  El borde 

elevado de la  embocadura del  tubo de admisión de aire  se designa 

por f ,y  por d la  placa superior de la  válvula.

La fi gura 6 presenta en v i s t a  desde arriba la  misma forma de 

e je cuc ión  de la  válvula ,  habiéndose suprimido por se cc ión  l a  mi­

tad de la  placa d superior ,  de manera que quede v i s i b l e  la  placa 

i n f e r i o r .  Por f  y f1 se designan lo s  bordes que están cortados
i

por la derecha.
La figura 7 presenta una válvula en la  que e l  borde f, esta 

cortado muchas veces en la  forma que se indica  en p e r f i l  en la

f igura 8.
La figura 9, reproduce una placa superior  de válvula  d, que 

lleva, una capa reforzada de goma en e l  centro.

n o t a

Se re iv in d ic a  como nuevo y de propia invención:

I o-  Una válvula  r e s p i r a t o r ia  para aparatos p ro tectores  con- 

tra  gases ó r e s p i r a t o r i o s  con tubuladuras de admisión de a i re



v e r t i c a l e s  á las  placas de junta unidas en algunos puntos, carac­

ter izada porque las  dos placas se construyen cóncavas ó convexas 

hacia  e l  lado de admisión del  a ire .

2o-  Una válvula  de r e sp ira c ió n ,  según lo  re iv ind icad o  en 

e l  punto 1, caracter izada porque en la  embocadura de la  tubuladu­

ra de admisión de aire  ó en la  cara i n t e r i o r  de la  placa supe­

r i o r  de la  válvula  se co locan uno ó va r ios  bordes sa l ien tes  para 

hacer junta.

3o-  Una vá lvula  de r e sp ira c ió n  según lo  re iv in d ica d o  en los  

puntos 1 y 2, caracter izada porque e l  borde ó l o s  bordes de junta  

están perforados en algunos puntos.

4o-  Una válvula  de r esp ira c ión ,  según lo  re iv ind icad o  en lo s  

puntos 1 á 3, caracter izada porque la  placa superior  de goma se 

va haciendo más gruesa hacia el centro .

Esta patente recae sobre "UNA VALVULA DE RESPIRACION PARA 

ZlPAnATOS RESPIRATORIOS", como queda d e s c r i t o  en la  presente me­

moria, caracter izado  en la  anterior  Nota y representado en los
t

adjuntos d ibujos .

Madrid 1925.
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