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Desde huce muchisimo tiempo se viene empleando en
la industria de conservas alimenticias un tipo de caja o bote
de hoja de lata, de tapa fdcilmente desuzontable denominada
"despegable®,

1 sistema consiste en el hecho de plegar nacia el
interior y e¢n determinada longitud, &l borde superior del
cuerpo de la caja, de manera gue se le haga formar un Angulo
de S@2,

Sobre dicho borde se hace gue encaje la tapa gue
luego se fija al cuerpo por medic de soldadura de egtafio.

Il destapado se lleva a cabo enrollando la tapa sobre ;na
llavecilla especial que orjgina de ¢sta manera su separacidn

0 despegado del cuerpo, de¢ donde se deriva el término enpleado
para designar éste género de apertura sencilla.

Al prinecipio, la unidn de 1la tapa con &l cuerpgo

de la caja se efectunba a mano por operarios especializados

B

en éste trabajeo, aplicando la soldadura de estafio, por medio
de un hiexrc de soldar. |

Andando el tiempo en razbn al dssarrollo que fué
tomando la fabricacidén de €ste género de cajas, la soldadwa
sanual que sugon{a un trabajo demasiado largo y muy onexcso,
fué reemplazado por la soldadura mechnica. Usta operacidn
consiste en revestir extsriormente el rsboxie interior de la
caja de una ligera capa de soldadura aplicada por uné operaria
por medic de una simple iame rsidn primero, e€h una solucion de
d esoxidante, seguida, de otra inmersidn en un bafo de
soldadura de cstalio mantenido en fusién, 20T un aéarato
calentador,

»1l reborde interior, una vez estanado es de nuevo

’

desoxidado, se unen el cuerpo y la tapa ¥y se colocan <n una



célula de una méquina circular para soldar donae se mantienen
apretados y eu contacto intimo por medic de una placa de
presidn provista de un potente nuelle,

La caja arrastrada por €l movimiento circular de la
méquina, pasa a un sector calentado, generalmente por gas de
alumbracc, 0 por otro cualquier mediv conveniente,

La soldadura depositada o aplicada préviamente
sobre el borde interior del cuerpo de la caja o bote, entra
en fusion asegurando la union perfecta de los dos elementos
de la caja verificado le cual, no gueda ya mas que hacerla
pasar por un sector refrigerado y expulsarla automaticamente,

Ya se ha dicho guwe antes de efectuar la soldadura
¢l reborde de la lata o bote se desoxidaba y se cubria mediante
una sencilla inmersidn a mano de wna ligera capa de soldadura
gde estafio; ahora bilen, este procedimiento presenta numeroscs
inconvenientes, a saber:

19, - Extremada lentitud del trabajo;

2¥,- Irregularidad en la cantidad ue soldadura
depositada sobre cada lata, por mucha yue sea la destreza
Ge la opsraria, resultando dicha irregularidad de la inmersidn
més o menos profunda en el bano de estaﬁc, asi como de un
escuryrido variable, segun el vigor o energ{a yue emplée el
operario e&n agitar la caja o lata, con objeto de¢ hiacer que
gsewra €l exXceso de suldadura,

32, Variacifu en la proporeidn de 1la aleacidn de
plomo y Ge estafio por la tendencia de estos dos metales &
sepaIarse €n el,baﬁo, en razbén a la diferencia tan notable
de sus respectivas densidades.

49,- Perdida sensible de soldadura poxr evaporacién
u oxidacibn de la amalgama en fusidn,

52,- Consumo e¢levado de gas de alumbrado o de
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cualquier otro combustible empleado para mantener 1la soldsdura
en fusibn,

6%9,.~ Trabajo que resulta mis bien tosco y burdo
para el operarioc encargado de e¢jecutarle,

La méyuina automitica que constituye el objeto del
presente invento suprime por completo todos estos inconvenientes

Las diferentes figuras de los adjuntos dibujos
repregentan:

Las Figs. 1 y 1 bis, una vista longitudinal y en
alzado de dicha méquina, seccionada por la representacién
grifica segln un plano x-y.

La Fig.,2 una vista en proyeccibn posterior,

Las Figs. 3 y 3 bis, una vigsta de plano de las dos
partes representadas en alzado por las Figs, 1 y 1 bis,

La ¥ig. 4 rvepresenta una vista por la otra cara de
la maquina del dispositivo meclinico gque produce la puesta en
contacto de 1la caja o lata con €l bano de estano,.

La Figs. 5 nuestra esqueméticamente ei movimiento de
la méquina.

21 conjunto del mecanismo de dicha méquina va
dispuesto sobre un bastidor A, a cada una de cuyas extremidades
se hallan dos ruedas B-C sobre las cuales giran las dos cadenas
articuladas y gemelas D, formadas por un doble eslabonado
¥y destinadas a recibir los diferentes calibres de las cajas o
latas,

¥stas cadenas son arrastradas por las ruedas By
mantenidas en su posicién horizontal por 1medio de las ruedas
del mismo didmetro C; dichas ruedas son guiadas por medic de los
hierros angulares o de escuadra E,

kn un detérminad punto de su carrera se halla dispues-

to un soporte F que recibe un drbol el cual gobierna a su vez
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uia palanea G la cuml acciona una varilla H yue sustenta
-los platilles I, destinados a poner, por su presibn sobre
la cadena, el cuerpo de la caja en contacto con el bailp
de estano, ’
| sste movimiento se obticune por el intermedio de la
leva J impelida por ¢l pifdn K y 12 rueda L. Esta leva,
al €jercer presién sobre el.galete yue lleva la eaja fijada
en le extremidad de la biela M hard yue se levante el
brero grande de la palanca G cuya atra extremidad al bajar
ocasionara el descenso de los platillofl X,
in este momento y a final de carrera, los platillos
I, ejercen una preaién sobre los eslabones de lag cadenas
de derccha e izquierda, hasta gque €l cuerpo de las cajas se
pone €n contacto ocon el bano de estallo ue contiene lsa
cubeta rotatoria N, |
La accifn de la rueda de tringuete ¢ eg entornces
contrarrestada por el tringuc te P, resultando ¢l mevimiento
de las ecadenas neutralizido por completo,
¥sta parada esta subordinada al funcionamiento de
la leva J, pe<ro cuando €sta haya cesado de ejercer su accién
Ge elevaeidn, sobre la biela M esta ultimnm sera solicitada
por un muelle § y entonces el wuecanismo volverd a su lugar
prinitivo.
inmed iatamente la biela R gue gobierna la rueda
de trinquete U es arrastrada por el pinbn S para transmitir
un quinto de revolueid.: 2 1a rueda de’trinquete,y provoear
un @vance de¢ las cadenas, avauce que serh proporeionado al
numero de compartii:ientos de las cadenas.
Un segundo pindn T accionazdo por el intermedio de
l1s bielecilla U de los golpeteadores V cuya misidn es igualax

la capa de estalic sobre el borde de lus latas, yuedando



asegurada ia homoguneidad de la =mal gama por medio del
mezelador X,

Los ¢jes de las ruedas dentades C son mdviles,
con objeto de peruitir el descenso de una parte de las
cadenas al punto de apoyo de¢ los platilios., Cuando estas
cadenas se aflojaon el ¢je de las ruedas vuelve & su gosicién
normal por el contrépeso Y .

Dos galectes o rodillitos Z comstauntcnente impreg-
nxios de una composicidn desoxidante se wantienen en contacto
con los rebordes o rebabas del cuerpo de las latas que han
de ser sumergidas en el balio de estalive

Por Gltimo, los éuentecillos‘§ tienen por objeto
volver a poner los eslabones ce las cadenas en su posicion
norizontal, despucs de la accibn de los platillos Ge apoyo
produciéndose egte levantamiento por la sccidn de los muelles
antagonistas b .

Utilizando esta mdquina wi solo obrero puede

, , €l trabajo
dessmpenar sin fatiga de ningln genero/de cuatro, ejecutado
por el procedimiento usual, Basta con disponer simplemente
las latas o eajas en los eslabones de las dos cadensg sin fin,
de marcha paralela verificindose luego todas las operaciones
Atomaticamente,

1l pesa de soldadura es practicamente igual en cada
recipiente, permaneciendo los bordes cunstantemente banados

’

a una misma profundidad en un bano meantenido a un nivel
congtante, .1 escurrido se lleva a cabvo taumbien por medio
autordtico puesto que 1la cajea sale Gel bano golpeada con
energia poruedio de pequenos martillos alternativos, y pierde
toda cantidad excedente de soldadura,

La homogsneidad de la amalgama se mantiene por nedio

de un aparato de movimiento alteruativo, provisto de paletas



de rampas helicoidales gue aseguran la mezcla © batido de los
dos metales amalgamddos.

La pérdida de soldadura por evaporacidn u oxidacidn
se reduce al minimum, siendo suficiente un solo bano para
efectuar un trabajo igual al yue se har{a con cuatéo, usanco
los antiguos proced lmientos.

Atendiendo a la misma razbn es por lo gue el consumo
o gasto de¢ combustible, empleado para mantener la amal gama
en fusién, ge reduce en un 75%.

T1 operario que trabaja en condiciones de perfecto
aseo y esmero, e¢vita la necesidad por medio del desoxidado
del contacto de los dedos con la solucidn desoxidante, Por otra
parte, el obrero se coloca a una Gistancia suficiente del
baho de estano para evitar de este modo la necesidad de
respirar las cuwanaciones de gases quemados, vapor de plomo,
etec..

Ys preciso hacer notar que d icha méquina ¢8 uni-
versal en el sentido de yus €s aplicable al trabajo detodos
los tamanos corrientes de cajas o latas redondas, rectan-
gulares u ovaladas,

Las cadenas se han previsto para poder usarlas
en el modelo de mayor tamafio, pero las intermedias tambien
pueden se1 colocadas retiradas a mano para el estampad de
los modelos mas pequefioss

giendo esta'méquina de doble cadena, puede ser
empleada con wia de las cadenas para trabajar cajas o latas

de un modelo determinado, y con la otra para cajas de modelo

diferente,
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Hablendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la naturaleza de nuestro invento, as{ como 1la wanera de
llevarlo a cabo en la préctica, deberos hacer constar que las
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones en sus dimensiones y tetalles, sin
que por ello se altere el principio fundamental cel invento,
¥ lo que constituye la esencia del mismo Y por lo yue
solicitamos patente de invencid. por veinte afios en ““paﬂa €S
por: "Un sistema de mAquina para l1a aplicacidn automntica de
la soldadura de¢ estaflo al borde superior d¢ las cajas o
latas de conservas alimentioias,del tipo llawadodespegable®;
caracterizandose por el hecho de 4ue en dicha méquina las
cajas s.n colocadas en los eslabones de dos cadenas gin fin,
horizsontales, pasando la cadena superior por encima de l1la cube-
ta o recipiente yue contiene el bafio de estalfio; en el momento
én que llega una caja o lata por encima del baﬁo el moviniento
de las cadenas se¢ suspende autométicamente, miéntras gue unos
platillos se apoyan sobre lag cadenas, originando la flex1on

de €stas Ultimas y por lo tanto la inmersidn del borde de lg

caja €en el baiio; deepues de esta inme reidn unos martilles
gue golpetean»la lata, hacen que escurra de ella todo exceso
de soldadura y acto seguido las cadenas vueclven a tomar su
marcha para la inmersidn de la caja o lata siguiente,

"Un sistema de wiquina para 1a aplicacibn automitica
de la scldadura de estafio al borde superior de las cajas o
latas de conservas alimenticias del tipo liamado "despegable®
tal y como queda substancialmente descrito en la presente

memoria ¢ ilustrado en los dibujos yue se¢ acompainian,



Esta memoria consta de ocho hojas escritas

POr una sols cara.

Madrid, 26 de mero de 1925,
Tmilien Bigeon ¥y René Delalbre,

por Peder
44 SANTES L ©
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