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Se refiere este invento & bolsas de papel de la clase que
se adapta a servicio recio, esto es, para contener ciertas car-
gas pesadas o para resistir cierto uso severo gue reguieran un
simple forro de papel o paredes sencillas de la bolsa, consti-
tuidas por un papel grueso aue no se abra ni se debilite seria-
mente al doblarlo.

Para seme jente servicio recio se ha venido usando bolsas
sencillas o de uns sola hoja de papel grueso, de calidad costosa,
pero con todo esto, ese papel caro no ha dedo un resultado satis-
factorio, debido & que el papel se abre en las liness de los do-
bleces laterales;. y las clases inferiores de papel son entera-
mente inadecuadas pera la manufacturs de bolsas de una sols hoja
de papel pars dicho servicio recio.

Esas bolsas en general se han cerrado pegando las exbtremi-
dades, y se he considerado esta prdctica como el iunico medio
practivable para formar satisfactoriamente el extremo cerrado de
tales bolsas.

En las bolsas de una sola hoja de papel, de esta clase, en

particular las cue se destinan a recibir cemento y otros productos

andlogos, se ha acostumbrado ponerles vdlvulas, de manera de echsar



d 4

‘ 92237 -&- 92.94,

el material sl interior de la bolsa con facilidad después de
pegados ambos extremos de la bolsa. Estas valwulas, cuando se
las forma doblando al interior la pared de la bolsa, queden tan
tiesas que no siempre se cierran completamente al llenarse la
bolsa, de suerte oue el cierre gue forman no resulta a veces
sino un cierre imperfecto.

Con el fin de evitar estos defectos, las paredes de la
bolsa son hechas, segun este invento, de varias hojas unidas de
papel de peso mas liviano, de poco peso, mejor dicho, cuedando
las hojas o pliegues superpuestos en posicidn movible con respec-
to de unos a otros, cuando menos en los sitios sujetos a dobleces,
y se ha demostrado que las paredes de la bolsa, hechas segin es-
te invento, pueden doblarse sin que se debiliten substancialmen-
te; ademds, oue las vélvulas formadas doblando las paredes de
estes bolsas quedan suficientemente flexibles como para hacer un
cierre satisfactorio, y cque la resistencia y duracidn de estas
bolsas bajo un servicio recio se aumentan muchisimo, con respec-
to a las bolsas hechas de une sola hoja ae papel grueso de un
peso substancialmente equivalente al de las varias hojas de
papel delgado usadas segun este invento.

Sin embargo, es impracticable cerrar estas bolsas por el
método hasta el presente usado para cerrar bolsas de papel del
tipo de une sola hoja de papel grueso, a ssber, pegaﬁdo con
vasta los extremos de la bolsa, debido a gue cade una de las
hojas delgadas de papel o pliegues tendrias ocue ser doblada y
regada separadamente con el fin de formar un cierre fuerte y
seguro.

Segun el presente invento, el cierre de la bolsa de ho jas
miltiples de papel se efectia cosiendo, engrapando o uniendo en
alguna otra forma andloga los extremos de la bolss, pues esta
forma de costuras se adapta me jor, especialmente pars bolsas de
este clase, toda vez oue las paredes , e lz bolsa no se debilitan
con la costura, como ocurriris en el caso de las bolsas antes
mencionadas, de une sola hoja de papel grueso. Por ejemplo, el

doblez hecho a lo largo de la costura, 2l formarse el cierre de
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extremo de la bolisa, no debilite substencialmente las paredes

de hojas miltiples de papel delgado, y las variss hojas se
mentienen en contacto de friccidn, lo cusl compenssa cualouier
debilitemiento de las hojas de papel por causs de lss perfora-
ciones de lg costursa.

De conformidad con otro distintivo de este invento, 1la
bolsa de hojas miltiples de papel, al tener las varias hojas de
papel en libertad relativa parza moverse con respecto de unas a
otras, en los sitios sujetos a dobleces, estd provista de una
vdlvula que se forma en la unidn de la pared latersl de la bolss
con le costura de extremo, estando formade dicha vdlvula por el
doblez de la pared de ls bolsa en dicho sitio.

Ademds, este invento consiste en ura bolsa de papel de la
clase descrita haste aqui, provista de una vdlvuls formeds en la
unidn de la pared latersl Y le costura de extremo, estzando forma-
da dicha vdlvula por una pluralidad de hojas de papel que guedan
en posicidn relativamente movible.

Para oue se pueda comprender clarsmente este invento, se
hace referencia a los planos adjuntos, que ilustran como ejemplo
una aplicacidn de este invento,.y en los cuales planos --

La Fig. 1 representa una vists de frente de uns forma pre-
ferida de este invento; las Figures 2 y 3 muestras vistas de de-
talles ilustrando la aberturs y re-cierre de une bolsa; la Tigu-
ra 4 muestra una vista superior de piano, de 1la bolsa ilustrﬁda
por la Fig. 1; la Fig. 5 muestra una viste ue extremo de ls bolsa
antes de formar la vdlvula con el doblez al interior; la Fig. 6
mestra una vista parecida, con la vdlvula parcialmente doblada
al interior; la Fig. 7 muestra otrs vista parecida, con la vdl-
vuls m&s completamente doblada; la Fig. 7a muestra una vista de
corte de seccidn a través de la vdlvula doblada; la Fig. 8 muestra
una forms de bolsa modificada; las Figs. 9 y 10 representan el
movimiento de las varias capas de papel en la pared de la bolsa

al doblarse; las Pigs. 11 y 12 muestran el efecto del doblez en

una bolsa con paredes formedas por una sola hoja de papel grueso;
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la Fig. 2; la Fig. 14 muestra un corte de seccidn transversal
vertical a través de la costura y paredes adyacentes del extremo
superior de una bolsa, con el espesor del papel notablemente exa-
gerado; la Fig. 15 muestra una vista parecida a la Pig. 14, indi-
cando la posicidn de las paredes estando llens la bolsa; la Fig.
16 muestra una vista parecida a la Pig. 15 ilus%rando el resulta-
do que se obtiene al lograr que las varias hojas de papel se ad-
hieran unas a otras en este sitio de la bolsa; la Fig. 17 es una
vista parecida a la Fig. 15, pero muestras una bolsa hecha de una
sola hoja de papel grueso en las paredes; las Figs. 18 y 19 son
vistas de frente de formas modificadas de bolsas mostrando la
valvula antes y después de doblada.

La bolsa ilustrada en los planos consiste en un cuerpo tu-
buiar 20 cerrado por un extremo con la costuras 21, de preferencisa
reforzada con una cintilla 22. La bolsa tiene una vdlvula 23 en
una esquina del extremo de la costura. BE1 otro extremo de 1lsa
bolsa se cierra de una menera angloga por medio de la costurs 24
¥y la cintilla de refuerzo 25. En algunos casos puede omitirse
la cintilla de refuerzo, o podre ser usada solamente en una de
las costuras. Sin embargo, es preferible poner ese refuerzo en
ambos extremos, y conviene mas qﬁe la cintillsas sea del tipo sad-
hesivo cuando menos en una de las costuras, o en una de las caras
de cada costura.

La bolsa es hecha de una pluralidad de hojas de papel o
pliegues. ©Podra ponerse cualauier nimero deseado de pliegues,
pero en los planos hemos ilustrado uns bolsa hecha con cuatro
hojas o pliegues: un pliego exterior 26, uno interior 27 y gos
pliegues intermediarios 28, 28. Es preferible formar estas pare-
des de pliegues miltimples con tubos de papel cue encajen unos
dentro de dtros, de tal manera que cueden enteramente indepen-
dientes unos de otros, con excepcidn de las costuras de los ex-
tremos de la bolsa, y de preferencia estos tubos tienen los cos-

tados doblados al interior al estilo acordedn o fuelle, estando
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indicados los dobleces con lineas de puntos 29 y 30 de la Fig. 1, y

S

en lineas completas en la Fig. 4.

De preferencia se hacen los tubos en forms continua unos dsntro
de otros, doblando progresivamente las hojas de papel superpuestas y
pegando sus orillos juntos. Estos tubos unos dentro de otros se doblan
al interior en los lados y se repliegan, y las bolsas se forman enton-
ces cosiendo las extremidades, y cortando los tubos en los largos co-
rrectos de bolsas ya antes o ya despuds de hechas las costuras.

La valvula 23 se forma antes de cerrar el extremo de la bolsa, y
se la hace mds fdcilmente comenzando con los lados de los tubos sepa-
rados, de manera aue el doblez 30 se extiende. =Rl material de los la-
dog de los tubos se dobla sobre las lineas 31, ¥ el material del doblesz
30 se dobla sobre la linea 33. El material sobre la 1{nes 33 y entre
las lineas 31 se dobla al interior, hacia abajo, de manera que el ma-
terial oue estaba en el doblez 30 queda shora en lfnes horizontsl.
Entonces se repliega la bolsa en forme plana o extendida. Al replegar
la bolsa, la lines central a de esta porcidn horizontal que se extien-
de desde el punto central de la lfnea 33 al punto 35, aue anteriormente
formaba el extremo superior del doblez interior del plegado de fuelle,
Se mueve haecia abajo conservando su posicidn horizontal. Tos lsdos del
doblez 30 se doblan sobre las lineas 34 de suerte gue el punto 36, don-
de se encuentran el doblez interior del prlegado 30 y dicha linea cen-
tral, se mueve directamente hacie abajo hasta que gqueda substancialmen-
te en alinesmiento horizontal con el punto 37, donde las lineas 37 1lle-
gan a dicho doblez interior. La formacidn de la vdlvula en ests forms
provee un replegado del doblez 30 sobre s{ mismo, como se ve claramente
en las Figs. 6 y 7, y provee una pared miy fuerte para la vdlvula y una
gufa para el tubo de llenar.

Es preferible extender la cintilla de refuerzo mss alls de ia
pared de la bolsa en cada esouina, y 1los extremos de las costuras gque-
dardn mds seguros si los extremos extendidos de le cintille se juntan
fuertemente, con la costura y su material de sdhesidn. Este refuerzo
de le costura de extremo por medio de las extensiones de cintills 32
en la esquine donde va la vdlvula es de 1o mds conveniente, pues es

particularmente importante asegurar el perfecto cierre de la vilvula
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y para esto no debe aflojarse la costura en dicho punto, al

tiempo de someterse al esfuerzo de la operacidn de llenar de
material la bolsa.

Si no existen los dobleces de fuelle, podre doblarse la
esouina para formar la vdlvula; pero en la bolsa ilustrada, si
se deshace el plegado de fuelle doblando el material hacia sade-
lante, el extremo o punta de la vdlvula, aque corresponde al
punto 36 en le vélvula de los plsnos, quedars aproximedamente en
el punto 37, donde se juntan las lineas 30 y 34. De esto resulta
una valvula mucho mds larga, que no formars un cierre tan Tirme
y segura.

En la Fig. 8 se muestra un tubo de vdlvula 40 provista del
plegado de fuelle 41 y cerrada en los extremos con las costures
reforzadas 42 y 43. ZEn este caso, el plegado de fuelle no se
dobla al interior para formar la vdlvula, sino aque la costursa se
hace derecho a través del tubo con plegado de fuelle, y se hace
una abertura para llenar 44 en el dpice del plegado adyacente a
la costura, y por esta abertura se podrd meter un tubo llenador
45 para echar el meterial dentro de la bolsa. 8Si se prefiere, se
podrd dejar sin perforacidn la bolsa hasts que llegue el momento
de llenarla, y entonces se podra abrir la boca en el gpice del
rlegado de fuelle con la punta del tubo llenador mismo.

Una de las ventajas mdas importantes de la bolsa con paredes
formadas de una pluralidad de hojas de papel consiste en que,
cuando esa pluralidad de pliegues de papel se doblan de una 1i-
nea recte a uns linea curva, como se ve en las Figs. 9 y 10, res-
pectivamente, podrén las hojas de papel deslizarse unas sobre
otras, eliminsndose asfi toda tendencisc seria a rotura del papel
sobre esas lineas, al paso que, cuando se usa una sola hoja de
pepel 46, de espesor equivalente al de estas cuatro ho jas juntas,
v se la dobla de la lines recta de 1ls Fig. 11 a la lineas curva de
la Fig. 12, se estirard el lado exterior de la lfnes curvs y ten-
derd a abrirse o romperse, como en 47. En la préctica, cuando se
doblan las bolsas abruptemente sobre lineas definides, y especial-

mente cuando se usan bolsas con plegado de fuelle, los angulos en
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los oue se forma y doblan las paredes son.mucho més agud;s cue
los ilustrados en dichas Figuras, y la tendencia a partirse es
proporcionalmente meyor.

El efecto de la relativa movilidad de las hojas de papel
adyacentes & la costura ests completamente ilustrado en las Figs.
14 a 17 inclusive. La Fig. 14 muestra una bolsa replegada. Cuan-
do se apartan las paredes al llenarse la bolsa, como en la Fig.
15, las varias hojas de pspel se deslizan unas sobre otras desde
las costuras hesta el punto en gue las paredes se doblan hacia
abajo verticalmente a la 1inea 60, estsndo indicado el desliza-
miento de las varias hojas de papel con respecto de unas a otres
por medio de la posicidn de los puntos separados en las l{neas de
puntos 61, 66, respectivamente, Fig. 14, con referencia a los pun-
tos separados de las lineas 60, 67, de la Fig. 15, estando.indi-
cado claramente el monto de deslizamiento en dicha Fig. 15.

Si las hojas de papel no pudieran deslizarse unas sobre
otras, las hojas interiores se abrirfan cerca de la costura, como
en 62, Fig. 16, mientras que las hojas exteriores se abririan en
el lomo de la bolsa, como en 63, Fig. 16. Lo mismo resulta si se
hace la bolsa con una sola hoja de papel, como se ve en la Fig.
17. E1l interior del.papel se abriria cerca de la costura, como
se ve en la linea 64, y la superficie exterior se abrirfa en el
lomo u hombro, como se ve en 65.

Cuando la bolsa se asienta sobre el extremo cerrado por la
costura, los dobleces son mas pronunciados cue lo cue muestran
las Figs. 16 a 17, y las rajaduras o efectos de rupturas son aun
mgs acentuados.

Se ha hallado en la practica, gque cuando las boisas son de
un solo tubo de papel Xraft no se las puede usar para cargas pe-
sadas de materiales, debido a la tendencia a romperse sobre las
lineas de dobleces o donde se pliege el papel con dngulos agudos.
Hasta las mismas bolsas de papel de fibra de sogas, de buena cali-

dad, con frecuencias se rompen sobre las lineas de dobleces. En

cambio, las bolsas hechas de una plurelidad de tubos de papel

Xraft no solamente resisten al uso ordinario de una sola llenada,
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cunstencis de :me el peso de las varias hojas de papel Kraft no
excede por mucho al peso de un solo tubo de papel de fibra de
sogas anteriormente usado.

Otra ventaja de la pluralidad de hojas de papel, cuando
la vélvula se forma en unra poreidn o parte de la pared de la
bolsa, es su mayor flexibilidad, lo cue asegura un cierre mas
seguro de la bolsa llena.

El cie?re con costura o0 por medio de grepas es particular-
mente mds apropiado para las bolsas hechas con paredes compuestas
de una plurelidad de hojas de papel. Dicho cierre evita la 4i-
ficﬁltad de pegar los extremos de la bolsa cuando es hecha de
una pluralidad de tubos de papel, y al mismo tiempo, esa rmlti-
plicidad de pliegues de papel eliminan las dificultades con gue
se tropleza al intentar coser o engrapar el extremo de una bolsa
hecha de uns sola hoja de papel grueso, porcue en primer lugar,
el efecto debilitente de la lines de perforaciones es menor en
una bolsa de hojas miltiples, y en segundo luger, el doblez sobre
la 1linea de perforaciones, que aumente la debilidad en las bolsas
de una sola hoja de papel, tiene muy poco efecto sobre una pared
de bolsa de varias hojas de papel. ZEn tercer lugar, el contacto
de friccidn entre las hojas de papel sobre la lines de cierre,
provee una condiciodn adicional de resistencisa que no existe en
las bolsas cerradas de igual manera, cuendo son de un solo papel
grueso.

Otra de las ventajas de este invento es oue las costuras
proveen orificios de respirscidn que son muy udtiles para la sali-
da del aire en el momento de llenar la bolsa. E1 papel usado en
las bolsas de vélvula es substancialmente impermesble sl aire.
Cuando se cierran las bolsas pegando sus extremidsdes, o doblando
los orillos y cosiéndolos después de doblados, el aire cue oueda
encerrado en la bolsa dificulta la operacidn de llenads.

Ruomriornenott feedasdecboteagobawatimdex Béeachoohexder
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S3in embargo, no es absolutamente esencial oue se

vrovean orificios de ventilacidn para la salids del aire,

con escape directamente a traves del extremo de vdlvuls
de la bolsa, pues ocurre que existe una tendencia, mayormente
cuando se proveen los orificios de ventilacidn en ess forma
y se llena la bolsa con cemento, a colarse el cemento mismo
por dichos orificios en el mencionado extremo de la bolsa
durante la operccidn de llenada, y este escave de cemento es
may mortificante para el operario encargado de la operacidn

de llenar las bolsas de cemento. Para eliminar esta dificultad
podrd colocarse una cinta ancha adhesiva sobre la costura del

xtremo de vdlvuls de la bolsa, aue puede ser también asegureda
con costura o en cualruiera otra forma conveniente. Hsa cints
podra ser puesta de tal menera que impids vositivamente todo
escape del cemento; pero si se prefiere, se vodrd poner la
cinta de tal manera ocue ouede un canel o espacio libre entre
la cinta y cuando menos dos hojas centrales de panel a fin de
aue el alre forzado por la carga a escaparse pueds salir a
través de dicho canal o espacio libre. En tal caso, la cinta
actuars como una guia e escape para el aire hacia los costados
de la bolsa y en sentido apartado de la cara del operario oue
llena 1la bolsa. También vodrd usarse un elemento de refuerszo,
de preferencia en la forma de una cinta ancha de ribete, en el
extremo de vdlvula de 1ls bolsa, o0 en cualouiera otra parte,

Y& sea que se proveen o no log orificios de ventilacidn para
la salida del aire, con el fin de cubrir los orillos agudos de
los pliegues de papel oue forman les paredes de la bolsa y de
esta mnera proteger al operario que manipula le holsa contra
cortes en las manos, oue de otra manera suelen producir los

orillos con filo agudo de las hojas de papel.

Zn una forma modificada de bolsa, la vélvula 23 es hechs de
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tal manera que su cuerpo se extiende més adentro dei{gnterior

de la bolsa que lo aque ocurre en la construccidn ilustrada en
las PFigs. antes mencionadas. BEsta forma modificada estd ilus-
tradas en la Fig. 19, en la cual se ve claramente que la puntas
interior 35 de la valvula, se extiende mds adentro del interior
de la bolsa que la forma ilustrada en las Figs. 1 o 7. Con esta
construccidn, mayor cantidad del cuerpo de la vdlvula queda en
posicidn de sufrir el efecto del peso del material que se haya
echado en la bolsa, cuando se para la bolsa llena por su extre-
mo, y por tal virtud la vdlvula se repliega ms fdcilmente sobre
sus proplas paredes para cerrar efectivamente la boca de la bolsa.

Para poder hacer esta forma modificads de vdlvula, cuando
el material de la bolsa se corta a su propio largo, se le deja
en la esguina donde ve la vdlvula una proyeceidn aue se extiende
més alla del largo propio de la bolsa misme, como se Ve en b,
Pig. 18. Se forma entonces la vdlvula doblando a lo largo de
las lineas 33, como se ha uesciito con referencia a las Figs. 5
a 7, extendiéndose el dohlez desde el punto de unidn ¢ de la por-
cion b con el extremo de la bolsa. Cuando se dobla esta proyec-'
cidn b hacia adentro, aporta el deseado largo adicional d ala
vélvula.

Como se ha explicado antes, las bolsas se cortan a sus
propios largoé en el material, y para economia de material se
hcee el corte de las proyecciones de valvula en lados opuestos
de las bolsas adyscentes, sobre el material continuo, como se
ve en la Fig. 18, en la cual la bolsa sdyacente estd indicsda con
lineas de puntos. La iunica parte de material desperdicisdo al
cortar asi las proyecciones es la que ogueda comprendida en el
rectdngulo e. |

En ambas formas de vdlvula queda una pluralidad de labios
en las puntas 35, correspondiendo cada labio a cada hoja ae pa-
pel, de suerte que cuando se cierra la bolsa se consigue un cie-
rre seguro aun cuando no se ajusten todos esos labios igualmente
contra el extremo de la bolsa con la accidén de la carga que con-

tengs después de llenada.
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Debido a esta construccidn, si por ejemplo el material gque

contiene la bolsa se cuela entre los diferentes labios, no podrs
escaparse afuera de la bolsa.

En la préctica usual de llenar bolsas de vdlvula, una parte
considerable del peso de la bolsa y su carga gravita sobre el
tubo llenador gue se encaja por la boca de la vilvula. Como re-
sultado, las paredes de la bolsa son forzadas a separarse en la
linea de la costura y se ancha la hendedura formads por el cierre
en el interior de las paredes de la bolsa, abriéndose los orifi-
cios de la costura hasta donde lo permite el hilo. Cuando los
extremos de las paredes de la bolsa no se doblan como para inte-
rrumpir ess hendedura, las series de orificios formados por el hi-
lo en su marcha cruzada de la costura, proveen suficiente ventila-
cidn para el escape del aire al llenar la bolsa.

La bolsa llena puede abrirse facilmente encajando un cuchi-
110 50 en la abertiura de la véalvula, como se ve en la Fig. 2. BEs
preferible cortar la porcidn extendida de la costura de refuerzo
32 antes de emplear el cuchillo, pues esa proyeccidn extrema de
la costura podria desviar la direccidn del cuchillo Y hacer oue
cortara el cuerpo de la bolsa. Un excelente corte de seccidn
para este cuchillo es el gue se muestra en la Fig. 13, pues las
aristas 51 y 52 apartan las paredes interiores de la bolss e im-
piden que se corte el cuerpo de la bolsa en vez de cortar el hilo
de la costura. La rigidez de las costuras sirve para mantenerlas
en linea recta y evitar oue el filo del cuchillo corte el cuerpo
de la Dbolsa.

Cuando se abre la bolsa cortando o sacando el hilo de ls
costura, se abre la velvula de suerte gue no obstruye el uso de
la bolsa. Despuc€s de vaeciada la bolsa, se repliega otra vez la
valvula y se hace otra nneva costura reforzada. Si se desesa, ya‘
porcue la vdlvula esté gastada o por cualguiera otra razdn, podrs
doblarse una nueve vélvula 53 hacia el interior en el otro lado
de la bolsa, y con esto el esfuerzo causado por el uso de la vdl-

vula recaers sobre otra porcidn fresca de la bolsa.
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A veces es preferible hacer la nueva costura un poco mes aden-
tro de la lines de la costura anterior con el fin de evitar que se
debilite excesivamente la bolsa con los orificios hechos por la
aguja en mas de una costura. Para hacer posible este cambio de

la 1inea de la nueva costura, se hacen las bolsas desde un prin-
cipio mas grandes cue 1o necesario para su cargs asignada, a fin

de que el acortamiento de su longitud no impida que contenga su
carga asignads completa.

“n todo caso es conveniente que la costurs ouede a cierts
distancia del orillo de la bolsa, pues asi se consigue oue la
solapa de la vdlvule traslape el extremo de la costura cusndo se
dobla hacie arribe la solapa debido a la compresidén de la carga
cuando estd llena la bolsa. TLa parte de la bolsa gue oueda mds
afuera de le linea de la costura puede recortarse, y la Fig. 1
miestra una bolsa en la cue se ha recortado essa poreidn sobrante.

3e puede coser con puntada de deshilachar a fin de sabrir
la bolsa deshilachando la costura, cortando el extremo de la cos-
ture reforzada en la esquina de la vdlvula y extendiendo ls cos-
tura en toda su extensidn, con lo cual se facilita el deshilacha-
do de la costura. Sin embargo, se ha hallado que es preferible
corter el hilo ue la costurs cuando no se corre el riesgo de cor-
tar el material de la bolsa.

De preferencia se pone la cinta del refuerzo inmediatamente
adelante de lz aguja, a fin de que el material adhesivo se adhiera
al hilo y a la vez al papel yuxtapuesto. Esta cinta adhesiva es
muy venteajosa para impedir excesiva debilidad de 1la bolse debido
al esfuerzo del hilo contra el cuerpo de la bolss entre los orifi-
cios hechos por la aguja. La extensidn de esta cinta de refuerzo
mas alls de las paredes de la bolsa es también venta josa para evi-
tar el deshilschado accidental de 1la costura, y es particularmen-
te efectiva para este fin cuando el material de adhesidn se ad-
hiere al hilo en la forma descrita. Con todo, este detslle, asi
como el doblez de fuelle de los tubos y la forma particular de la

valvula ilustrada, no son necesarios bejo todas circunstancias.



ne el cuerpo de la bolsa queden completamente sevaradas, excepto

en el sitio de las costuras de extremo. Esto permite el movimien-
to de ura hoja con respecto a las otras, y reduce al minimo la
tendencia de la bolss a abrirse o romperse, y ademss, de esta
maners se puede cuitar un tubo de papel sin necesidad de destruir
toda la bolsa. Por ejemplo, la bolsa puede tener una eticueta y
podré desearse cambiar después esa etigueta; o tal vez podrd en-
sucierse mucho la cara exterior de la bolsa, o deteriorarse, y

en tales casos sers conveniente poner un tubo exterior completa-
mente nuevo en la bolsa en reemplazo del otro. Cuando conviene
este reemplazo, se podrd descoser las costuras de los extremos

de la bolsa, para sacer el tubo exterior y poner otro nuevo, con
lo cual queda nuevs la bolsa mediante el mero cambio de uno de
sus tubos de papel. También podrs colocarse el nuevo tubo exte-
rior sin quitar el viejo o sucio, oguedando asi la bolsa nueva y
mas reforzada.

A veces suele suceder que el contenido de la bolss deterio-
ra el tubo interno de papel. Cuando ocurre esto, se podrsd reem-
plazer el tubo deteriorado con otro nuevo en la misma forma que
se ha explicado para el reemplazo del tubo exterior. Sin embargo,
en tal caso es mas conveniente ouitar el tubo interior ¥y poner uno
nievo al exterior, pues as{ se renueva la bolsa y se la deja con
el interior sano. A este respecéo debemos mencionar aue, cuando
el tubo interior se deteriora debido al celor del contenido de 1la
bolsa, o por absorcidn del papel, la separacidn del cuerpo de la
bolsa en varias hojas de papel detiene o interrumpe el progreso
del celor o de la absorcidn, confinsndose asi el daflo al tubo
interior solamente.

A veces es conveniente poner cemento, cal y otros meteriales
en estas bolsas, estando esos materiales muy calientes, al extremo
de aue los obreros no pueden tocar las bolsas llenas cuando son
hechas de una sola hoja de papel grueso, porcue Se queman las ma-
nos. HEste inconveniente es muy molesto en el envase de las bolses.

El papel de las bolsas puede debilitarse mucho con el calor. Pero
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todas estas dificultades se reducen micho con el uso de bolsas

con cuerpo de hojas miltiples de papel. EL aire encerrado entre
las diferentes hojas de papel del cuerpo de la bolsa actds como
un aislador y conserva las hojas exteriores bastante frescas
pars su msne jo ¥y para la conservacidn de toda su resistencis.

El espacio entre las varias hojas de papel sirve para in-
terrumpir el progreso del daflo cue proviene de afuera, ya sea
causado por calor externo, humedad del aire, vapores pernicio-
sos o fluidos, o vor accidn mecdnica exterior, como friccidnm,
frotacidn destructora, etec.

El procedimiento de reemplazar los tubos de papel puede
mantenerse indefinidamente, y cuando ninguno de los tubos origi-
nales se conserva en el cuerpo de la bolsa, siempre seguird la
bolsa en servicio. La vida de cada hoja de papel estd limitsda
por su propio uso y condicidn, y no depende de ninguna maners
del estado en cue se hallen los otros tubos u hojas de papel.

A veces es conveniente, cuando se descosen los dos extremos
de la bolsa para reemplazar un tubo, formar la valvula en una es-
oguins del extremo opuesto al gue tenfa antes la vdlvula original.
De esta manera podrsn usarse sucesiveamente las cuatro esouinas
de la bolsa para formar la vélvula.

Cuando alguno de los tubos se agujerea pero por lo demsas
permanece en condicidn sana, se le podrd parchar fdcilmente al
abrir la bolsa, deslizando un parche engomado entre las ho jas
de papel hasta gue cubra completamente el agujero.

51 se desea, el tubo exterior podra ser hecho de papel més
grueso oue el de los tubos restantes, para ocue resista a la fric-
cidn exterior y a las rasgaduras y cortes cue siempre sufre una
bolsa llena; y los tubos interior y exterior podrdn ser igualmen-
te de cualouier clase especial de papel ocue responda a requisitos
particulares.

En la formz preferida de esta bolsa, las juntas longitudi-
nales se forman pegando los orillos de cada hoja, de suerte ocue
quedan tantas Jjuntas longitudinales pegaedas como hojas de papel

haya en la bolsa. Estes juntas longitudinales es mds difiecil
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gue se abran todas en una pluralidad de tubos, que una Jjunta

andgloga de cualouiera bolsa de una sola hojs de papel grueso,
cuyo espesor eouivalga 2l espesor de los varios tubos de papel
. delgado. Se debe esto a cue la goma o pasta pega solamente la
superficie del pavel, y cuando se usa papel grueso, la junta a
veces se abre dehido a que esa superficie del papel se desprende
del cuerpo del papel mismo. Cuando se trata de papel delgado,
es micho mas diffeil ocue se desprenda su superficie pegada.
La junta en una bolsa con cuerpo de ¥varios tubos de paspel del-
gado se forme por la adhesidn de una pluralidad de pares de esas
superficies pegadas, de suerte que su resistencia total se multi-
plica. @ n la prdctica, el papel generalmente usado para cuerpo
de bolsas de varios tubos es bastante delgado, de suerte cue se
aprovecha en las juntas pegadas toda la resistencia del papel

mismo, y los orillos solapados de las juntas pegadas forman como

cintas de refuerso en la prdctica.

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la naturaleza de nuestro invento, asi como la manera de llevarlo
a cabo en la practica, debemos hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras modificaciones
en sus dimensiones y detalles, sin que por €llo se altere el
principio fundamental del invento, y lo que constituye la
esencia del mismo y por lo que solicitamos patente de invenciodn

- por veinte anos en x¥spana €s por: "Perfeccionamientos en la

fabricacion de bolsas dé papel"; caracterizandose por las

siguientes:
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R&1LVINDLCACION S — .

l.~ Una boisa de papel de la clase antes descritaVQﬁe tiene
las paredes O cuerpo compuestas de una pluralidad de hojas de
papel que son relativamente movibles en los sitios sujetos a
dobleces, y que tiene los dos extremos, O uno de ellos, cerra-
do por medio de costura, de grapas o en otra forma anéloga.

2.~ Una bolsa de papel, seglin la reivindcacibn 1, que se ca-
racteriza por el hecho de que las hojas de papel dque componen
las paredes © cuerpo de la bolsa estén relativamente movibles
en los puntos adyacentes al cierre ae la bolsa,

%.- Una bolsa de papel segln la reivindicacibn 1 o 2, que se
caracteriza por el hecho de que la costura o clerre es de tal
naturaleza que provee orificios pequeiios dz ventilacidn para la
salida del aire.

4.~ Una bolsa de papel segln qualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, que se caracteriza por el hecho de que las
costuras O cierres se efectfian sin necesidaa de doblar las ex-—
tremidades de la bolsa.

5.~ Una bolsa de papel seglin cualquiera de las reivindicacio-
nes anteriores, que se caracteriza por el hecho de que el cierre
se adapta a ser deshecho sin que se dafie la bolsa.

6.~ Una bolsa de papel segln cualquiera de las reivindicacio-
nes anteriores, que se caracteriza por el hecio de que su tamafio
es més largo de lo que se requiere para su carga asignada.

7.~ Une bolsa de papel segln cualquiera de las reivindicacio-
nes anteriores en la cual se efectlia el cierre por medio de una
@ stura, y que se caracteriza por el hecho de que esa costura
ectéd reforzada por una cinta asociada con el cierrc.

8+~ Una bolsa de papel segln la reivindicacién 7, que se ca-
recteriza por el hecho de que se provee material adhesivo que
se adapta a unir o pegar la cinta de refuerzo con el papel de
la bolsa y que a la vez se adhiere al hiloc de la costura.

9.~ Una bolsa de papel segln la reivindicacibdn 8, que se ca-

racteriza por el hecho de que la cinta de refuerzo tiene la forma

\
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de lo que se conoce como cintilla o cinta adhesiva.

10.~ Una bolsa de papel segln cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, que se caracteriza por el hecho de que se
la provee de una vilvula en un extremo cerrado.

ll.~ Una bolsa ue papel segln la reivindicacibdn lU, que se
caracteriza por el hecho de que la vélvula esté formada en un
extremo de la costura o cierre hecho con grapas o cualquiera
otro medio anédlogo,

12.—- Una bolsa de papel segln la reivindicacibn 10 u 11,
cue se caracteriza por el hecho de que la vilvula estd formada
por un doblez de lz pared © cuerpo de la bolsa misma,

13.—~ Uns bolsa de papel segln cualquicra de las reivindica-
ciones 10 a 12, en la cual el cierre se hace por medio de cos-
tura, y que se caracteriza por el hecho de que la vélvula esté
formada de tal manera que se puede cortar €l hilo de la costu-
rea por meuio de un cuchillo o instrumento cortante que se mete
por la boca de la vAlvula, sin riesgo de que corte la vélvula
misma ni la parea O cuerpo de la bolsa,

14.— Una boisa de papel segln cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores que se caracteriza por el hecho de Que sus
lzdos estén plegados en la forma de dobleces de fuelle.

15.- Una bolsa de papel seglin la reivindicacibn 14, y otra
cualquiera de las reivindicaciones 10 a 13, que se caracteriza
por el hecho de gue la vélvula estfé formada en un extremo del
plegado leteral en forma de doblez de fuelle.

16.- Una bolsa de papel segln la reivindicacibn 15, que se
cdrae—teriza por el hecho de que el extremo superior del plega-
do lateral o doblez de fuelle, se dobla hacia abajo, al interior
de la bolsa, pars formar una vilvula de llenar, y el resto del
plegadoc de fuelle que queda abajo del doblauo de vélvula e in-
mediatamente adyacente a la vilvula, se dobla hacia afuera o
adelénte, formando como uns pared inferior para la vélvula y

una guia pars el tubo de llenar la bolsa,



ciones 10, 13, 15 y 16, en la cual se asocia material de re-

fuerzo con el cierre y en la cual el cierre se hace por medio
de costura, y se caracteriza por el hecho de que dicho material
dc refuerzo se extiende més allé de la vélvula y la costura se
sigue a }Jo largo de esa extensidén del material de refuerzo.

18.~ Una bolsa de papel segln la reivindicacibn 17, que se
caracteriza por el hechode que el material de refuerzo tiene
ls forma de una cinta adhesiva, y se provee este material dg
refuerzo en ambos lados de la costura de la bolsa.

19.~ Una bolsa de papel segln cualquiera dz las reivindica-
ciones anteriores, que se caracteriza por el hecho de que la
bolsa se forma con una serie de tubos de papel puestos unos
dentro de otros, estando unidos entre si dichos tubos solamente
en 1los cierres que completan los extremos de la bolsa,

20 .- Una bolsa de papel de la clase antes descrita, que tie-
ne sus paredes o0 cuerpo formadas con ung pluralidad de hojas de
papel que estén relativamente movibles en los sitios sujetos a
dobleces, y en la cual se forma una vilvula en la junta formada
por un costaao ue la bolsa y el cierre ae extremc de la misma,
estando constituida la v&lvula por un doblez hecho en dicho
punto con el material de la pared de la bolsa.

£l.- Una bolsa de papel seglin le reivindicacibn 2V que se
carcateriza por el hecho de que los orillos de las diferentes
hojas de papel que forman las paredes O cuerpno de la bolsa se
mueven relativamente con libertad cn el punto en que forman la
vilvula. ‘

22.- Una Dbolsa de papel segln la reivindicacibén 20 o 21, que
se caracteriza por el hecho de que dich& boisa es hecha con ple=-~
gauwo de dobles de fuelle, y la vAlvula se forma en la junta for—
mada por aicho doblez de fuelle y el cierre extremo de la boclsa.

23.— Una bolsa de papel seghn le reivindicacibdn 20 o 22, que

se caracteriza por el hecho de que el material de la bolsz en



del extremo de la bolsa propiemente dicha, de tal manera Qque
cuanuo se dobla Bl cuerpo o0 parea de la bolsa para formar 1la
vélvula, dicha parte extendida o proyectade suministrari un
largo adicional a la vAlvula de tal maznera que se extienda al
intericor de la bolsa una distancis relativamente grande.

24.- Una bolsa ae papel segln la reivindicacibn 22, o cual-
quiera de las reivindicaciones 22 y 23, que se caracteriza por
el hecho de que el extremo superior del doblez de fuelle se
dobla hacia el intericr del cuerpo de la bolsa para formar una
vélvula de llenar, y la porcibdn del doblez de fuelle que queda
inmediatamente hacia abajo de dicho doblado de la vélvula se
dobla hacia adelante para formar una pared inferior a la v&lvula
y servir de guia al tubo de llenar la bolsa.

25.- Un& bolsa de paspel de la clase antes descrita, provista
de una vélvula formada en la juntea constituida por la unibn de
la pared lateral de la bolsa y el cierre extremo de la bolsa,
estando formada dicha vAlvula por una pluralidad de hojas de
papel que quedan relativamente movibles. .

26.- Una bolsa de papel de la clase descrita antes, que
tiene su cuerpo 0 paredes compuestas de una pluralidad de hojas
de papel que quedan relativamente movibles en los sitios suje-—
tos a dobleces y en la cual bolsa se forma una vilvula doblando
sus paredes, de manera que los orillos de las diferentes hojas
de papel que forman el cuerpo de la bolsa tienen movimiento re-

lativamente libre en la porcibn en que forman la vilvula.
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27.- Unsa bolsa de papel de conformidad con cualouiera de
las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por el
hecho de oque un elemento de refuerzo para la costura se
provee en la forma de uns tira de ribete.

28.~ Una bolsa de papel de conformidad con la reivindica-
cidn 27, que se caracteriza por el hecho de cue se provee un
canal de ventilacidn o escape de aire a lo largo de esa tira
entre el centro de la tirg y los orillos de las hojas de

papel.
29.- Parfeccionamientos en bolsas de napel.
"Perfeccionamientos en la fabricacion de bolsas de papel"
tal y como gqueda substancialmente descrito en la presente
memor ia e ilustrado en los dibujos que se acompanan,
Esta memoria consta de diecinueve hojas escritas por
ung sola cara.
Madrid, 22 de Knerc de 1925,

Bates Valve Bag Company.

PP,
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