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P 4 T B N 1B

s favor de

Doim R osa Camps, Viuda de Cuirico Casanovas,

e rFrederrico Schwartaz y
D, ¥anriogue G i1l Camporro
por:

" Un procedimiento para fabricar productos aglomerados

Memoria Descriptiva

El objeto de esta patente es un procedimiento por el
cual se obtiene el nuevo producto aglomerado que puede substituir
ventajosamentie & la madera y a otrog productos naturales y artifi-
ciales., Para la fabricacidén de este producto aglomerado se emplea
como primera materia el papel de cualquier clase o procedencia,yux-
taponiendo el nimero necesario de nojas de papel y soldaendo estas
nojas unas con otras por medio de un burniz que se transforma en
aglutinante en el curso de la fabricacibn de este producto uaglo—

mersdo,

Este burniz que resulta aglutinante para esta aplica-



cifn es objeto de una patente anterior Yy consiste en un Jabdén amo-
niacal complejo de gomas, resinas ¥y 4cidos grasos de ciertos acei-
tes, con 0 sin adicién de albimina, caseina u otras substancias si-
milares, cuyo jabdén se obtiene saponificando las gomas y resinas con
amoniaco u otro radical alcalino volatil en bresencia de ricinato
aménico,

El procedimiento objeto de esta patente consiste en esen-
cla en tomar aojas de papel de la clase, dimensiones, color, ete., a-
propiados, segin las condiciones que deba Lener el producto aglomers-
do final, y aplicar a estas hojas de papel una solucidn acuossa del
jabdn antedicho a la que se pueden afiadir las materias colorantes,
Pigmentos y cargas que convenga. Una vez hecho esto se seca el papel
Pintado con dicha solucién Jabonosa, de manera que se elimine el a-
gua y el amonisco de dicno barniz aglutinante y despues de secadas
de esta manera las hojas de payel se superpone el nUmero de hojas
de papel necesario segin el grueso que se desea obtener y se compri-
men en caliente estus hojas de bapel con lo cual el jabdn o barniz
que se asbia aplicado se redlandece adouiriendo propiedades de aglu-
tinante y soldando estas n0jas de papel entire si para formar un cuer-
PO compacto,

kn la préctica para la ejecucién industrigl de este pro-
cedimiento, se puede aplicar el barniz o jabdén sobre el bapel por me-
dio de una méquina de pintar o barnizar Papel, la cual aplica sobre
una o ambas capas de este una capa uniforge del barniz o jabdn men-
cionado, Tambien puede efectuarse este operucidn gimplemente por in-
mersién huciendo basar el papel de un modo continuo DPOor un recipien-—
te que contenga la solucidn de jabdn o barnigz,

Una vez pintado el Papel se lleva a un secadero o estu—
fa en el que se deja secsr con objeto de gue se evapore el agua que
conteni~a el barniz y tambien el amoniaco, con lo cual el burniz se
convierte en una substancia grasa Y resinosa apropisde para servir de

aglutinante,

Despues de secado el Papel, es preferible antes de yuxtg-
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poner las 10Jjas para aglomerarlos, hacer pasar esle papel por una
calandra con 10 cual el papel queda con uns superficie lisa y unida
de manera que al sobreponer despues las aojas de papel estas tlenen
mejor contacto wnus con otras y se efectua mejor la operacidn de sol-
dar.

rura efectusr esta operacidn de soldar, se emplea una
Prenss 0 molde convenientementie caleniado pars gque por la accidn
combinada de la presidn y temperatura se reblundezcs el burniz y
actue copo aglutinante uniendo perfectamente entre s8i las nojas de
papel, La presidn y lu temperatura que se ha de emplear en esta ope—
racidn de aglutihar son una funcidn compleje de las gomas Yy resinas
empleadas en la fabricucidén del referido baruiz Jabonoso, asi como
de la esitructura ® constitucidn del papel emplesdo como primera ma-
teria y de lus curacteristicas de dureza y resistencia que deba te-
ner el producto definitivo, kEn todo caso la utemperatura ha de ser
inferior a ZOOOC. Y en la préctica se adopta lo temperatura inferior
8 esta que da un mejor reblandecimiento del burniz aglutinante y que
proporciona una soldadura o unidn mas intima de las nojas de papsl
entre si,

Con el procedimiento objeto de esia putente se obtiene
un nuevo producto que en su composicién y estructura es myy semejan—
te & la madera y que aventaja en propiedades a lus mejores muderas.
kste producto puede ser trabajudo como las maderas nuturales a la
sierra, torno, eic, y tan completa &3 su analogia de aspecto con es~
tas maderas que al ser trabajado descubre este producto franjas, ve#
tas 0 unillos semejante & 1los de lus muderus naturales, ¥s ipuaslmente
susceptible de un pulimento a lo menos igual al de las mejores made-
ras finas,

Caracterizan a este nuevo producto, un gran valor de im-
permeabilidad y de aislamiento térmico y eléctrico, en relucibn a
las maderas nuturales y & todos los productos similares.

Presentia sobre lus maderas naturales, entre otras, las
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congiderables ventajas siguientes:

1) Una mayor homogeneidad sin los defectos, nudos y fa-
llas que caracterizan a las maderas naturales,

2) Una mucha mayor duracidém, por cusnio que estd exento de
las materiss putrescibles que en general originan las caries y en-
fermedades de las maderas naturales,

3) Unas caracteristicas de resistencils mayores y constantes
en todos sentidos y direcciones, muy al conirgrio de las maderas na-
turales, que $0}0 presentan una relativa constancia del valor de su
resistencia, en deierminado sentido de les fibras,

4) La propiedad de gran inieres de poder fabricarse en blo—
ques, uasblas y placas de las medidas y dimensiones que convenga.

5) La interesante posibiiidud de poder armar el producto
con almas de cuerpos muy vtenaces, consiguiendo caracteristicas de
resistencia inalcanzables por las maderas nsturales,

6) Y juntsmente a todas las posibilidades de orden artis-
tico, la posibilidad de poder fabricar productos trasldcidos,

u G T A
Je reivindica como objeto de egta patente:

1) "~ Procedimiento pars fabricar un producto aglomerado, ca-
racterizadu por emplear como primera muteria papel de cualguier cla=-
gse apropiada y unir o soldar diferentes nojas 0 cupas de este papel
por medio de una solucidén acuosa de un jabdn complejo de gomas, re-
ginas y fcidos grasos, de ciertos aceites, saponificados con amonisa-
co u otro radical alcalino con o sin adicidén de albimina, caseina,

U olras mutlerius similares y de cargus como pigmentos, materias co-
lorantes, etc,

2) kn el procedimiento consignado en la reivindicacidén an-
terior, la aplicacidn del barniz o jabén asglutinante sobre las ho-
Jas de papel pintando o impregnando este papel con una solucidn acuo-
sa de dicho jabdn y luego sometiendo esie pupel pintado o impregnado

& una desecacidn pura eliminar el agua ¥y el amoniaco y transformar

-



este jabdn en un sglutinunie, despues de 10 cual se superponen el
numero convenienie de hojas de papel preparado de esta manera y se
sueldan o aglutinan sometiendolas & presién y temperatura.

3) En el procedimiento consignado en las reivindicaciones
anteriores, el calandrado del papel despues de impregnado del barniz
0 aglutinante y naberse secado este, con objeto de dar al papel im—
Pregnusdo unsa superficie lisg y uniforme que facilita la yuxtaposicidn
de los papeles y la aglomeracién o unidn de estos papeles entre si,

4) Un procedimiento para [abricar productos aglomerados,

Barcelona 16 de enero de 1925,
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