NUMERO 15.109.-
L.F.Isinplough Case 17-5.-

& X Cr “SE

MEMORIA TESCRIPTIVA
para solicitar
PATLENTE DE INVENCION
en
ESPANA
_ » por VEINTE afios
por “Un artiéalo compuesto para recu-
"brir lcs nucleos y almes ce conduc-
"tores eléctricos y analogos, con
vel métoGo correspondiente para su
"formacion®.
A nombre de la:
Teléfonos Bell S. A.
establecida en:
Avenide de Pi y Margall 5, 19 B,
MADRI D,

=0=0=0=0=C0=0=0=-0=0=0=0-C=0=0-0~-0-0~(C~0~0=0-0~0~0=0~0~0=

¥ste inventio se relaciona tanto con un
artic.lo compuesto como coan el método de formarlo, ¥y
particularmente con un forro compuesto para un alma o

nlcleo y con el método de former ese forro.




Une de las caracteristicas del invento es
le de producir un articulo compuesto, o un producto in-
dustriel, para recubrir los ndclecs o almes, y Sus ana-
logos, por un método simplificaco y mejorado.

De acuerdo coin una determinada forma de
dicho invento, caucno, o un compuesto vulcanizable de
caucho, se echa en derredor de un nicleo que vaya mar-
chando, como por ejemplo, un conductor eléctrico, y una
diversicdac de cabos o cordones textiles se aplican &
ese caucho, en forma helicoidal, de tal suerte que cada
cabo entre en contacto con el expresaco caucho por toda
su longitud. ¥l alma o nucleo, con su revestimiento de
cavcho y su cubierta de cabos o cordones, se somete a un
banio propic para ablancar el citado caucho, & fin de que
entie en los intersticios que queden entre los cordones
¥y G.€ éstos se acdhieran sl aludido revestimiento de cau-
cho. Como etapa final, o simulténearente con la ulti-
ne etape citada, se vulcaniza el susodicho caucho.

Otras caracteristicas del invento iren
api reciendo en la gescripcidn detcllada que de este pasa-
mos a hecer con ayuda del adjunto dibujo, en el que de-
signan:

la figura 1, une vista diagramatica de
.n aparato propio para llever 2 la practica el métoco
mejorado.

La figura 2, una seccio:u de la figura 1
por la linea 2-2.

Ia figura 3, una elevacidn longitudinal
ge un nicleo o alms con un forro gue se forme en €l si=-
gulendo el método mejorado, y

Ia figura 4, una d19posicién alternativa

yue paede substituir e la parte de la figura 1 compren-
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dida entre X-X e Y-Y.

Con erreglo a una forma del expresado in-
vento, un carrete 10 rotatoriamente montado lleve un al-
ma o nﬁcleo, un conductor eléctrico 11, por ejemplo, €n
forma de uil cordel o corddén, que va pasando por la matriz
12 de une maquina sdecuaca para aplicer & dicho nticleo
an revestimiento 15 ée una materia plastice conveniente,
que puece ser un compuesto de caucho vulcanizable. IEse
nacleo revestido pasa luego por una cabeza guarnecedors
rotatoria 16, movica por una correa 17, sirviendo dichna
cabeza pare aplicsr unos cabos o cordones textiles 18
al mencionado revestimiento 15. iespués de salir de
la cebeza guernecedora 16 pasa el nicleo revestido por
un eparato inpregnador 2C que somete loe citados cabos
& una cera de perafina le cuesl se mantiene en estado 1i-
gquido mediante aplicacion c¢e calor. ilcitado nucleo
vevestido pesa luego por un espacioc o camara 22 donde
8¢ vulcanize ei reierice revestimiento 15. LesPués de
paser por dicha cémere 22, ¢l ndcleo o alma revestido se
va enrollando ey un carrete recopecor 22 movido por una
correa y rotatoriamente soportado por unos pedestéles 25.

La referica méyuina 13 puece ser de cual-
guier tipo conocido, como las que generelmente se emplean
pera cubrir los conductores eléctricos con caucho valca-
nizado. Comprence una tolva 26 por la que'la materia
se puede introducir en un mecanismo alimentador adecuado
yue recibe movimiento mediante una correa 27, suminis-
trando cse necanismo alimentador la expresa:a materia a
la matriz 12 gue hace que dicha materia yuede a modo de
un revestimiento uniforme en derredor del niicleo. 1l
caucho conviene gue salga con una temperatura algo mas
beja que las de la vulcanizacidén, e fin de q:.e se pueda

vulcanizer en el menor tiempo posible durante una etapa



siguiente del método mejorasdo.

Lz cabeza guarnecedore 16 conviene gue
lleve une diversidac de ovillos 30 Ge los gue vayan sa-
liendo los cabos compuestos 31 destinados a guarnecer
€l revestimiento 15, consistiendo ceca cabo compuesto
en una diversidad de cordones 18. Unas gulas adecuacas
33 ven abriendo los cordones o cabos 18 a medida que se
van aplicendo al revestimiento 15, de suerte que caca
cabo o cordon 18 entra por toda su longitud en contsacto
con ese revestimiento 15 y va quedanco equidistantemen-
te espaciado cel nicleo 1l. Dichos cabos o cordones
8e van aplicendo & ese revestimiento 15 en forma heli-
coidal, y cade uno de ellos entre substancialmente en
contacto con los cabos inmedistos. ¥l nimero relativa-
mente grance de cordones o cabos que simulténeamente
se le gplica al expressado revestimiento nace posible gyue
veyen quedan¢o en hélices de paso laryo, de modo gue di-
cho revestimiento 16 quedarz enteramente recubierto con
esos cabos cuando la maquina 13 funcione con una velo-
cidaé relativamente greande.

El sparato impregnedor 20 comprende un
tenque o depésito 35 propio pare contener un suministro
36 ¢e cere de parafina que se celients por cualquier me-
dio acdecuado (no se represents este). Parcialmente su-
mergido en la citacda cera de parafina 36 ve un disco 37
rotatoriamente montado y movido por unae correa 38. Un
cansl 40, rigidemente sujeto al mencionado deposito 35,
recile la cers de parafina liquica del disco a medide
que éste gire. ¥l nicleo forrado o revestido pasa por
la cera de parafina de esa canal 40, y los cordones 18
se irpregnan en ella. La expresada parafina caliente

ablanca al revestimiento 15 haste el punto e gque la ma-
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teria pléstica penetra en los intersticios que queden
entre los cabos, logréndose asi gue éstos se adhieran

& e8¢ revestimiento. La precitade perafina pase pron-
tamente por los cordones 18 debido a le naturaleza fi-
brosa de éestos.

Claro es yue en lugzr de la parafina se
podran emplear otras substancias, como por ejemplo, las
sales ¢ e se formen con metzles pesacos y acidos grasos,
conviniendo a ese fin el oleato de plomo y asimismo la
ceresine y otros compuestos de hidrocarburos.,

En combinacion con caca extremo de la cé-
mara <. se e€stablece un cierre de mercurio 42 por el que
pasa ¢l nicleo revestido cusndo entrs en ells y sale de
la misma. Cada uno de esos cierres 42 comprende un tu-
bto 43 8 modo ¢e U en el yue se montau uvuas poleas o role
dsnas 44 e fin de puiar el nlcleo revestico por una can-
tided a¢ mercurio mentenica en dicho tuto. Los expre=
sados cierres «¢ mercurio perniten y.e lg presion de la
cémnra 22 se mantenga con cualguier valor reguerido, yen-
do esta cdmars conexionade con un atastecedor de vapor
auecuado (no se representa éste) por el intermedio de
los tubos 45 y 46. ¥l vapor se mantiecae con una tempe-
retura lo suficientemente alta para efectuar la vulcae-
nizecion del revestimiento, y de est suerte tanto el re-
vestimientc 15 como los cordones 18 guedan firmemente
trabacos o sujetos entre si.

Ctra. forma alternativa del invenio se po-
déra ficilmente comprender si se substituye la disposi-
cion de¢ la figura 4 por las partes comprendidas entre
les lineas X-X e¢ Y-Y de la figura 1. En esa forma el
nicleo revestido se impregna y se vulcaniza eun la misma
cémare.

Con referencia a diche figure 4, el nicleo
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vase directamente de la cabeze guarnecedcra 16 a la ca-
mara 29, por el cierre de mercurio 42 que, como antes

se ha dicho, mentiene la presion con cualquier velor pre-
tendido, y en ese caso se conexiona la cémare con un
compresor de aire, o su @nalogo (tzmpoco se ilustra)

por el intermedio de uu tubo 47.

E1l compuesto bituminoso 21 se calienta
por cualguier medio conveniente {(no se ilustra tampoco)
hazsta une temperature lo bestante azlte para llevar a ca-
bo la vulcanizecidn del revestimiento 15, y unas poleas
41 se establecen pere dirigir el nicleo revestido por el
compuesto. kse coumpuestio impregne primeroc los cabos 18

& fin de impermeabilizarlos, y ablenda el revestimiento

15 de tal modo .ue la materia vulcenizeble penetre en

’los intersticios existentes entre los csbos o cordones.

Le naturaleze fitrosa de éstos facilita su impregnacidn
\. v permite que pro:atamente se pong® el compuesto bitumi-
noso en contacto con el referice revestimiento 15. Es-
te se somete al compuesto caliente durente suficieate
tiempo peva lograr su valcanizacidn, y el revestimiento
15 y los cabvos 18 yuedan luego firmemente sujetos entre
si.
-i- NOT&4&L -:-

Los puntos de invencion propia y nuevs
yue ese presenton pares que sean objdo ue esta Patente de
VEINTE erflos, son los siguientes:

. 12. - Un método ce forrar un alme o ni-
cleo, que comprende el aplicar una materia & ese nicleo;
€l aplicar tembién una cubierta a esa materia; y el im-
preguar cespués diche cubierta con une substaacia pro-
pia parsz que se eblande la expresaca materia y que €sta

y el recubrimiento se achieran entre si.



‘

14 N . - .
<2, - Un metodo como €l reivindicado en

el punto 19, ea el que el recubrimiento se aplica y se
impregna en unas operaciones sucesivas y continuas.

32, - Un método como el reivindicado en
el punto 12, en el que simulténeamente se impregna el
recubrimiénto ¥y se vulcenize lz materiea.

42, - Un método como el reivindicado en
el punto 32, en el gque el recubrimiento tiene lz forma
Ge un cordon y se aplica de tal suerte gue yuewa egui~
distantemente espaciado, por toda su longitud, del cen=-
tro del nicleo.

52, - Un método como el reivindicado en
el punto 19, en el gque la substancis impregnadora es
un compuesto ¢e hidrocarburo, o cera de parefina.

62. « Un método como el reivindicado en
el punto 19, en el que la substencia impregnedora es de
tel clase gue primero hece gue la citacs materia sea
adherente y produce luego su vulcenizeacidn.

72, = Como articulo o producto industrial,
un conductor eléctrico que comprende un nicleo con un
recubrimiento textil impregnado y sajeto de por sl a un
compuesto vulcanizado.

82, - Un articulo como el reivindicado
en el punto 72, carecterizado por el hecho de que el ex-
presado recubrimiento tiene un cordadén gue por toda su
longitud entra en contacto con la materia vulcanizada.

99, « iUn articulo como el reivindicado
en el punto 7¢, caracterizado por el hecho de que la ma-
teria vulcanizada se trata, antes de su valcanizacion,
con un agcente propio pare ablandarla.

" 109, - Un articulo como el reivindicado
ea el punto 79, en el que el recubrimiento se impregna
con cera de parsfina o con un compuegto bitucinoso.
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112, - n ertfculo como el reivindicsdo
en el punto 7%, caracterizaco por el hecho de que el com-
puesto valcanizado va circundedo por el recubrimiento,
impregnéndose éste con un hidrocarburo lo suficientemen-
te pera que ese hidrocarburo entre en contecto con el
reierido compuesto vulcanizado.

12¢, - Un ertf{culo, compuesto paras recu-
brir los anficleos y almae de conductores eléctricos ¥
analogos, con el método correspondiente pare su forma-
cidn.

Tal y como se ha descrito en la menmoris
yue antecece, representado en el dibujo que se acompaia
Yy con los fines que se han especificado.

Esta memoria conste de ocho hojas escri-
tas por una sola cars.
adrid, 21 dg fnero de 19258.-
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