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Tanto en lo s  t a l l e r e s  de o a r p in te r ia  y  e b a n is te r ía  oomo en
i  •

todos a q u e llo s  en que se  emplea la  madera como elem ento de cons-
. u t

tru co ió n  ó de fa b r ic a c ió n , sabido e s  que e l  lija d o ^ y  fresado de 

la  misma se v ien e  hasta  l a  actu a lid ad  haoiendo a mano, operación

aue ex ige  muchos jo rn a le s  y que o r ig in a  grandes g a s to s ,  encare-* -
oiendo de una manera ex tra o rd in a r ia  la  produ cción , pues red u o i-

3f i,
das la s  horas de trab ajo  y aumentados lo s  s a la r io s  en l a  propor-

V #cion  que hoy a lcanzan , puede d e c ir se  que la  mano de obra se ha
%

elevado en su c o s te  en más de un 100 por 100 que an tes de la  gue-
% *ü

r ra , dando e s to  origen ,.a  que e l  p e t ic io n a r io  haya estudiado e l  

medio de poder r e a l iz a r  e l  trabajo'*de fresad o  ó l i ja d o  con unaV 'v

. - 'á i  'S ?



economia ex tra o rd in a r ia  para obtener e l  mayor ren d im iento , lo  

que ha conseguido con la  máquina 6 aparato a que se r e f ie r e  la  

s o l io itu d  de p r iv i le g io  que aoompaña a e s ta  Memoria y d e ta lla d a  

en lo s  p lan os t r ip l ic a d o s  que con e l l a  se  p resen tan .

La máquina de r e fe r e n c ia , segán puede ap rec ia rse  en dichos 

p la n o s, vá montada sobre unos sop ortes números 1 y sobre la  ban­

cada número 2 .

Esta bancada 6 p lataform a l le v a  t r e s  r o d i l lo s  en sentido  

v e r t i c a l ,  señ a lad as en lo s  p lanos oon l o s  números 6, 7 y  8 , l l e ­

vando en su centro un e je  con rodamiento de b o la s .

EL e je  número 4 es e l  motor en e l  que va colocado e l r o d i­

l l o  número 6 , cuyo e je  vá p ro v isto  de una p o lea  número 5 , para la  

tion em isiú n  de la  fu erza . A l ponerlo en marcha se comunica la  

fuerza a lo s  dos r o d i l l o s  números 7 y 8 por medio de una c in ta  

s in  f i n ,  que va colocada en tre lfcs t r e s  r o d i l l o s ,  6 en tre  dos so­

lam ente, ya sea en tre  lo s  números 6 y 8 6 en tre lo s  números 6 y  

7, 6 oon todos é la  v e z .

La c in ta  s in  f in  es de l i j a  6 de o tra  c la s e  de m ateria r e ­

v e s t id a  por e l  e x te r io r  de papel de l i j a  6 de o tra  m ateria que
©

pueda ser  u t i l iz a d a  para l i j a r .

Al oolooar la  p ie za  que se ha de l i j a r  sobre la  p la ta fo r ­

ma número 3 , bastará  aproxim arla un poco a l a  c in ta  s in  f i n ,  de 

modo que se  e s ta b le zc a  e l  contacto  por e l  r o c e , quedando in s ta n ­

táneamente fresada 6 l i j a d a  dioha p ie z a , ya que la  c ita d a  cfinta 

pasa a uno v e lo c id a d  s u f ic ie n te  en tre  lo s  r o d i l l o s .

EL r o d i l lo  número 8 es de forma d is t in t a  a lo s  o tro s  y

se l e  d e s t in a  a l i j a r ,  curvas más ármenos pronunciadas, án gu los,• • •
m olduras, medias cañ as, y cuantas f ig u r a s  se q u iera , para lo  c u a l  

se  empleará e l  r o d i l lo  de la  forma adeouada en cada c a so , pudiendo
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a p r e c ia r se  a lgun as de l a s  formas de l a s  p ie z a s  que podrán se r  l i ­

ja d a s , en  lo s  planos*

.Entre l o s  r o d i l l o s  námeros 6 y  7 vá colocado un ta b le r o -  

g u ia , señalad o  oon e l  námero 1 2 , junto a l  cu a l y  en toda sn lo n ­

g itu d , s e  d e s l iz a  la  c in ta  s in  f i n .

* E l r o d i l lo  námero 7 l l e v a  en e l  extremo su p e r io r  un t o r ­

n i l l o  con v o la n te  námero 1 0 , pora la  te n s ió n  de l a  c in ta .

Los r o d i l l o s  námeros 7 y 8 no solam ente pueden tr a b a ja r  en
s  &

se n tid o  v e r t i c a l ,  s in o  que tam bión pueden d e sv ia r se  un pooo, ó 

mejor d ich o , in d in a r s e  lig e ra m e n te  h a c ia  un la d o , m ediaate unos 

a r t ic u la c io n e s  que t ie n e n  en l a s  b a ses de sus e j e s ,  accionadas

por l o s  t o r n i l l o s  con v o la n te  námeros 10 y 11 .
- - i* .-. 4

-

- K O I  A* -

En resumen : La p a ten te  r ec a er á  sobre l a s  r e iv in d ic a c io n e se
s ig u ie n te s  :

Ia . -  En una máquina para fr e sa r  ó l i j a r  m aderas, r e iv in d i ­

ca c ió n  de l o s  t r e s  r o d i l l o s  montados sob re un e j e  con rodam iento  

de b o la s ,  y  todo e l l o  sobre unos so p o r te s  y  una bancada.

. 2a . -  En una máquina para fr e sa r  ó , l i j a r  maderas, següin la  

r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  r e iv in d ic a c ió n  d e l  r o d i l lo  námero 6 

p r o v is to  en  su  e je  de una p o le a  para la  tra n sm is ió n  de fu e r z a ,

poniendo en marcha lo s  r o d i l l o s  7 y  8 por medio de una c in ta  s in
•>

f i n ,  s itu a d a  en tre  l o s  t r e s  r o d i l l o s  ó en tre  dos de e l l o s  s o la ­

m ente.

3a . -  En una máquina para fr e sa r  ó l i j a r  m aderas, segán l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , r e iv in d ic a c ió n  d é la  o in ta  s in  f i n ,  

r e v e s t id a  de l i j a  ó m ater ia  p rop ia  para l i j a r ,  cuya c in ta  e s  la



qae v e r if ic a  e l  l ija S o  a l  ponerla tn  oontaeto oto lo é  r o s il lo s *
~ ír'

4a * -  Bn ana -.nlqolne para l i j a r  mataras, segdn la s  r e iv in -
- í  ... i  -■

A leaciones a n ter io res , r e iv in S ic a c iln  í e l , r o d i l l o  nliaere 8 , ,  qae

paeSe afeotar ooantos forma» se S esee , con e l  f in  Se pfcSer l i j a r
y  • 4?,

p iezas qae tengan carras, In g a lo s, moldar as, meSiasN» afías, r e l i e -
* j *

vest eto«

5a.  -  Bn ana mlqaina para l i j a r  maSeras* seg ln^ las r e iv in -
í5,

Sfisaoiones a n ter io res, re iv in d ica  c l in  Se lo s  a rticu la  o iones Se qae
‘T°

están  p ro v isto s  lo s  r o s i l lo s  nlmeros 7 y 8 ,  en la s  "bases Se sos
%

e j e s ,  aocionaaos por to r n il lo s  con r o la n te s , para poder in c lin a r ­

se hcoia an loS o , s i  e l  trabajo lo  erige*

6a * -  Se re iv in d ioa  por lltim o ?¿ como objeto sobre e l  que ha 

Se recaer la  patente qae se s o l i c i t a  por ve in te  años en España,

" OTA L&QUIHA EARA FRESAR ó HJaR TODA CLASE DE M̂ DERaS ESPB-
t i

* A ” -i
CI AMIENTE LAS PIEZAS PARA LA FABRICACION DE LUEBLESiY P.JLAA ]
TRABAJOS DE CARPINTERIA EN GENERAL

ToSo conforme segln  qoeSa expuesto en e s ta  Memoria qae 

consta Se oaatro hojas e s c r ita s  I  mi quina por ana so la  oara y 

en lo s  S ibajos qae la  asonpafían*

Madrid so  de Enero Se 1925*



M
á
q
u
in

a
 d

o
 l

ij
a
r 

m
a
d

e
r
a
s
 
c
o
n
fc

in
ta

 s
in

fí
n


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



