
MEMORIA d esc r ip t iv a  que se acompaña a l a  s o l i c i tu d  de 
paten te  de invención por veinte  anos,a favor de Don Pedro 
Mitjens Oliveras y Don Francisco Joanxich Aymá,residentes 
en Barcelona,Calle  de Granada 34 y 36 (G rac ia) , por: «Máqui­
na automática para f a b r ic a r  piezas de precisión* (Grupo 3o,
Clase 10).

— oü o-—
1) D e s c r i  p c i ó n :
Examinando el dibujo que se acompaña v8mos que l a  máqui­

na e-tó cons t i tu ida  por t re*  par tes  e s e n c ia le s ,a  saber:
El depógjto A,destinado s conservar ,a  l a  temperatura ne­

c e s a r i a , e l  materia l  u t i l i z a d o  en el moldeo,raaterial que 
pueda ser de índole  d iversa  dentro de c i e r to s  l ím i te s  de--  ̂
tem pera tura ,es  dec ir ,de  p re ferenc ia  metales y sus a leaciu-  
n e s ,p a s ta s  duras y d i s t a n te s .  Con dicho depósito van el 
mechero de eas y s i r s  regulable  E ,e l  p is ten  C,y el compar­
timento precalentador M.

El macan i smo de moldeo propiamente dicho, colocado entre  
los  portamolds3 E,cuya forma v a r ia  en cada caso,y p ro v is ­
to  del tope G,encardado de sacar de los  moldes l a s  p iszas  
terminadas.

El s i s t ema d i s t r i b u id o r  de1 movimiento.procedente de l a  
rueda LL, p rov is ta  del d ispare U,y que acciona l a s  excéntr i­
cas J y K,cue lo transmiten a l a r  palancas H e I ,u n id a s  
al p is ten  y lo s  moldes respectivamente.

Los t o r n i l l o s  F permiten cen tra r  lo s  moldes con toda pre­
c is ión  en l a  beca E y adaptarlos  a lo s  mas d iversos  sister- 
mas de movimiento que los  mismos puedan e x ig i r .

El conjunto de los  sieeiBlsints^ está montado sobre una ro­

busta  bancada de fundición a-rn ’d ispues ta  para e v i t a r  l a s  vibra-



eiones que se produjeran en el funcionamiento,asegurando 
l a  coincidencia  de la s  uniones en t re  moldes,y en tre  es tos  
y el depósito ,de  manera prácticamente p e r fec ta .

2) F u n c i o n a n ? !  e n t e .
La puesta en marcha de l a  máquina requ ie re  l a  prepae- 

raoion aparte  de La m ater ia  a usar  en el moldeo,empleándo­
se a t a l  efecto ca lderas  y c r i s o le s  especiales,independíen* 
te s  do l a  máquina,;/ determinando en el lab o ra to r io  l a  tem­
pera tu ra  óptima do aquel.

Se l l e v a  l a  materia  p lá s t i c a  a dicha temperatura en el 
depósito,er.jpl sando para ello  el regulador del mechero B,y 
un piró rastre ds p rec is ión , ; /  después de v e r i f ic a d a  l a  con­
frontac ión  de los ejes de moldes y d ep ó s i to ,se  pone l a  má­
quina en }'ic vi rn i en to .

bi moldeo, se obtiene combinando el movimiento de l a s  dos 
excéntrica* de manera que se c ierren  los  moldes en l a  boca 
D antes de que el p is tón G impela dentro de los  mismos l a  
materia  p l á s t i c a  del depósito A y permanezcan cerrados el 
tiempo prec iso  que la  misma neces i te  para su completa s o l i ­
d if icac ión  , abriendose luego y separándose de manera que el 
medio-molde de i a par te  ds l a s  excén tr icas  a r r a s t r e  l a  p ie ­
za moldeada,que es luego sacada al e x te r io r  por medio del 
tope C^cn cuyo movimiento se habrán enfriado los  moldes y 
puesto el cecanismc en disposición de volver a moldear.

Presidiendo todo el sistema de moldeo con e s ta  máquina 
l a  condición de exactitud  de su tem pera tura ,se  ha dispues­
to en el i n t e r i o r  del depósito el p r ^ c a l e n t a d o r  de m ater ia l  
f r ió  V ,m at i r i s l  que cubre la s  despensas del funcionamiento 
sin v a r ia r  la  temperatura del depósito,con todo lo cual se 
puede hacer funcionar l a  máquina indefinidamente.

3) N o t  a. SE REIVINDICA: I o. -  Si sistema de meca­
nismos automáticos que permiten f a b r ic a r  un mínimo de 4000 
piezas en ocho horas de t rab a jo  con una p rec is ión  e n . lo s



l ím i te s  de to le ra n c ia  de ♦ 0,62 milímetros .  *  ,

2o. -  La d isposición especial  del p reca len tador  M,que 
permite mantener el depósito A indefinidamente a l a  tempe­
ra tu r a  de moldeo,previ amente determinada con lo s  experimen­
to s  del l a b o ra to r io .

3o . -  La manera de e s ta r  colocados depósito y moldes,ya 
que por e s t a r  ambos «¡aparados únicamente por una d e t i l  di­
fe renc ia  de nivel se puede t ran sv asa r  l a  m ater ia  con una 
déb il ís im a impulsión del pistón y ,por  consiguiente ,con un 
consumo de enerr ia  mínimo. Esta d isposic ión  además asegura 
un moldeo regu la r ,exen to  de cavidades y defectos superf i ­
c ia l  es,  in ev i tab le s  cuando se impele de abaje a r r ib a  y no 
están,como en es ta  máquina,calentados lo s  conductos que 
unen los  moldes con el depósito . La forma curva regu la r  
de estos conductos,sin  codos ni ángulos,permite  el t r a n s ­
por te  sin que se produzcan la s  obligadas y molestas con­
t racc io n es  de l a  vana l íqu ida ,que  se or ig inan  en el caso 
de formar dicho canal ángulos rec tos  o cambios bruscos de 
diámetrc.

4o. -  La l im itac ión  de no peder emplear nunca el depósi­
to  A para preparar c fundir  l a s  m ater ias  des t inadas al mol­
dee, asegura l a  conservación indef in ida  de órganos de suyo 
tan delicados como sen siempre p is tón  y c i l in d r o ,y  permite 
el empleo de un mayor nümero de sus tanc ias  sin  p e l ig ro s  de 
oxidación de ninguna c lase .

5 ° . -  El disparo de seguridad N,qua permite para r  l a  má­
quina en cua lqu ier  memento para r e c t i f i c a r  moldes,o caso 
necesar io .

6o . -  Esta patente  de invención recaerá sobre: MAQUINA 
AUTOMATICA PARA FAEPICAF PIEZAS DE PRECISION*., según l a  me­
moria y dibujos adjuntos.

Madrid 10 de Diciembre de 1024
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