MENORIA deseriptiva qus se acompafia a la sclicitud de
patente de iInvencién yper veinte aiios,a faver de Don Pedro
Mitjene Oliveras y Don Francisce Joanxiceh Aymé, residentes
en Earcelcna,Calle de Granada 34 y 38 (Gracia),por: »Méqui-
na autemdtica para falricar piszas de precisiédn» (Grupo 3°,
Clase 10),

—QU O
1) Descripeoeién:
Sxaizinande 21 dibujo qus sz acompafia vemos que la miqui=-
ns 2°t4 conetituida por trse pariss s<enciales,a saber:

El depfezito A,dsstinzdc » conssmvar,a 1a temperatura ne-
Jeps o A, ’ p

sesaria,el watsrisl uvtilizade en el necldeo,material que
pusds ser de indule diversa dentre ds cisrtcs limites de—
temperatura,es decir,de grsfersrcia metales y sus alsacio-
nss,pastas duras y distantes, Con dicho depdsito van e}
pechero de eas v 4irs regulable E o) piston C,y el compar-
timentc prscal antadnr M,

El mecanismo ds moldso propiamsnte dicho,colocado entre

los portamrldes E ,cuya forma varia en cada caso,y provis
tc 491 tope G,encarmado de sacar de los moldes las piezas
terminadas,

El sistama distribuidor de' movirmiento,procedsnte de la

rueda LL ,prevista del disparc N,y ocue accierna las excdntri-
caz J y K,cue 1o transmitsn a las palances H e I unidas
al piston y lcs meldes resp2ctivaments.

Los tornilles F permiten centrar los meldes con toda pre-
cisién er 1a bcea L y adaptarlos a los mas diversos siste
mas de movimientc gue los misice puedan sxigir.

El conjunto de los mevimismbes s3té montado sobre una ro

busta Lancada de fundicién, dispuests para evitar las vibra




2/

cicnes que se produjeran en sl funcirnamiento, asegurando
12 coincidencia ds las uniones antre noldes,v sntre astos
y el depfsito,de mansra pricticamente perfacta.

Y Puncionamient oc.

La pussta en marcha de la miquina requiere la prapa-
rac¢ién uparte de la materia a2 usar an sl moldeo, empl eando-
s8 a4 tal sfacto calderas y erisoles especlales,independi an
tes da 1a miquina,y detsrminando an 1 laboratorio la teom~
peratura Cptima de agusl,

o8 1lsva 1a wmateria pldstice a dicha tsuperatura en sl
depbsite,enpl sando rara ello el refulador del mecherc B,y
un pirimstrc des prezisién,v despues de varificada la cor
frontaci€n ds los sjes de meldes y depésito,se pone la mi-

auvina sr wevinisnto,

[0 ]
oy

mclden 22 cttisns continando a8l mevimiento de las dos
excéntricas d» manara e 33 2ierrend 1ce mrldes en 1a boea
D antes de qus 91 pistén C impela é2ntre de los wmismos la
mataria pl&sﬁiea ds) depieitc A y perpanszean cerrados el
tisnro preciso ju% le misma necesite rara su complata soli-
1ificacién, abrisndoss lusge v separandcse de manera qus sl
nedic-melde de 1a parte de las excéntricas arrastre la pie
za2 meléeada,que @3 lyape sacada al exterior por medio dsel
tepe G,on cuye moviniento se habrin enfriudo los moldes N4
ruestc o1 recanisnc en disposicién de veclver 2 moldear.
Fresidiendo tcdo o1 sistams de mcldso con @sta miquina

12 cerdici®r de exsetitud de su temperatura,se ha dispues-

te om o1 dntericr del derdsito €1 pre-calsntador de material

frio M, matzrial que cubre lae dcsrencac del funcicnariento
sin variar 1a tempevatura del depdsitc,con todo lo cual se
puede hacer funciconar la méquina indefinidaments.

3) No t a. SE REIVINDICA: 1°.- E1 sietsma de meca
niswos automdticos que parmiten fabriear un minimo de 40G0

pi%zas en ocho horas de trabajo con una precisién en los




limites ds tolsrancia de + 0,062 milimetros,

29.- La disposicién espscial del precalsntader M, que
pernite mantsner el depdésito A indefinidaments a la tempe-
ratura de moldeo,previaments determinada con los experimen
tos del laboratorio.

3°,~ La manera de estar colocados dspSsito y mcldes,ya
gue por satar ambos saparados unicamente por una detil di-
ferencia 43 nivel sa pusde transvasar la materia con una
decilisima impulsién del pistén y,por consiguisnte,con un
consume de snerria minime, Esta disposicién ademis asepura
un moldeo regular,sxento de cavidades y defsctos superfi-
ciales,inevitables cuandc se {mpele de abajo arriba y no
estdn,cono en asta miquina,calantados los conductos qus
unen los moldes con sl depisito. La forma curva rspular
de sstos conduoctos,sin codcs ni 4ngvlos,permite o1 trans-
ports sin qus s&€ produzcan las obligadas y meclestas com
traccionss de la vsena liquida,gus se criginan en el caso
ds forwar dicho canal 4ngulcs rectos o cambios bruscos de
didmstrc.

4°,~ La liritacién de nc pcdsr smplear nunca el depési-

106 A para preparar ¢ fundir las matsrias destinadas a2l nol

dec,asegura la conssrvacidén indefinida de 6rganos de suyc

tan delicadcs como scn siampre piston y cilindro,y permitse
el emplso de un nayor nimero de sustancias 3in peligros de
oxidacién de ninguna clase,
5°,~ El disparo ds sepuridad N,qus psrmite parar la mi-

quina sn cualquier mcmento pars rectitficar meldes,o caso
nsgesario.

€°.,- Esta patente de invencidn rescaerd sobre: MAQUINA
AUTOMATIICA PARA FAERICAF PIEZAS DE PRECISICN», segun la me-
moria y dibujos adJjuntos,

Madrid 19 de Diciembre de 1924,
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. Deposito de matkeriq plastica.

Mechero pava mankener o L@To\&ro caliente.
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