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m e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
para una patente de invención por veinte afios por "PROGEDIMIEFEO PARA 
14 OOBEBCGIOE DE MOLDES DE AR3IA APTOS PARA PORMAR PLAEGHAS-MODELOS 
DE PIEDRA" (octave grupo, clase 7Í) a favor de D# Carlos Werner, in­
dustrial, residente en Dresden - A* (Alemania) calle Weisseritz 86»

1

El objeto de la presente invención se refiere a un procedimien­
to para confeccionar moldes de arena aptos para dar forma a planchas 
modelos de piedra* Este procedimiento se diferencia de todos los co­
nocidos hasta la fecha para la fabricación de moldes de arena para 
planchas-modelos en fundiciones u otras explotaciones, en que la con­
fección de los moldes precisos para la fundición es totalmente dis­
tinta de la seguida anteriormente, de modo que merced a tales moldes 
de arena es posible formar planchas modelos de piedra que no resultan 
inferiores a las de metal conocidas hasta ahora, en lo concerniente 
a su solidez*

Gen el procedimiento de la presente invención se fabrican moldes 
que en su parte exterior muestran una superficie totalmente lisa, no 
como la de moldes de arena ya conocidos, de extruotura más o menos 
granular* En la invención presente, como en los mótodos hasta la fe­
cha empleados, trátase de moldes utilizados una sola vez (moldes per­
didos)*

7a es sabido que para reproducir figuras, relieves y placas-mo­
delos para fundiciones, se funde yeso, cemento, cemento de marmol, 
masa de caseína, etc*, en moldes de arena* Ahora bien, los objetos 
así confeccionados muestran una superficie tan basta como la del mol­
de de arena empleado* En efecto, los moldes de arena utilizados hasta 
ahora se caracterizaban por su tendencia a tomar de la masa fundida 
el elemento disolvente usado, por ejemplo, agua o cloruro de magno- 
sis; lo cual acarreaba la reducción de volumen de la masa y de la
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dureza, Bsta circunstancia no so presentaba cuando las so
fundían en moldas no porosos y no empapables por los líquidos, Bn 
rlrtud dol pensamiento que sirvo do baso a la prosonte invención , 
la suporfioio exterior del molde ya no os granulada, sino lisa é 
impermeable para los líquidos, oon lo^ cual se evita que el disol­
vente sea absorbido por el moldo y se proporciona a la masa mayor 
solidos*

Para lograr tal objeto, se impregna la arena antes de empesar 
el moldeado. Ya es conocido un procedimiento que recurre a esta 
idea y según el cual la arena es tratada con cloro sólido 6 con 
una solución saturada de olorosal* Por efecto de esta adición de 
sal sobreviene una acción de intercambio entre la sal y la masa 
fundida, que oonserva la duresa de la superficie del modelo. Bn 
contraste oon tal procedimiento, la presente invención no preten­
de endurecimiento alguno de la superficie del material del modelo, 
sino que los modelos fundidos en el molde de arena carezcan de esa 
superficie basta, granulada, idéntica a la de todos los moldes de 
arena utilizs&os basta la fecba* Gomo la masa es fundida en un 
molde lisa, queda también lisa, necesitando luego un acabado n>ás 
superficial y reproduciendo de tal suerte con toda fidelidad loa 
detalles del original*

La importancia técnica de la invención consiste en que el 
presente procedimiento permite reproducir en cantidad considera­
ble objetos y modelos oon la ayuda de un material de molde econó­
mico, como la arena. La invención aporta particulares ventajas en 
la adquisición del material de modelos preciso en fundiciones, ya 
que las planchas - modelos confeccionadas no reducen su forma ni 
volumen y, sobre todo, se fabrioan con más rapidez y economía que 
las planchas de metal* Por medio de los moldes de arena que cimen­
tan la presente invención se consiguen planchas-modelos en todo 
equivalentes a las de metal* B1 procedimiento se oaraeteriza por­
que la arena es mezclada previamente con resina, pez, sulfosubli­
mados, calentándose luego la superficie del molde. Si en lugar de
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resina, pez, sulfosublimado ae utiliza borato de sodio es preciso 
calentar fuertemente dicha superficie después del moldeado* En am­
bos casos formanse los moldes con superfioie lisa* B1 procedimien­
to mencionado trae como consecuencia la formación, en la superfi­
oie del molde de arena, de una fina capa de revestimiento pareci­
do sil cristal, resina, barniz, etc* que compensa totalmente la as­
pereza de la arena cubriendo los poros del molde 7 haciéndole im­
permeable para los líquidos disolventes de las masas que han de 
ser fundidas en dicho molde*

la finalidad de la presente invención se logra dando primera­
mente forma al molde de arena 7 procediendo luego a impregnarle con 
polvo de resina, pez, o sulfosublimados* Después es preciso solla­
mar el molde o limpiarle de dichas materias con el líquido disol­
vente, o bien espolvoreándole con hollin o talco*

Los modelos fundidos en estos moldes muestran igualmente una 
superficie lisa* Bus dimensiones corresponden exactamente a las de 
los originales, así como sus detalles, 7a que el citado procedimien­
to de confección suprime la aspereza de la arena* Su superficie re­
sulta impermeable para los líquidos disolventes de las masas que 
han de ser fundidas*

i o n

Se declara de novedad 7 de propia invención las siguientes 
R B I V I H D I G A C I O H B S

1*- Procedimiento para confeccionar moldes de arena para for­
mar planchas-modelos de piedra, cuya arena es impregnada antes de 
efectuar el moldeado; caracterizado porque la arena ae mezcla pre­
viamente con resina, pez, o sulfosublimado3 7 se calienta luego 
ligeramente, fambien se puede mezclar la arena con borato de so­
dio, en cuyo caso es preciso calentar fuertemente la superfioie 
del molde*

£*- Procedimiento para confeccionar moldes de arena para
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planchas-modelos de piedra, caracterizado porque la arena es pri-

de resina, pez o sulf©sublimados, proeedlendose finalmente al sol­
lamado del molde»

3»- Procedimiento para oonfeooionar moldes de arena para 
planchas-modelos de piedra, caracterizado porque en primer término 
se moldea la arena y poco antea de su empleo se la impregna con el 
líquido disolvente de la resina, pez o snlfosublimados»

4»- Prooedimiento para confeccionar moldes de arena para plan­
ohaa-modeloa de piedra, caracterizado porque en primer término sd 
moldea la arena y poco antes de su empleo se la impregna en su su­
perficie solo con hollín o talco»

la patente cuyo privilegio de invencién se solicita por vein­
te años para España y sus dominios deberá recaer por "PROCEDIMIEN­
TO PARA LA CONFECCION DE MOLDES DE ARENA APTOS PARA FORMAR PLANCHAS 
MODELOS DE PIEDRA" (ochavo grupo, clase 71) según se describe y 
reivindica en la presente memoria»

Madrid yp de Enero 1935» 
pp« Carlos Werner
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