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solicitud -.le una patento
T\

de invenciónse acompaña a 'a
qn anos en fspa~a á favor de T'. Vicente r.oi lingo Vera, 

residente en Valencia,Liáronles de Caro,letras V. 3. por 
»Un nuevo procedimiento de fabricación de toda clase -do 
calzado” cuya patcn’c se dalla comprendida en la ríase 5 1 , 
CruDO suinto del nomenclátor Oficial.

las competencias- obligan en le terminadas indua Lri;
renovar estas con harta frecuencia,pues si asi no f
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,, acra,

serian algunas de ellas postergadas ó aniquiladas por fal­
ta de novedades que las hiciera codiciadas y en tal caso 
oucdarian reducidas á una vulgar expresión de la rutina. 
Tal acontece con la fabricación de calzado,siendo esta la 
que quizas ras que otras necesita de innovaciones y ellas 
se producen casi A diario como es notorio pero no por ello
so ha llegado á la cúspide de la perfección-"fe ,gencias de la concurrencia obliga a que los 
esta, fabricación,perseveren en el estudio para 
la supremacía en su especialidad.

Uno de los defectos capitales del calzado denomi­
nado en len0üajc industrial chicarro,cs su poca duración, 
obc lecicndo ello á rué suele este articulo confeccionarse 
solamente con corte y suela y asi por razón «.¡.el uso se de­
teriora con suma 
principal aue es 
en ti

pues las exi- 
ledicados á 

alcanzar

ti v ifacilidad,pues al carecer del elemento 
in base (ó sea la plantilla y relleno <

llanta) la suela absorve la humedad del suelo y hace
en este calzado,sea altamente nocivo á la salud,pues care­
ce le ratería aislante,y asi es la suela que sirve de base 
la que receje cuanta huí;edad proporciona la adnosfere.

Hasta el fia se confecciona este c~l~ndo s oíame íl­
eon corte y suela para asi poderlo ofrecer al consumi­ré

dor con mas 
ofrece un g 
dativos y e 
conseguir 
relleno y

cconoinia, sin pensar quien asi Lo realiza,nue
genero deficiente y de cualidades figirn±cos ne­
os tudiando sobre esto el recurrente,ha po.dilo 
la fabricación de estos menesteres con plantilla 
cerco,como pasa a resonar.

Proccdese á cntachar el forro del corte aparado 
á la plantilla 6 á su base y el corte sujeto entre el cer­
co pespunteado ó la suela y asi no sele se consigue la 
maxina duración, si que se puede t.cner la certeza, de que la 
plantilla á mas de barbera de contcncior,sirve de materia 
aislante entre la suela y el pie,sien,lo de advertir nue A 
mas de las ventajas enumeradas uno la. 110 monos estimable 
de poderse,el calzado construido por este procedimiento, 
recomponerse con suma facilidad bien sea este construido 
r síiiin A mecánicamente.
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En resumen: I'.l or ce dimi cuto objeto de la presen­

te patente comprende- las siguientes reivindicaciones: 
PniilElJL: reivindicar la fabricación manual fi mecánica de 
calzado con plantilla unida al forro del corte ó á su base 
UEuJUW: reivindicar la unión referida en la primera rei­
vindicación cntachando el forro del corte á la plantilla 
6 á la base del calzado.



TERCERA: Reivindicar como complemento de las precedidas 
reivindicaciones ,1a unión del corte del calzado á la suela 
pespunteado entre el cerco.
CUARTA: Reivindicar la fabricación de calzado,especialicen- i 
te chicarro,con plantilla y relleno 6 entrcplanta y cerco j 
en el cual va unido el forro á la plantilla A A su base y | 
el corte sujeto entre el cerco pespunteado á la suela,sea 
mecánica 6 manualmente.
QUINTA: Reivindicar por ultimo como de mi invención única 
y exclusiva y como objeto sobre el que ha de recaer la pa­
tente de invención que por 20 anos se solicita en España 
por”Un procedimiento de fabricación de toda clase de cal- 
zado”segun se describe y reivindica en este Memoria que 
consta de dos hojas mecanografiadas por una sola cara.
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