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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVERNCIONXN
en
ESPA ﬁ A
por VEINTE afios
por % dejoras en la febricacién de

" baldosa y baldosines barnizados ¥,

inventor

armand G RO 8 8 M ANNXN

reaidente en

1, rue Généraux lhler, Thann (Haut Rhin)
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Tate invento, que 3e relacinna con 1ls

fabricacidén de basldosas y baldosines barnizados, tie=-
ne como principales caracteristicss las que siguen,

4 saber:

12 = La nueva compos icién del barniz y

de la'pasta que sirven para la confeccidn de las bale-

dosas y de los baldosines,




28 - El procedimiento de fabricacidn
de las baldosas y de los baldosines por vaporizacién
del barniz en frio en una placa que luego se recubre

con la pasta, yendo <sas placas dispuestas en los
alvéolos de un vnico cuadre & marco de claraboya &
enrejado.

3% » La utilizacidn de un estarcido
que se d ispone spbre la placa para la obtencidén de
relieves é para la aplicacidén de diferentes barnices.

"La nueva concepcidén de un cuadro ¢ mar-
co unico, con alvéolos, cuyo fondo va constituido por
unas placas amovibles, permiie obiener unos productos
en los que los bordes son rectos y perfectamente plaw
nos, con lo que se evita tanto tener que acepillar los
costados, como los inconvenientes que de ello resul-
tan, saliendo por lo tanto las baldosas y los baldosi-
nes del referido cugdro en condiciones de poderse uti-
lizar.

A titulo de ejemplo representa el ad-
junto dibujo el cuadro 6 marco que sirve para la confec-
cién de 1laas baldosas y de los baldosines y cuya combie
nacién con la nueva compoeicién y el nuevo procedimien-
to de fabricacidén constituye el objeto del invento,
designando:

La figura 1, una planta, y

La figura 2, un corte de perfil, que
se supone dado en esa figura 1 por la linea X-Y,

En ese dibujo se ve qué el marco ¢ cuae
dro 1 de claraboya ¢ enrejado, con preferencia de ma=-
dera y cuyos alvéolos 2 son de unas dimensiones coe
rrespondientes & las de las baldosas y los baldosines

que se hayan de obtener, y presentando unos rebordes




3 que sostiepen & las baldposas amovibles 4, de una
substancia spropiada (vidrio por ejemplo), se recudbwe
con un chasis 5, de metal, cuyas aberturas correspon=
den con los ' expresados alvéolos, y cuya altura es
cuando menos igusl al gruesc de las bYaldosas 6 de los
baldosines que se obiengan, Claro es que el cua-
dro 6 marco 1 y el chasis 6 pueden ser de uns sola
pieza, 6 se pueden disponer con unas charnelas 6,
Para la fabricacidén de baldosas y bale
dosines barnizados, lisos y monocromos, basta vapori-
zar, de la manera conocida, el barniz sobre la placa
lisa 4, que forma el fondo delelvéolo del cusadro,

echar luego la pasta por encims, y dejar por ultimo

que se lleve & cato el sec¢cado, mientras que para la
fabricacién de baldosas y de baldosines barnizados en
relieve se emplean unas placas deé base que tengan en
hueco el relieve que se haya de obtener en la misma
baldosa 6 en el mismo baldosin, se vaporizan los
barnices, se echa la pasta, y luego se deja que se
lleve & cabo el secado,

La composicidén del barniz que se em-
plee sers? aproximadamente y con preferencia la que si-
gue:

Se mezclan en seco:

Marnesia caleinada.... 350 gramos,

Color.e...... eenans de 1 & 40 gramos,
que se diluyen en el conjunto de los siguientes lie
quidos:

Esencia de trementing....s... 1& gramos

hceite de parafina....se..eo. 16 gramose

Disolucidn alcohdlica de go=

ma lac&....---.-...-.........150 gramoS,




¥y una solucidn variable de clorurc de magnesioc, & fin
de lograr la consistencia conveniente para la vapori-
zacidn.,

Por 1o que respecta & la pasta, su come
poeicién aproximsda, seré la que sigue:

Mezcla intima de srena en seco..l0 kgs

Mgynesia calcinad8e..iveseecses 2 " 220 grs,

DexXtrina....veeveveesesesaseses O * 100 *
ao que se diluye en:

Solueién de ecloruro de magnesio 2 litros 340

Solucién de alumbre de potasa.. 900 gramos

DiBolucidén alecohdlica de goma

18CBeceeasessssssssscsassssssss 250 gramos

Esa Ultima solucidn tiene por objeto evi=
tar, en los dos casos, la separacidén posible del bherniz
con respecto & la pastas despues del secado, y la del
alumbre de potasa y de la dexirina, para que quede la
magnes ia protegida contra la humedad y se impida su
contraccidn ¢ su secado.

Bn esas condiciones se puede llevar &
cabo el secado en los alvéolos, que conviene tengan
unos bordes cortantes,

Debe tenerse en cuenta que las ecantie
dades dadas solo se citan & titulo de ejemplo, que
pueden variar algo en cada caso particular, y que las
dimensiones, numero de alvéolos; altura, y demés, de
los cuadros § marcos, son igualmente varisbles,

wo=- NOT A =0=

los puntos de invencién propia y nuee
va gue se presentan para que sean objeto de esta Pae
tente de VVINTE affos, son los siguientes:

19 « Mejoras en la fabricacidén de baldo-




cn/.

sas y baldosines barnizados en frio, caracterizadas
por:

a) = La vaporizacidn an frio dél barniz
é de los barnices, en una placa smovible, con & sin
adicidn de estarcidos y formando el fondo de los al-
véolos, con bordes preferibvlemente cortantes, de un
cuadro 4 marco uUnico sobre el que se coloca luego un
chasig, tras lo cual se proecede # verter & echar la
pasta y por ultimo al secado.

b) = lLa composiciédn del barniz, que
comprende, ademés del color pretendido, magnesia cal-
cinada y diluida en una mezela de egencis de trementie
na, aceite de parafina, una solucién alcohdélica de go=
ma laca, ¥y una Solucién de c¢lcruro de pagnesio.

¢) - La composicidén de la pesta, cons=
tituida por una mezcla deoeificable de magnesia calei~
nada y de dextrina, que se diluye en una solucidn de
cloruro de magnesio, de slumbre de potasa, y de alco=
hiolato de goma lacs.

22 = Hejoras en la fabricacidén de bale
dosa y baldosines barnizsdos,

Tal y como se ha descrito en la He-
mor ia que antecede, represéntado en el dibujo que
se acompafa ¥y con los fines que se¢ han especifi-
cado .

Egta Memorie consta de cinco hojas

escritas por une sola cara,

Madrid 3 de enero de 1925
P. A,

Alberto de Elzaburu
Por Poder
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