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Es ya conocido el acumular las mofetas de vapor que se formen en
las instalaciones de desecacion para papel, celulosa, etc., y obtener
en forma utilizable las cantidades de cslor contenidas en las mismas,.-
La separacién devtales mofetas de los lugares en que se producen, se
verifica en este caso, bien por medio de aspiraoién o de presién me -
diante mas o menos aire previamente calentado. Las instalaciones de
esta clase hasta ahora conocidas, presentan sin embargo el inconvenienw

te de que deben ser transportadas wmofetas fuertemente atenucdas per
el aire, 1lo que exige por una parte el movimiente de grandes cantids -~
des de alre y vspor y por otra parte grandes superficlies de enfria —
miento para los aparatos en los cuales es recupersdo el calor de las
mofetas. Para evitar estos inconvenientes, segﬁn el presente inﬁento
es extraido calor de lag mofetas de vapor todo lo mas cerca posible
¢el lugar de su produccion por precipitecion en un lugar de cembie

ce calor y secada por aspiracion la parte no condensads ain. La ins-
talacion para la ejecucion de este procedimiento presenta un apars-

to de cambio de calor con superficies enfriadas dispuesto cerce



del lugar de produccion de las ﬁofetas, con las cuales supers ”
ficies vienen & ponerse en contacto las mofetas & la mas mini-
ma mezcla con el aire.

En el dibujo adjunto estén representadas & modo de ejemplo
algunas formas de ejecucién del invento, & saber:

La fig.l en forma esquemética la parte desecadora de una mé-
quina de papel.

Le fig.2, muestra en mayor escale un corte longitudinal,y

La fig.3, un corte transversal por la primera forma de ejecu—
cidn del aparato de cambio de vapor.

Le fig. 4 muestra wn corte longitudinal, ¥y

Le fig. 5 un corte transversal por la linea V-V de la fig.4,
4 traves de una seguna forma de ejecucién del aparato de cambio de
vapor.

Las figs. 6 y 7, muestren cortes por otras dos formss de ejecu—
cidn del aparato de cembio de calor.

Las figs. 8 & 10 muestran una quinta forma de ejecucidn del
aparato de cambio de calor, en las cuales la fig.8, es un corte
segtn 1a linea VIII-VIII de 1a fig.9, la fig. 9 una elevacidn vis-
ta en la direccidén de la flecha IX y la fig.lO un corte seg&n la
linea X-X de le fig.9.

Las fige.ll y 12 muestran finalmente en una elevacidn segﬁn

la linea XI-XI de la fig.l2, en la cusl son suprimidas las ruedas

' dentadas y respectivemente en una elevacidn segin las lineas XII-

X1l de 1la fig.ll, wna ejecucion en la cual el mparato de cambio
de calor es dispuesto por fuera de la base de la.maquina de papel.

En la fig.l (1) designa una via de papel guiade por encime de‘aa
rodillos conductores (3) y rodillos secadores (2}. (4) es una tirs
superior y (5) una tira inferior de fieltro. La direccidn del mo-—
vimiento de las distintas tiras esté indicada por las flechas (4)

y respectivamente (B y C). Entre las series de cilindros secadores

(2) superior é inferior son intercalsdos una pluralidad de apara-

tos de ceambio de calor (6), lo més cerca posible del lugar de pro-—
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ducclion de las mofetas de vapor que se desarollan de la tira de
papel (1) entre los cilindres superior e imferior. TUn tal aparate

de cambio de calor {6) ses tambier dispueste en el espacio (7) que
rodea a la tire de fieltro superior (4). Ademas en el espacio huece
(9) del cilindro de aspiracion (8) que sirve como secador de ‘fiel -
tro, es colocado un aparato de cambio de calor (6). La tira de
Pieltro superior (4) es conducida por encima de dos cajas aspirado -
ras (10) dentro de cada una de las cusles es situado igualmente un
gparato de csmbio de calor (1ll). De igual msnera pueden tsmbuen pro—
veer en tales aparatos si asi se deseas, en combinacion con la tira

de fieltro inferior (5). Los aparatos de cambio de cslor (6), (11)
son descritos ademas mas adelsnte en forms mas explicita. Observe —
mos sin embargo ya alora que presentanmsuperficies enfriadorss y

que son colocados proximos al lugar donde se desarrollan las mofetas
de la tirs de pspel (1) y respectivamente de las tiras de fieltro
(5, 4) de modo que las mofetas entes de venir a estar en contacto
con las superficies enfriadas, solo pueden mezclarse con poco aire.
En las superficies enfriadas de los aparatos de cembio de ca -
lor es precipitada copgo producto de condensacion una parte de las
mofetas por medio de lo cusl es aumentendo el desprendimiento de va-
por de las tiras (tirass de papel y de fieltro) y favorecida la as-—
pirecion de las mofetas en el aparato de cambio de calor. Ls parte —
de las mofetas no condendada es sacada de los aparatos de cambio

de calor por medio de aparato no representados, para ser luego li -
quidade en condensadores separsdos 0 en un condensador comun & to -
dos los aparatos de cambio de celor. Los productos de condensacion
resultantes pueden ser retirados en forma conocids y ser empleados

en forma conveniente, por ejemplo como agua de alimentacion de cal —
dera pare fines de calefaccion, coccion, etc. El medio enfriador que
recibe el calor en el,aparato de csmbio de calor, que por ejemplo
puede ser sgue o aire, puede igualmente ser empleado en el lugar

que se quiera pare los fines que se deseen.

Describiremos ahors diferentes formas de ejecucion del spara —
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to de cambio de calor.

Fn las figs. 2 y 3 (12) designas un tubo enfriasdor el cual es ém-
palmado en un tubo de entrada (13) y en un tubo de desague (181) para
agua fria, El tubo enfriador(1l2) esta rodeado por une envuelta (14)'"M
18 cual presenta hendiduras (15) y por medio de un tubo (16) es enm-
pelmado en un aparato de aspiracion no reprasentadb. ILa envuelta (14)
esta rodeeda & su.éez por un casquillo (17) el cusl presente las hen-
diduras (18). Si el aparato aspirador esta en actividad, las mofetas,
des3e el lugar de «su produccidn, como estd indicado por flechas (m)
sersn sspirades 4 traeves de las hendiduras (18 y 15) en la emvuelta
(14), donde vienen & ponerse en contacto con las paredes del tubo en-
frisdor (12) y se depositan en las mismas mediante desprendimientos
de caior en el ague fria gque fluyse a traves del tubvo (12). Por medio
del cémbio de posicidn del casquillo (17) se puede regular segim
fuerzd y cantidad la aspiracién de las mofetas & través del gpare=-
to de;cambio de calor porgque segﬁn la situacion de este casquillo
(17) quedaran mas © menos libres las hendiduras (15).

En la forma de ejecucidn representada en las figs. 4 y 5, el
apar;fo de cambio de calor presenta un gran pumero de tubos enfria—
dorea (20) los cusles estan dispusstos de tal manera que limitan wn
canal de salida (21) - fig.5 = de seccion traneverssl circular. En
el cenel de salida (21) es empalmado un tubo(28), el cusl forma un
todo con une cémara (22).En ests Qltims es introducida agua de re=—
frigeracién en(24). Los tubos enfriesdores (20) estén en comunicas
cién por uno de sus extremos con la camasra (22) y por el otro ex—
tremo con una cauara (23) la cual esta tambien limitada por una ta-
pe (26). Después de quiteds esta hltima los tubos (20) son facils
mente accesibles para fines de limpieza. Las mofetas sorn introduci-
das en la direccion de las flechas (D) en los tubos(20) recorridos
por agua de refrigeracion en los cuales tubos el producto de cen=—
densacion que se forma al condenserse une parte de las mofetas, se
acurmila en una parte (27) de forme de bandeja, de la cual puede
fluir en el tubo (28) & traves de une abertura(29). El agua enfria-
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dora celentada sale en (25) de la cémara (22). El tubo (28)
“esta también aqui unido con un aparato respirador no represen—
tado, el cual aspira las partes de mofetas mno precipitadas en

el aparato de cambio de cal r.

Para obtener superficies enfriadoras de superficie to%p
1o mayor posible pueden los tubos (20) estar arrollaggé%;f¥%r
ma helizoidal alrededor de un nucleo formado por partes rectas
de estos tubos, como puede verse en la fig 6.

Como esta representadc en la fig 7, alrededor de trozos
de tubo (30) que por un extremo ests en comunicacidn con una
camara (31) y pur el otro extremo con una camara (32) pueden
ser arrollados también tubos (33), (34), en forme helizoidal.
Los tubos (33, 34) estan en comunicascidn por un extremo con la
camars (32) y por el otro extremo coun una cemera (35). En esta
disposicion el agus enfriadora es introducida en una tobera
(36) de la camara (%1) desde la cual fluye a traves del tubo
(30) en la camara (32) y de esta a traves de los tubos (33, 34)
en la camara (35). En esta dltima es empalmada una tobera de
salida {(37). Las mofetas corren en la direccién de las flechas
(E) al aparato de cambio de calor y se depositan en parte en
los tubos (30, 33, 34) despues de verificado el desprendimien—
to de calor en el agune enfriadora.

En las figs 8 & 10, muestran finalmente wna forma de eje-—
cucion & la cuel el sparato de cambio de calor es dispuesto en
la proximidad inmediata de le periferis de un cilindro secador
(2).'Este aparato de cambiov de calor presenta mn haz de tubos
(40) y un recipiente ghovedado {(41) situado por debajo, con el
cual esta en cormumicsacion el haz de tubos (40) en la forma mos
trada en la fig 10. Los tubos del haz (40) son empalmados en
una camars (42) en la cual entras agua de refrigegacion a tra -

ves del conducto (43). Este agua de refrigeracion despuss de
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recorrer el haz de tubos (40) y el recipiente (41) es evacua =
de de este ltimo a traves del conducto (44). Las mofetas que
se desarrollen de la tira de papel inmediatamente por encima
del hez de tubos (40), pasan rozando a traves entre los tubos
del haz (40) y llegan al espacio (45) en el cusl tienen tam -
bien acceso las mofetas que proceden de los costados (rig 8).
Las mofetus se denocsitan en parte en el haz de tubos (4C) y en
el recipiente (41). La parte de mofetas no condenssdas llega

a una cemara (46) la cual esta en comunicscion con 2parato
aspirador no representado.

La pluralided de aparatos de cumbio de calor provista en
combinacion con los cilindros secadores (2) y las tiras de
fieltro (4,5) puede ser adaptadas a las circunstencies. Solo es
esencial que las mofetas sean llevadas a un aparato de cambio
de calor todo lo mas cerca del lugar de su produccion. El in -
vento tambien puede emplearse adecuadamente er, 3ecadores de
celulosa y eparatos enalogos.

Como esta mostrado en las figs 11 y 12, el aparato de cam
bio de calor puede ser colocado por ejemplo, cusndo en una ma-
quins se carezca de espacio, por debajo tambien de su base de
sustentacion. En la forma de ejecucion representada son dispues—
tos, entre los cilindros secadores (2), tubos aspiradores (50)
provistos de hendiduras (51), los cusles tubos son empalmados
por medio de un conducto (52) en el,sparato de cambio de calor
(53). Este Wltimo es montedo por fuera de la base de la maqui-
na de papel, de modo que se encuentre aun proximo al lugar de
produccion de las mofetas. Las formas de ejecucion descritas
representan construcciones especialmente ventejosas las cuales
sin embargo pueden ser sometidas a variaciones con objeto de
adaptarlas a las circunstancias del local y ottas espéciales,

sin que por ello sea modificado lo esencial del inventoe.
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Descrito suficisntemente el presente invento lo que se de
clars como de novedad ¢ invencidun Dbropia, son las siguientes
reivindiceci ones: >

Procedimiento para la reéuperacion de calor que esta oon
tenido en las mofetas de vapor que se forman en las instalscio
nes de desecacion para papel, celulosa, caracterizads por que
de las mofetas de vepor es extraido calor por medio de precipi
taclon en un lugsr de cambio de calor todomlo mes cerca posible
del lugar de su produccion por ejemplo emtre los cilindros se =
cadores de una méquina de pspel y la parte sun no condensada
es retirade por aspiracion.

2. = Procedimiento pars la recuperacion del calor que es-
ta contenido en 148 mofetas de vapor que se forman en las insta’
laciones de desecdcion para papel, celuloss y @malogos, -~ segun
se describe y reiﬁindica en la precedente memoria descriptiva
¥ se ilustra con ﬂos dibujos que a la misma se acompafian,

Consta easts ﬁemoria descriptiva de siete hojas foliadas

.
y escritas a maquina por una sols cara.
t

Madrid, a 31 de Diciembre de 1924, =

Leocadio Iopez y Lipez. =
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