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Memoris descriptiva quie se zZcompafia 4 1a Solicitud de Pa-

tente de Inveneidn por VEINTF zfios & favor de la razdn socizl

J>

Suberit-Fabrik A {,, residente en Mannheim-Khein-
au (4Alemznia), por "UN PROCEDIMIENTO PAxA TARRICAR CURIERTAS DE
PAVIMERTO O STMILARFS, DF CORCHO", presentada en el Ministerio

de Trabajo, Comercio é Tndustris,

Fl presente inverto se refieve 4 un procedimiento para fa-~
bricer cubiertss de pavimsntc § gimilares de corcho y de un pro=~
dueto conglomerante, en tal forma, que el corcho molido, el 11z -
riado menudo de corcho, se trate primero intimamsnte cos un pro-
ducto basico con el fin de que el producto conglomerante se aj-
hiers mis intimamente y llene 1los sspacios hueccg y después mez-
clado con dicho produeto eonglomsrante se moldee en blogues 3
tablss,

Ya ge ha propuesto el congtruiy cubiertas 3e pavimento de
menudo & de hojas de corcho y de un producto conglomerante, pero
si se prescinde dellinoleum, no se ha conssguido resultado pric-
tico ninguno; Pero la fsbricacidn del linoleum results muy ¢os-—
tosa psra muchos objetos y ademis se tiene el inccnveniente de
que €l linolewm tiene una superfieie demasiado lisa, una cgonduc-
tibilidad térmica demzasizdo =levada rsletivamente y un poder
amorti guador dei sonido muy débil, no sufriendc tampoco bien el
lavado,

Segiun €1 nuevo procedimiento, por el contrario, se obtiene
un producto de condiciones especiales pars las cubiertas de pa~
vimento €l cusl no posese 1lo0g inconvenientes del linoleum, pre-
genta una densijsd slevads, =s muy 2islante, amostiguador del
sonido y precisamente es lavable sin gue se alteren sus propie-

dades,



Para este objeto se satura, ssgun el presente invento, el
corcho molido, primerameate c¢on un produecto bagico liquido, 1lue~
go dado el caso despueg de sscado al airs 5 en un espaeio czlien-
te, st mezels con el producto conglomerante y se apriete fuerte-
mente por comprési6n. Fgta compresién eg conveniente llevarla
még lejos gue lo gus svele hzcerse en la conocida fabricacidn ds
cuerpos de corcho artificial prensado, puss en efecto, se ha com-
probado que, aua cvando la compresi5n seg m§x1ma, el cuerpo du
corcho, una vez endurecido €l conglbmerante, permanece en estado,
de cumprimido, esto es, no disminuye su densidad por avmentar su
volumen, Fste propiedad debe atribuirse en primer lugar a4 la
aeccidn del producto bésico,

Fl cuerpo terminado, de eorcho puede cortarse luego en pla-
ceg delgadas que presentén nna extruetura de densidad uni forme y
gue pueden pezarse como cubierta de¢l pavimsnto, Estas por lo gue
se refiere 4 1& dsnsidad, resistencia, aiglamiento y amortigua-
cidn del sonido son superiores al linoleum y se distinguen tam-
bién por su buen aspeeto, su golidez y por 1z bargtura ds su cons-
truecidn,

Fn la febrjcacfién se procede convenientemente de manera gue
el menudo de corcho, triturado y limpio y cribado conveniente—
mente se impregne c¢on €l produecto b4sico, que puede ser una di-
golueidn de colores ds anilina y se deseque segun conveaga, Asi
se ha demcstrado que ssta coloraeidn del corcho, en contra de la
opiniﬁn reinante de que €l corcho no permite tefiirge uni forme-
mente, puede rezlizarse sin difieultad y con éxito completo, Ffa-
ciliténdose zsi 1a ulterior elaburacion del coreho y consiguiean-
dose un producto perfecto, Asi, por ejemplo, se ha demCstrade que
el conglomerante con €l oue lzs partfculas de corchoe s< mezclan
degpues y se¢ recubren con 1& mayovr uni formidad posible, se ad~

hieren 2l ecorcho muy bien y de maners permanente, Como ¢ongzlome~

rantes pueden emplearse sustancias como les gque ya se han utili-



zado en la fabricacidn de eorcho artificial,

Ta maga de serrin de corcho mezelada O recubierta del con-
glomersnte se introduce en un molde y en este se comprime fusr-
temente, Como se ha diecho, la compresidn puede llevarse mucho mis
lejos cue en la febricacidn de los conoeidos euerpos de corcho
artificial, Asi se ha demostrado que el corche tolera muy bien
atin 1z presidn mas elevada y que lz masa definitiva, que puede
llegar z adouirir hssta la duvezz de 19s cuerpos més durog, re-
siste asi muy bien 2l desg2ste mecénico,

Después de¢ habsr comprimido 1z maga de corcho =n el mulde &
presidn elevadisima, se le lleva con el molde £ un srmario § es-
tufa en la oue se somete % un recalentamiento nrogresive pauls~
tinamente, tznto el molds couv s ¢onitenidu, A este tratamiento
se somete la mssa ds corcho durante zlsuncs dizs, Después se sacé
el molde de ls estufe y desprendido el blogue s61ido ss le corte
mediante sierras en tazblas de igual grosor, Las tablas se sujetan
luezo gobre el suelo en 1z forma conoeida, mediante un mastil
adecusdo 4 otro producto adherente, Para sste objeto pueden em-
pleavrse todas les clages conocidas je corcho,
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Se reivindiea como nuevo vy ds propis invencidn:

1°- Un procadimiento para fabriear cubiertas de pavimento 6
similares, empleando un coaglomerante y ecovcho, caracterizadc
porque ¢l menudo de corcho ge trata primero por un producto ha-
sico, luege s mezclz en ls forms conocida c¢on el conglimerante,
despues de 10 eu=2l 1l& masa d2 corcho se comprime en un bloque A
elevadisima presjén en un mclde, y =l cuerpo de corcho artifieial
asi cbtenido ge corta en tables,

2°. Un procedimiencvu Segu-sx 10 reivindiesdo en ¢l punto 1,

4 . - >
car&ctesr1zadv purque cumu producto basico se emplea upa disolu-

cidn de color de 1a aanilina,



2°-Un prcesdimiento segun lo reivindieado en lds puntos 1 y
2, caracterizado porque la masa de coreho comprimida en ¢l molde
ge lleve & una estufe con vaeio elevado y s8& somete £ udrecalen—
tami ento progresivo conveniecatements agcendente,

Fgta patente recae sobre "UN PROJEDIMIENTO PARA FARRTCAR
SUBTFRTAS DF PAVIMENTO O SIMILARES, DE OQOKCHO", eomo queda deg-
errito en 18 presen.e memoria, y caiacisiizado en la anterior Rota

Madrid 31 de¢ Diciembre de 1924,
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