MEMORIA deseriptiva que se acompafia 2 la solicitud de
patente de invencidén a favor de la Sociedad ELEKTRO-THER-
MIT,G.m,b,H.residente en Besrlin-Tempelhof,por: »Mecanismo
pare calafatear las formas neoesa;ias para la soldadura
alumino-térmica,de rieles,soportes y piezas andlogasr,con
el beneficio de prioridad de la patents depositada en ale
mania en 23 Marzo 1924,
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En la soldadura alumino~térmica de rieles,soportes
y piezas parecidas,se rodean los risles en la zona de la
soldadura con una forma,que se compone de dos parties y
cuyo hueco se llena de hierro y escoria en estado alte—
mente recalentado o liquido. Para que esta masa liquida
no pueda escaparse,sea por las junturas de unién de leas
partes mismas de la forma,sea por las Jjunturas entre la
superficie de los riekbes y la forma,es de gran importan-
cia un calafateamiento seguro de estas junturas.

Hasta ahora el calafateamiento se ha hecho apli-
cando una materia adecuada,como por ejemplo arcilla hime-
da,sobre las aberturas exteriores de las junturas; pero
este procedimiento requiere mucho tiempo y ademds nc es
enteramente seguro,pues la masa de calafateo es arranca-
da algunas veces por la presidén de la sustancia liquida,
v tambien rota. Sobre todo en la parte inferior de la
forma se cae a menudo la materia del calafateo,motivo por
el cual se coloca generalmente un recipiente o vasija
plano lleno de una masa de calafateo,debejo de la forma,

prensandolo contra ella,y conservandole en esta posicidn

hasta la terminacién de la soldadura, Pero esto exije un

dificil manejo de los rieles encajados y produce an hueco



>/

¥i

de la zona de la soldadura.

Las desventajas mencionadas se evitan,segun el in-
vento,por la particularidad de que la forma estd provis-
ta de canales o conductos que desembocan el las junturas
antes mencionadas,y por la especialidad de que se inyecta
en estos canales,antes de la soldadura,una sustencia plds-
tica de calafateo con la presidén adecuada. De este modo
no solo se llenan los canales o surcos,sino tambien las
partes de las junturas préximas a la sustancia indicada,
de modo que se llega a tensr un cierre hermético,consi-
guiendose que la masa liguida no pueda salir. Ademés la

sustancia de calafateo queda adaptads a las pareddes de

1los canales y por lo tanto no puede ser arrancada por la

presién de la masa liquida. Por Gltimo,el calafateamien-
to se realiza,segun el invento,en mucho menor tiempo qus
por el procedimisnto anterior.

El dibujo adjunto muestra de mode esquemitico la
construccidén del mecanismo,segun &l invento,con canales
dispuestos en la pared sxterior de la forma; a saber: en
las figuras 1 y 2 se v8 1la forma de lado y por delante;
la figura 3 representa una seccién a través de la forma,
por lz linea A-B, a es el riel,b la forma,c los canales
dispuestos en ellé,y,g un tubo por el que se inyecta la
sustancia de calafateo en los canales, La inyesccidén de dt
cha masa de calafateo se erectua convenientemente por me-
dio de una bomba de presién. En vez de hacer llegar la
sustancia de calafateo a los canales solamente por un pum
to puede realizarse esto,naturalmente,por varios puntos
simultanea o swcesivamente. Se pueden disponer los cana-

les en la forma misma o fuera de ella., En el Gltimo caso

los canales son formados,por ejemplo,de hierros angulares
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cuyas aristas leterales tocan el riel y la pared exterior
de la forma.
NOTA,

SE RRIVINDICA:

1° ,~ Mecanismo para calafatear las formas que sir-
ven para la soldadura alumino-térmica de rieles,soportes
v plezas parecidas,con la especialidad de tener canales o
conductos,que desembocan en las junturas que se encuemnr
tran entre las partes de la forma misma y enire las par-
tes de la forma y la superficie de los cuerpos que han de
ser soldados,y en que se inyecta antes de la soldadura
una masa plastica de calafateo.

2°,~ Esta patente de invencidén ha de recasr sobre:
nMecanismo para calafatesr las formas necesarias para la
soldadura alumino-térmica,de risles,soportes y piezas ané-
logas».

Madrid 30 de Dicismbre de 1924.

P. p.
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