
MEMORIA d e s c r i p t i v a  que se acompaña a l a  s o l i c i t u d  de 

p a te n te  de invención a favo r  de l a  Sociedad ELEKTRO-THER- 

MIT,G,m.b*H.residente en Berl in -T em pelhof ,po r t  «Mecanismo 

p a ra  c a l a f a t e a r  l a s  formas n e c e s a r i a s  para  l a  so ld ad u ra  

a lu m in o - té rm ica ,d e  r i e l e s , s o p o r t e s  y p ie z a s  an á lo g as» , con 

el  b e n e f i c io  de p r i o r i d a d  de l a  p a t e n te  d ep o s i tad a  en a l o ­

man i a en 23 Marzo 1924.
—— oOo—

En l a  so ldadu ra  a lum ino- té rm ica  de r i e l e s , s o p o r t e s  

y p iezas  p a r e c i d a s , s e  rodean lo s  r i e l e s  en l a  zona de l a  

so ldadura  con una forma,que se compone de dos p a r t e s  y 

cuyo hueco se l l e n a  de h i e r r o  y e s c o r i a  en es tado  a l t a ­

mente r e ca len tad o  o l í q u i d o .  Para que e s t a  masa l í q u i d a  

no pueda e s c a p a r s e , s e a  por l a s  j u n t u r a s  de unión de l a s  

p a r t e s  mismas de l a  fo rm a ,sea  por l a s  j u n t u r a s  e n t r e  l a  

s u p e r f i c i e  de lo s  r i e l e s  y l a  forma,es  de gran importan­

c i a  un e a la fa team ien to  seguro de e s t a s  j u n t u r a s .

Hasta ahora  el ea la fa team ien to  se ha hecho a p l i ­

cando una m a te r ia  adecuada,como por ejemplo a r c i l l a  húme­

da, sobre l a s  a b e r t u r a s  e x t e r i o r e s  de l a s  j u n t u r a s ;  pero 

e s t e  procedimiento  r e q u ie r e  mucho tiempo y además no es 
enteramente segu ro ,pues  l a  masa de c a l a f a t e o  es a r r a n c a ­

da a lgunas  veces por l a  p res ión  de l a  s u s t a n c i a  l í q u i d a ,  

y también r o t a .  Sobre todo en l a  p a r t e  i n f e r i o r  de l a  

forma se cae a menudo l a  m a te r ia  del c a la f a t e o ,m o t iv o  por 

el cual se co loca  generalmente un r e c i p i e n t e  o v a s i j a  

plano l l e n o  de una masa de c a l a f a t e o ,d e b e jo  de l a  forma, 

p rensándolo  c o n t ra  e l l a , y  conservándole  en e s t a  pos ic ión  

h a s t a  la te rm inac ión  de la soldadura. Pero e s to  e x i j e  un 

d i f í c i l  manejo de l o s  r i e l e s  encajados y produce un hueco



o foso p ro fundo ,por  el apartam iento  del a f i rm ado ,deba jo  

de l a  zona de l a  so ldadu ra .

*

Las d esv en ta ja s  mencionadas se e v i ta n , s e g ú n  el  in­

ven to ,  por l a  p a r t i c u l a r i d a d  de que l a  forma e s tá  p ro v is ­

t a  de ca n a le s  o conductos que desembocan elb/las ju n tu r a s  

an tes  mencionadas, y por l a  e s p e c i a l id a d  de que se in y e c ta  

en e s to s  c a n a l e s , a n t e s  de l a  so ld ad u ra ,u n a  s u s t a n c i a  p l á s ­

t i c a  de c a l a f a t e o  con l a  p res ión  adecuada. De e s t e  modo 

no so lo  se l l e n a n  lo s  cana le s  o s u r c o s , s in o  también l a s  

p a r t e s  de l a s  j u n t u r a s  próximas a l a  s u s t a n c i a  in d ic ad a ,  

de modo que se l l e g a  a t e n e r  un c i e r r e  h e rm é t ico ,c o n s i ­

guiéndose que l a  masa l í q u i d a  no pueda s a l i r .  Además l a  

s u s t a n c i a  de c a l a f a t e o  queda adaptada a l a s  pareádes  de 

'los cana le s  y por lo  t a n to  no puede s e r  a r ran cad a  por l a  

p re s ió n  de l a  masa l í q u i d a .  Por ú l t i m o , e l  ca la fa team ien ­

to  se r e a l  i z a , se g ú n  el in v e n to ,en  mucho menor tiempo que 

por el  p rocedimiento  a n t e r i o r .
El d ibujo  ad jun to  muestra  de modo esquemático l a  

co n s t ru cc ió n  del mecanismo,según el inv en to ,co n  can a le s  

d i s p u e s to s  en l a  pared  e x t e r i o r  de l a  forma; a saber* en 

l a s  f i g u r a s  i y 2 se vá l a  forma de lado y por d e lan te ;  

l a  f i g u r a  3 r e p r e s e n t a  una sección a t r a v é s  de l a  forma, 

por l a  l i n e a  A-B. _a es el r i e l ^ b  l a  forma,_c lo s  can a le s  

d i s p u e s to s  en e l l a , y _ d  un tubo por el  que se in y e c ta  l a  

s u s t a n c i a  de c a l a f a t e o  en lo s  c a n a le s .  La inyecc ión  de di­

cha masa de c a l a f a t e o  se e f e c tú a  convenientemente por me­

dio de una bomba de p r e s ió n .  En vez de hacer  l l e g a r  l a  

s u s t a n c i a  de c a l a f a t e o  a lo s  cana les  solamente por un pun­

to  puede r e a l i z a r s e  e s t o , n a tu ra lm e n te ,p o r  v a r io s  puntos 

s im u l tanea  o sucesivam ente .  Se pueden d isponer  lo s  cana­

l e s  en l a  forma misma o fu e r a  de e l l a .  En el ú l t im o  caso 

l o s  can a le s  son formados,por  ejemplo,de h i e r r o s  angulares



cuyas a r i s t a s  l a t e r a l e s  tocan  el r i e l  y l a  pared  e x t e r i o r  

de l a  forma.
N O T A .

SE REIVINDICA:

I o . -  Mecanismo para  c a l a f a t e a r  l a s  formas que s i r ­

ven para  l a  so ldadu ra  a lum ino- té rm ica  de r i e l e s , s o p o r t e s  

y p iezas  p a re c id a s ,c o n  l a  e s p e c i a l id a d  de t e n e r  c a n a le s  o 

conductos ,que  desembocan en l a s  j u n t u r a s  que se encuen­

t r a n  e n t r e  l a s  p a r t e s  de l a  forma misma y e n t r e  l a s  palo­

t e s  de l a  forma y l a  s u p e r f i c i e  de lo s  cuerpos que han de 

s e r  so ld ad o s ,y  en que se in y e c ta  an te s  de l a  so ldadu ra  

una masa p l á s t i c a  de c a l a f a t e o .

2o . -  Esta p a t e n te  de invención ha de r e c a e r  sobre: 

«Mecanismo para  c a l a f a t e a r  l a s  formas n e c e s a r i a s  p a ra  l a  

so ldadu ra  a lu m in o - té rm ica ,d e  r i e l e s , s o p o r t e s  y p ie z a s  aná­

logas» .

Madrid 30 de Diciembre de 1924.

P. p.
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