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para una patonte do inveucidn por velnte adcs por = Instalacidn
para la recuperucién el calor gue e5t& conteniuc en lus mofetas
‘e vapor cue se Torman en ias instalacioncs ce wesecacidén para
papel, celulosa 7 anslogos = a favor e Ton obtto Scghmidt. - re~

gidente on % rich (3UILid)  urourstradse nam 40.
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S8 ya conocido el acunular lag mofetss *9 Tapor ue se fqrman
en las insv i8ciones de adesecacidn para vapel, celuvlossa, etec., ¥
obtencr eu foria ubilizable 1a8 cantida o8 ¢e calor contenidas en
las nisuAas. Ja scgaracién de tales mofetas 4e los lugareS en due
se procucen, &6 veririca en aste caso, bien poT nedlo de agpira-~-
cibn 0 ¢ presién meéiante rEs O menos alre previamnnye calentado.

Jas l.stalacionss de esta clase }asta abors conocidas, presentan
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sin enbirgo el inconveniente de qe ’;ben sor itransporitadas mofe~
tag f orteente ateniv.-as nor o’ aire, 1o ue cxipe nor wna par-
te el moviniento fe sranfes cantifaes Ae afre y vapor ¥ por otra
parte pran-es guperficles "o eufris:ii-nto prrs los ap ratos en los
cuales o3 recupyraﬁo el c2slor "e lag mofetas. ™ra evitar estos
inconvenicntes, serln ¢l presente invento es e~traido celor ¢e las
rmofetas de vapor todo Lo mis cercza pouidle “el luer ¢ SU Proéue=
e¢idn por vprecinitecidn en wm lurar fe camhio 2e alor y sacadéa por
aspiracidén la parte no condensada ain. Ia instalacidn para la ele-
cucidn {~ e23te procedimiento nresenta un avaretoe de carblo de ca—
lor con superficies.enfriaaas dispunesto cerca del lupar e produce—
cidn de las mofetas, con las cunles superficies vienen 2 ponerse
en contacto las mofetas a la mas minimz mezcls con el aire.
¥n el #ibujo adjunto estdn revresertacss a mofo “e elerinlo al-
sunas fomas e e ez cidn el invernto, a saber;

Ia fig 1, en forra esruemitica la parte desecasors de una micui-
na de pape}.

Ta fig 2, muestrs on raycer escala un zovte longitudinal, ¥y

le. fig 3, un corte trangversal por la prirera forme Ce efecvcibn
del aparatc de cambic e tvapor.

Ta fip 4 nuestra un corte longitwdin~l, ¥

la fig 5, un corte transversal por la linea V-V de 1 flg 4, atra
vés Ae un- Segunda joyra Ce eiecucidn del ap-rato de cambio de vapor

las figs 6 v 7 muestran cortes por otr s doe forres de eljocuciin
del aparsto e camblo e calor.

Tas fies 8 a 10, muestran unas -uints forme de‘e’ecucién del apa=-
ratc &e camblo de calor, en les cufles le fig 8, es un corte Le—
gin la linea VIII-VIII de 1a fig 9, 1z fig 9 un clevacidn viste en

lae dirveccidn de 1a flecta IZ y la fip 10, un corte secun la linea



L-X 6e la fig 9.
Ilas figs 11 y 12, muestran finalmsnte en une elevacidn segun

la linea XI-XI 3e la fig 12, en lu cual son suprinidas las ruedas
Gertacas y respectivanesnte en un: olevacidn segtn las lineas XII-

XII "e la fig 11, una ejecucibn es la cual el aparvato ¢ cambio de

calor es . ispuesto por fuera e la itese de la wi uine e papsl.

an la Tig 1, (1) cesigna uny via e papel gui “a por encima de
rodilios cond.ctores (o) ¥y roiillos se adores (2),. (4) es una ti=-
ra superior vy (5) una tira inferior d¢ fieltro. Te {ireceidn Zel

wovimieito de las clistintas tiras estd indicala por las flechas

(A) 7 redpectivamente (B y Cle Znbre las series Je cilinéros se-

superior e inforior son iulercalacos uns pluralidad de

tos e ¢arbio qo cnlor (6) lo mas corea posivie el lug T

Ge pro‘uceidn ¢e lav wofelas o vapor gque se ~esarrollan e la ti-

oo @ papel (1) entre los cilinuvos suporior e inferior, Un tal

apareto e camvio de calor (&) es ta.bian ¢ wpuc.to en el espacio

(7) que ro.ea a lu tira .e fieitro suporior {(4). .acrus en el espa=

cio Lusco (9) - el c¢iliw ro se aspiracitn (&) 'ue cirve zo o seca-
dor e Tieltro, es colocado un aparato ¢e canbio de cualor (6). Ia

tira de fileltro superior (4) ¢s concuclia por znciuwa e dos cajas

aspiraicras(10) —entro e cais uns ce lus cusles es situado igual-

rente un aparato de oanbic éc calor (11). ' e iguul menera pueien

tar Lien proveerse tales aparatos si as{ se deses, en coubluscidn
con la tira de fieltro inferior (5). Los aparutos ie cambio de ca-

lor (6), (11) son descritos acemis mis a’elunte ea fora mds expli=

cita. Observemos Sin embargc 7a a. ora  ue yresentan slempre Supor-

ficies enfriacoras v e Soncaloon 08 prorimos al lurer don’ ¢ se de

sarrollan lu:9 mofetas e is bira e papel (1) ¥ reosocectivawende de
ius Liras e fieltro (5, 4 ) fa mod¢ uve las mofetas antes de venir

a estar en conbacto con 185 superlicies enfriacas, S0l0 pueden mez=
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clarse con poce aire. in las superficies enfriadas de los arnaratos
de camublo ae ¢ lor esd preclpitaco como producto e con’ ensacidn una

varte ‘e lus wofetas por medio de 1o wual es garentadco el (espren~
dinimtc ¢e vapor de ins tiras{ ftiras J¢ pa el y ce fieltrol) y -

vorecica la aspirscidn 78 lus mofelas cua el agursio e cacbio de

ca.or. La parte ce las moletus no can’ensaca e8 sacu. a de 103 apa=

ratos e caLulo ¢e caloy por el 1o (¢ awmratos no represcrtalos,

pera ser luego 1i uldaia en con ensadores Separac 08 0 en un com=

gensador cowin & todos lows aparalos ie cawnbio e cslor. LOS pro=-

ductos .e conensacidn resullanbes pusden ser rotlrados en forma

conozica 7 ser emplealos en forua conveunlente, por sjemplo como

agla ae alimentacidn e calcera para fines o calefaceidn, coocidn

etc. £1 meio enfriacor gue recibe el calor eu el aparato Ge cam=

bio ‘e zalor, quae por ejaplo pueie ser agua O alre, puc e igual=
mente ser empleaio en el lugar yue se g.lera p.ra lov Jines que Se
deseen,

eserivirenos arora fifercntes for.as ..e ej6c.cibn el apa=

rato le capbio e calor,

figs 2 y 3, (12) designa un tubo enfriacor el c.al es

empaliss 0 en un tubo de entra.a (lJ) ¥ en un Luio le Jeu:gle (18t

pra agun fria. sl tuvo euilriacor (12) este rocesdo por una envuel=

ta (14} la cusl prescnta rendiduras {15) y por me’ic ‘e un tubo

(16) es empalmmvo en un fpaYato & aspiraciodn no yepressn. 2io. I8

envueltn (14, eutd To onca 8 su vez por un ~as ulllo (17) el cual

presecta lus enc i vras {(1€). 51 el aparato sspiraior estd en sc-

tivicad, los mofeias, -esie el lugar e 8u wro uc.idn, co. o esta
indica’o por {lecias(m/, serdn aspiracas a través (e lus endidu-

res (16 7 15) en 1s envuelta (14}, onie vienen a ponerse en coun—

tacto con lso pare es el tubo eufrlsdor (12} y se depositun en

las misras meclante (esprencimiertos e culor en el agun de re-—
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frireracidn Tl ve a través del tubo(l2).Por medio el camblo de po-
Slcidn el cas uilio{l7) se pvede repuler segln Toerse y cantided kb
aspiracidn ce las mofelas o través cel ap.ruto e carbio de calor
por ue segin la situacidn ‘e este casuuillo(17) L wedaTAN TAS O LeNs
libres las jenciinras (15).

4n 1a fora .e  Jecwién re»res:mntaia en las fips 4 v 5, el apa-
rato ‘e camvio de celor nresenta uwn gran pnumero .o tutos enfriado—
res (20) los cuslex eutdn éispuestor ¢e tol mar.ra . e limitan un
canal ¢e salida (21)= fip 5 = “e secciOn transversal clrculsr. In
el canal o sali‘a (21) es empalmndo un tubo (28), el cual forma
an Loco con wna cucara (22). Bn esta tltima es intro ucida agua de
refrigoracidn en (24). Los tubos onfria-ores {29) estan en comuni-
caciln por uno de s.us extremos ~on la esmare (22 )y por el otro ex=
tremo con wan capsra (23/la cuel estd tar ten limitadés por uua ta-
pa{26). espues “e ultacu es'a ‘1tima 1os tubos (20)son facilmente
accesiivles pura fines ¢e limpieza. Tau mofetas son i trofucifas en
1a -ireccidn e lan ftlecias(’ jen 1lo3 tn 08 {20) recorricos por agua
fe¢ refriceracidn en los cusles tubos el prodrete ‘e §onﬁensucién
cue se foria sl condepsarse una parile fe las mofetas,se acumula en
unx parie(27; e for a de iandeja, de la cual pvece fluir en el tu-
bo(26)s través e vna abert ra(23). ¥1 araa enfriadora calepinda
gale en (25) de la cdrera (22).81 tubo (28) estd tanbien a v mnido

for no reoresestaco, el cual asplra las par-

o]

con n aparato aspir
tes de mofetas no precipitaias ep el aparuto fe canbio de calor.

P ra obtener suverfizies enfriaceoras -e superficie todo 1o na-

e p

yor posible pucten lo8 tuios (25) evtar arrol adesYen forme leli-
zoical sirefeior de un nucleo forumdo por partes rectae de estos
tubos, como pueie verse en la Tig 6.

Oomo ewuta represe-taco en 1a fie 7, alreteior /e trozos de tu~-

bo (30) cue p.r un extre.o estd en corunicacion con un. carars (31)

y por el otro exireno caon-uni capara (52) pueden ser arrollacod tam
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bien tubos (35),(324) en forma Jelizoiial. Tos tuves (33) (34) es
tdn en co unicacim por un exire.o con 12 cluara (32} ¥ wor el
otro ertreno con wn. cirrra (35). n esta ¢isposicidén el amva en
friadora es i:troducifs en uns tobera (36) de 1la cun ra (31) des
de la cunl fluve o través del tubo {30) en la cérarn (352)y de es
ta a través ce los tubos (3%,34) en la cfimra (35).5n csta “wltd
ma os empalrwda uns tobers co salice (37). Zas mofetas corren en
la c¢ireccidn de 1 flec a (¥)al aparato de cambio de cslor y se
depositan en parte en log tubos (30,33,34) despues (e verificado
el desprendimieunto de culor eu el spgua enfriladora.

¥n 1as figs 8 a 10, muestran firalwmente una forva Ge ejecucidn

enn la cual el aparzto de camdbic de cslor es dispuesto en la pro-
ximidad imnediata ¢ la periferia de un cilindro secadfor(2). he=
te &pafato é¢e conbic fe caloy presenta un ?gz 2e tubos (40) y un
recipicnte atovelado (41)situado por 2debajo, con el cusl estd en
conunicacidn el az de tuios (40) en la for s mostrada en la fig
10. Ios tubos del Yaz son empalindos en une céncra (42)en la cual
entra agua ce refrigoracidn a través lsl conucto (43)., Esta agua
de refriperncidn despues de reocorrer ol .az Le tubos (40)y el re=
cipiente (41) ou evacua.a e este Ultimo a través el conducto(44,
Lus mofetas gue Se dedarrcolilaun de la tirs de papel inmediatamente
por encima el nez de tubos (40),pusan rozando a traves entre los
tabos del iaz (40)y liogun al esyacio(45jen el cuel tieien tam=
bien acceso las mofetas  ue proceden de los costados (fig 8), Iaa
mofetas se depositan en parie en el haz de Lubos{40) y en el re=-
cipiente (41). Ta parte Ae mofetus no condensaias lless & uns ca=
rura (46, 1a cual estd en comunicacidn con un spaurato aspirador
no representadc.

ta pluralifad de apsratos de camblo Ce ocslor provista en combi-

nacibén con los cilinéros secadcres (2) y las tiras de fieltro(4,5)
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puefe ger sdapiteia g las cirsunst-neias. S50lo es esercial gue las

myfetas gean llev 788 8 wa - > rato ¢ cambio dc¢ calor tofo 10 mAS

4.

cerca Jel lurar fe Su proﬂuc:ién. ¥l invento pucfe ta: bien emplear
ge aimcua‘amente en 7esecatores 7 celvlosa ¥ avaratos anilogos,

Como estd mostra’o en lms figs 11 ¥ 12, el aiareto ‘e camblo de
calor puede ser cclocado por elemplo, cuan”o cn unsa paguine Se ca-
rezca ce esoacio, por fecajo tamiic fe su b se de sustentacidn.

" entre

En la forum Ce ejecucidn represertafa son ¢isprestos,/los cilin=-
dros secadores (2), tutos aspiradores {50) provistos de hentidu=
ras (51, los cueles tubos son empalmicos por medio de un condue=
to (B52) en el aparato e cambio de calor (53). Kate 41timo es mon=-
tado por fuera de 1z umse de la md uira de papel, €e modo ue 8¢
encuentre ain prorimo al lugnr d¢ produccidn (e las mofetas. las
forras fe e’scncidn descritas rerresentan gonstrucciones especial=
mente ventajosas 1lus cuxles sin embargo pueacn sSer sometidas s va-

risciones con objeto re aduptarlas a lss clrcunstancies (el local

v otras especiales, sin que por ello nofificug lo evencial “el in-

vento.

A

3

H 0

Tescrito suficlentomente el presente invento lo ue se declara
como de novecad e invencidn propis son las sigulentes reivinilea-
ciones.

1 = Instalacidn pora 12 rocuperacidn del calor ue estd conte=
nico en las mofetas 6g vapor ue Se forran en las instalsaclones de
desecacion nara pavel, celulosa, 7 andlogos, caracterizada porque
cerca del lusar de produccidn de las ofstas es provisto por lo

penoys wn aptrato de camcio ‘e calor cue presenta por 1o menos una
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guperficlie enfriada con 18 cual vienen £ estar en coantacio 1as mo-
fetas con miuima mezcla con el aire.

2% « Instalacidn seein le conclusion 1, caracterizsda por ue en
tre las ser'es supericr ¢ iuferior Je cilindiros secadcres (2) y la
tire se psuel coniucida continuimante por encin ¢e a uelles sonib
tercalados aparautos de cambio e calor (6).

32 ~ Instalacidn seglin la conclusién 1, caracteriza’a por us cuan
40 se garece re ednmcio en 1l rdquing e papel ew mountado un apara=
to ¢ce cambio fe calor {63) por fuers ‘e la uade de ia parte de los
cilindros secadnres, el cual aparato (e camuio de calor son intro-
ducidas las mofetas ~e vapor desce wio o varios cilinéros secacores
{2, a traves de tﬁbos agpirad cres (53,_51}.

43~ Instala  1d6n segin Ix .omzluzidn 1, caracterizs 8 por ue cada
uno “e log vuratos e cambis "o calor (40,41) es riigpuesto en la pro

log «ilintrog secafores (2) 1%

Q

Xinifad Iaredf ats e 18 neriferin &
bre e pupel.

53 = Instalacidn segln lx - oncl.stidn 1, ~aractorizaca porgue por
1o nmenos wn &naralo Je canvio (o calor es orovisto en el espacio
(7) limitado nor o) Fieltro ( 4 o 5/).¢e 1a parte ce los cilirdros
secaqores. |

62 = Inst.lacidn segln las conalusiones 1 T 5, carncterizada pore
gque el fielitro es con?ucico por encima éa por 10 nenos na cajs a8
piracora (10) centro “e 1a cuzl es coloca’e &1 =p rato e carbio de
calor (1i).

72 - Inatalscidn segﬁn 1a coneliusidn 1, earacteriscaca porgue wm
aparato e ca:bio fe culor (6) o8 Aigpussto rentro ‘e un secal or
ce fleltro e 1o parte e los cillindros secad res constr.i ‘o en for
ma e cilindro asniracor (8.

82 - Instalacidn pars la rectincracidn fe! calor ve estd conteni-

do en las nofetas do vupor que se Tovann ern 1o ingitmlaciones ce

desecacidn para papel, celulosa y andicfos - sogin se descrite y se



reivi - :iue en la nres rnte !eroris descrivtiva 7 se lluctra con los

siuujos we & Ll rlama e acorAalian.
Conisba ealn leporin e nuave perinas follacdas g gacritas s un S0

1a cars.
;asrid 30 e 2icienore e 1924.

Teovadio Lopes
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