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31 invento se refiere & mecheros utiliza­
dos para calentar objetos o substancias, y eventual­
mente para cortar y soldar, alimentándose con dos ga­
ses, uno ae ellos combustible y el otro oxígeno u oxi-
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geniado, actuando como oxidante del primero, e introdu­
ciéndose & presión mayor qtie el primer gas.

La relación de mezcla de los gases dete 
regularse conforme a la temperatura requerida. Para 
una acción eficaz es necesario además que esta rela­
ción varíe muy poco o no varíe en absoluto durante el 
empleo del mechero. Conseguir esto de manera sen­
cilla es objeto del invento.

El sistema de construcción de tales me­
cheros suele ser de modo que cada gas atraviese una 
parte del mechero por un tubo, y cada uno de estos tu­
bos tiene una llave reguladora de la admisión. Los 
tubos se introducen uno en otro dentro del mechero, 
cargándose el gas oxidante a presión, para salir en 
eyeooión, y aspirando el otro gas combustible. El 
gas aspirante se conduce por el tubo interior, o bien 
(conforme a la patente alemana número 280.320) avanza 
y retrocede a lo largo del conducto por donde circula 
la mezcla gaseosa. El gas se caldea y ejerce en 
seguida su acción eyectora.

Aunque ajustando las llaves se obtenga 
la relación necesaria de mezcla de gases, durante el 
empleo del mechero varía esta proporoión por la radia­
ción de calor del cuerpo caldeado hacia el mechero.
El gas combustible que sale por el tubo exterior se 
calienta en consecuencia, se dilata y pierde en peso 
específico. SI gas oxidante que circula por el tu­
bo interior, se calienta en cambio tan poco que la ac­
ción eyectora permanece casi invariable. Pero la 
cantidad ael gas aspirado, al reducirse su peso espe­
cífico, no basta ya para la mezcla debida, y por ello 
ha de reajustarse constantemente, con el fin de mante­
ner la combustión en sus debidos términos durante el
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funcionamiento
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Para orillar este inconveniente se ha uti­
lizado ya una refrigeración por agua. Según el inven­
to, este inconveniente puede eliminarse, no obstante, 
de un modo mucho más sencillo llevando el gas oxidan­
te y aspirante por un conducto que en torno al tubo del 
gas combustible y aspirado se dirige al punto de mez­
cla, delante del cual justamente se cambia por el con­
ducto del aire aspirado, de modo que en el punto de mez­
cla el gas aspirado circule de nuevo en torno del gas 
aspirante.

Además, conforme al invento, las lla­
ves reguladoras de ambos gases se acoplan una oon otra 
por medio de un estribo provisto de un mecanismo que 
permite ajustar una llave independientemente de la 
otra.

En el dibujo se representa un modelo de 
ejecución, indicando:

La figura 1, el mechero parcialmente 
en elevación y cortado en parte; y

La figura 2, una sección de la parte 
representada en elevación en la anterior figura.

El gas combustible se introduce por 1 y 
entra por una llave 2 en el tubo interior 3 del me­
chero. El gas oxidante y aspirante entra por 4 y 
a través de la llave 5 en el tubo exterior 6, La 
circulación del mechero se produce, pues, al contra­
rio que en los mecheros conocidos, o sea por dentro el 
gas combustible y por fuera el oxidante.

Justamente antes de llegar al punto de 
mezcla, en el que el gas oxidante ha de ejercer su ac­
ción eyectora sobre el gas combustible, el gas oxidan­
te se lleva al tubo central de descarga 7, en torno
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al oual puede entrar el gas combustible que sale del es­
pacio 8. De este modo se cambia la posición relativa 
de los gases, consiguie'ndose la misma acción eyector» 
que en los mecheros de conocidos sistemas. La mez­
cla tiene lugar en el espacio 9, que atraviesa la mez­
cla en su camino hacia el escape 10, SI espacio o 
cámara de mezcla 9 está rodeado por una materia termo- 
aislante 11.

ISn este aparato se somete el gas oxidan­
te, por lo tanto, a la acción del oalor, perdiendo en 
peso específico. Aumentando la presión, la veloci­
dad de salida aumenta tambie'n, manteniéndose casi inva­
riable el peso ael gas saliente, y asimismo no varía ca­
si nada la acción eyectora, i?or lo demás, precisa­
mente conviene que disminuya algo el peso del gas oxi­
dante, para compensar la perdida de peso del gas com­
bustible, que de igual modo se calienta algo en el tu­
bo interior.

Gomo el trabajo que se realiza con estos 
mecheros suele ser intermitente, habiendo de interrum­
pirse la admisión de los gases por oierre de las lla­
ves 2 j 5, subsiste aún el inconveniente de que a ca­
da ocasión de emplear el mechero han de ajustarse las 
llaves 2 y 5 para conseguir la relaoión de mezcla nece­
saria entre los gases. i’ara poder contar con una 
mezcla invariable de gases después de tales interrup­
ciones, ambas llaves se acoplan por medio de un estri­
bo 12, con el que pueden moverse ambas a la vez. Es­
te estribo tiene un pivote 13, con un árbol 14, que en 
un lado lleva un tornillo de fijación 15 y en otro una 
balice 16, que engrana con una rueda helicoidal 17 dis­
puesta en una pieza ouadrangular ael árbol de una de 
las llaves (en el dibujo, la llave 2).
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Oirando el tornillo de ajuste 15 y oon e'l 
la helio® 16, preferentemente en una de las posiciones 
extremas de la llave 5, se hace girar la rueda heli­
coidal 17 y la llave 2, pudiéndose así variar la posi­
ción relativa de la llave 2 con respecto a la llave 5, 

Oon este dispositivo se ajusta la posi- 
oión relativa de las llaves para que la admisión de ga­
ses tenga lugar debidamente, de suerte que desviando 
el estribo 12 puede abrirse o cerrarse la admisión del 
gas sin variar esta relación. Así se tiene la segu­
ridad de no ser necesario ningún nuevo ajuste de las 
llaves tras cada interrupción, y la circulación de los 
gases conforme al invento en el mechero impide por su 
parte toda variaoión de la mezcla durante el uso del 
mismo,

¿n lugar del engrane por helice y rue­
da helicoidal puede emplearse otro de ruedas cónicas 
o cilindricas.

La envoltura de la cámara de mezcla 9 
oon material termoaislante impide un aumento de tem­
peratura de la mezcla gaseosa, que pudiera dar lugar a 
un retroceso de la llama al interior del meohero, 

rísta solicitud, que corresponde a la 
presentada en Holanda en 27 de Febrero de 1924, bajo 
si número 26.412, se acoge a lo3 beneficios del artí­
culo 16 de la Ley de Propiedad Industrial.

I O T A  -- :~
Los puntos de invención propia y nueva 

que se presentan para que sean objeto de esta Patente 
de VEIS'lli años, son los siguientes:

1* - Un mechero para dos gases, en el 
que el gas oxidante se conduce hacia el eyector a ma­
yor presión que el gas combustible, caracterizado por
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llevarse el gas oxidante y aspirante por un oonducto 
que rodea el del gas aspirado hasta el punto de mezcla, 
cambiando de situación con este justamente antes de 
llegar al mismo, de modo que al mezclarse vuelva el 
gas aspirado a circular en torno al gas aspirante.

2* - Un mechero conforme se reivindica 
en el punto 1», caracterizado por acoplarse las lla­
ves de ambos gases, por ejemplo, mediante un estribo 
provisto de una mecanismo para ajustar independiente­
mente una u otra llave.

3 1 - Un mechero,
9?al y como se ha descrito en la Memo­

ria que antecede, representado en el dibujo que se 
acompasa y oon los fines que se han especificado.

lista Memoria consta de seis hojas 
escritas por una sola oara.

Madrid, 29 de Diciembre de 1924 
i>.A.

jJbsTto de Eizabi-a-u
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