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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
C orrespondiente a un MODELO DE UTILIDAD que por VEINTE 
años se s o l i c i t a  para  todo e l  t e r r i t o r i o  español, a favor 
de Don José CLAVEL PALAU, de nacionalidad  española, r e s i ­
dente en BETERA (V alenc ia), Salvador G iner ndm. 27 por: 
"NUEVA PIEZA BOVEDILLA".

Tiene e l ob jeto  in d u s tr ia l  a que corresponde l a  
p re sen te  s o l ic i tu d  de r e g is t r o ,  grandes v e n ta ja s  sobre 
todo lo  conocido, pese a lo s  grandes adelan tos e ingenio­
sas d isp o sic io n es  de o tra s  id e a s , siempre conducentes a 

5 . -  m ejorar l a  ca lid ad  y e l  costo  de la s  obras en la s  que
e x is te  l a  necesidad de vanos que han de so p o rta r ca rg as , 
lo  que, po r o tra  p a r te  es lo  mas fre c u e n te .

No p e rju d ic a  a l  lo g ro  de n u estro s  p ro p ó sito s  re ­
conocer que e x is te n  en e l mercado o tra s  p iezas  de exoelen— 

10 .— te s  re su lta d o s , an te s  a l  c o n tra r io , a l  reconocerlo  a s i



5*-

1 0 .-

15. -

20. -

25. -

30.-

-  ^  - 9^950
destacamos en forma so b re sa lie n te  lo  ingenioso de l a  
nueva p ie z a , que es capaz de b a t i r  a todo lo  conocido 
aportando v e n ta ja s  in d is c u tib le s  sobre todos e l lo s .

E fectivam ente, reúne la s  c a ra c te r ís t ic a s  comunes 
e im presc ind ib les  para  e l cumplimiento de su cometido, 
c irc u n s ta n c ia  que se  da en l a  mayoría de l a s  p iezas  en 
com petencia, pero además posee o tr a  s e r ie  de e l la s  que 
en lo s  demás no se dan.

La p ieza  en s í ,  e s  d e c ir  l a  unidad, e s tá  co nsti­
tu id a  por dos subp iezas, e n tre  cada una de l a s  cuales 
queda e l hueco co rrespo nd ien te .

Como ya veremos, mas a d e la n te , po r l a  configu­
ra c ió n  de ambas sem i-p iezas, l a  co locación  en tre  v ig a s , 
sobre la s  que como t a l  b o v e d illa  ha de descansar, es 
mucho mas sim ple, mas s e n c i l la  y , lóg icam ente, mas rá ­
p ida  que cu a lq u ie r o t r a  de l a  com petencia.

E stas t r e s  v e n ta ja s  se traducen  en e l  te rre n o  
p rá c tic o , a mucho menos empledo de tiempo o sea de mano 
de obra, meta permanente, l a  reducción  d e l empleo de 
tiempo y de mano de ob ra , ya que p o r su  v a lo r  en p e se ta s , 
f r e n te  a los costos de lo s  m a te r ia le s , rep resen tan  un 
f a c to r  im portan tísim o, por su volumen, en e l  costo  f in a l  
d e l metro cuadrado c u b ie r to . P or ta n to  e s ta  co nq u ista , 
ya c o n s t i tu i r í a  m érito  s u f ic ie n te .

Además l a  e s t ib a  es mucho mas f á c i l  y de mayor 
densidad que c u a lq u ie r o t r a ,  o lo  que es lo  mismo, con 
menos espacios p erd id o s, p rác ticam ente ninguno, ya que a l  
e s ta r  c o n s ti tu id a  por dos p ie z a s , se acoplan la s  de un 
t ip o  unas sobre o tra s  y l a s  de l o tro  igualm ente unas 
sobre o t r a s .  De e s ta  forma s i  b ien  una vez pu ee traa  en tre
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v ig a s , sobre l a  obra , la s  ca ras  cóncavas en fren tad as , 
e n tre  l a s  p iezas  de un t ip o  y  o tro , t a l  como ya hemos 
apuntado queda una cámara de a i r e ,  en e l  camión o en e l  
r e j a l ,  no queda espacio  e n tre  unas y o tra s  por poner l a s  
ca ras en e l  mismo se n tid o , abaratando e l  almacenamiento 
y e l  tra n sp o r te  en forma y magnitud im posible de su p e ra r, 
puesto  que mas que sup rim ir todos lo s  espaoios in ú t i l e s ,  
no se puede a lc a n z a r .

Y l a  te rc e ra  cualidad  mas destacada co nstituy e  
o tro  alcance d i f í c i l  de superar y que a fe c ta  en forma 
re p e rc u tió le  a una condición de s in  ig u a l tra sce d e n c ia , 
e s to  e s :  a  ca rg ar por metro cuadrado con mucho menos 
peso que sus s im ila re s , s in  p e rd e r, e l lo  es ló g ic o , ca­
pacidad de carga, sino  todo lo  c o n tra r io  puesto  que e l  
a l iv io  d e l peso de l a  p ieza  b o v e d illa  queda a d isp o sic ió n  
de o tra s  ca rg as.

Son su sc e p tib le s  de fa b r ic a rs e  en v a r ia s  cdases 
de m a te r ia le s , s i  b ien  es e l  mas indicado e l  fibrooem ento, 
cuando se  t r a t a  de so p o rta r  cargas máximas, pero en o tro s  
m a te r ia le s , mas económicos, cuando l a  carga no es ta n  
elevada.

Son fa b r ic a b le s  con l a s  máquinas convencionales 
de l a  in d u s tr ia  cerám ica o del oemento y  su  té c n ic a  es 
conocida por lo s  e s p e c ia l is ta s  d e l grem io.

La anohura de l a s  p iezas  es l a  correspondien te  
a l a  lu z  en tre  v ig as a la s  que se  han de ac o p la r. Por 
ta n to  habrá de haber en ca tá logo  p iezas  de d iv ersa  ane&&- 
r a  para  a ten d er a la s  demandas norm ales.

La lo n g itu d  e s ,  también v a r ia b le ,  s i  b ien  dentro  
de l ím ite s  mas l i b r e s ,  pues vendrán determ inados p o r l a



r e s i s te n c ia  a l a  ro tu ra  que puedan s u f r i r  en su  tra n sp o r­
t e  y desplazam ientos den tro  de o b ra . Es d e c ir  que lo s  
l im ite s  vienen dados p o r la s  condiciones de t r a b a jo .

A t i t u l o  de o r ie n ta c ió n  diremos que unas anchu- 
5 .— ra s  s tandard  pueden s e r  60 ó 70 cm y  lo n g itu d es  de 80, 

ó 90 cm. ó e l  metro y aún de dos m etros para  fu e r te s  
ca rg as .

Unimos un d ibu jo  en e l  que se  m uestra una manera 
de l le v a r lo  a l a  p rá c t ic a  y sobre e l  que haremos una d ee- 

1 0 .-  o ripo ió n  mas d e ta lla d a  s i  b ien  se c i t a  solamente a t i t u l o  
de ejem plo, haciendo co n sta r de una manera expresa que 
carece de c a rá c te r  l im i ta t iv o .

En l a  f ig u ra  1&, se m uestra su  acoplam iento a 
l a s  v igas de una obra .

1 5 .-  En l a  f ig u ra  1&, se  han rep resen tado  dos v ig as
de p e r f i l  doble T y se ha marcado po r -1 — l a  p ieza  in fe ­
r io r  de l a  b o v e d illa  que estamos d esc rib ien d o , t ie n e  
(e s ta  p ie z a ) ,  forma de bandeja con l a s  a r i s t a s  muy mar­
cadas, a canto v iv o . E s to , na tu ra lm en te , es en e s te  ejet&- 

2 0 .-  p ío , pero  en nada v a r ia  l a  id ea , l a  c irc u n stan c ia  de que 
fu e ra  de a r i s t a s  redondeadas, lo  que en muchos casos es 
aco n se jab le .

Los bordes volados hac ia  a fu e ra  (A) l e  s irv e n  de 
apoyo y re fe re n c ia  a  l a s  v ig as  de ca rg a .

25 .— Sobre e s ta  p ieza  se coloca l a  o tra  mitad —2— en
forma de media oaña con l a  p a r te  cóncava h a c ia  abajo y 
por ta n to  l a  convexa hacia, a r r ib a .

Acopladas a s i  la s  dos m itades forman un so lo  con­
jun to  y de t a l  forma que e n tre  una p ie z a  y l a  o t r a  queda 

30*— un hueco que a l ig e ra  l a  carga gen era l sobre e l  a l iv io
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que ya re p re se n ta , l a  p ro p ia  l ig e re z a  de la s  dos sem i- 
p ie z a a .

Sobre l a  cara su p e rio r  de l a  p ieza  segunda, esto  
ee: sobre l a  v i s ta  convexa se  echa l a  argamasa que que­
dará conten ida e n tre  l a s  p ro p ias  v ig as  y l a  c a ra  su p e rio r 
de l a  nueva b o v e d illa .

En l a  f ig u ra  2a, se  hacen v e r  l a s  dos p iezas que 
co n stitu y en  l a  b o v e d illa  com pleta.

Se cons ervan lo s  mismos signos convencionales 
para  que r e s u l te  mas f á c i l  se g u ir  l a  exposic ión  de l a  i 
idea  y  s e  encuentre fácilm en te  e l  pa ra le lism o  en tre  l a  
f ig u ra  i a  y l a  23.

Por ta n to  es - 1 - ,  l a  aem ipieza in f e r io r ,  en forma : 
de canal con lo s  bordes volados h ac ia  a fu e ra  re fe r id o   ̂
a  la s  p a red es . í

La o tra  aem ipieza —2— en forma de media caña in —  ̂
v e r t id a .

Los bordes de una y  o tr a  p iea a  e n tre  s i  d is ta n  
lo  mismo, de t a l  su e r te  que a l  superponer una sobre o t r a ,  . 
lo s  bordes co in c iden .

Ahora queda demostrado que l a s  v e n ta ja s  que se  
han c itad o  como cúmulo de p erfecc io nes son una re a l id a d .

Suficien tem ente d e sc r ito  e l invento  a s i  como una 
manera de l le v a r lo  a l a  p rá o tic a , se h-ce c o n s ta r de '
manera expresa que e l  mismo es su sc e p tib le  de m odificacio­
nes de d e ta l le  siempre que no a fec ten  a su fundamento.

N O T A
En resumen: El MODELO DE UTILIDAD, re c a e rá  sobra 

l a s  p a r tic u la r id a d e s  de la s  s ig u ie n te s
R E I V I N D I C A C I O N E S30.-
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1 3 .— Nueva p ieza  b o v e d illa , c a ra c te r iz a d a  por e s ta r  
c o n s titu id a  yor áoa eem ipiezas, una de la s  cuales va 
montado en su p o sic ió n  de tra b a jo  sobre l a  o tra  y que 
t ie n e  forma de media cana, m ien tras que l a  que va  en 
p o sic ián  in f e r io r ,  t ie n e  íonaa de canal con lo s  bordes 
acusados mediante vo lad izos h ac ia  a fu e ra . Una y o tra  
p ieza  t ie n e n  de separación  e n tre  lo s  extremos de sus 
bordes l a  misma medida, de forma t a l  que a l  superponer­
lo s ,  lo s  bordes coinciden y en tre  una y o tra  seml&ieza 
queda hueco, m ientras que sobre l a  cara  convexa de l a  
p ieza  su p e rio r se v ie r t e  l a  argam asa.

2 B .- "NUEVA PIEZA BOVEDILLA".
Todo t a l  y como queda d e sc r ito  y re iv in d ica d o  en 

l a  p re sen te  memoria que consta de s e is  ho jas mecanogra­
fiad as  po r una so la  de sus caras y se i l u s t r a  con lo s  
dibujos que a l a  misma se  acompañan.
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