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MENMORIA DESCRIPTIVA
que =e presenta para unir & la solieitud
de
MWODELO DE UTILIDAD
formulade el 10 de Qotubre de 1961, con el n® 91,895
. n .
ESPARGA
por VEINTE efios
& nombre de THE MEAD CORPORATION, entidad norteamericsns, es-
tablecida en 118 West First Street, Dayton, QOnio, Estados
Unidos de América, pors
#» UR RECIPIENTE PLEGABLE »

Esta invencidn se reflere & recipientes mejorsdos y
formes bastes pasra hecer dichos reciplentes. Nss especifica-
mente, esta invenciédn se refiere a recipientes pares servieio
pesedo formedoe de papel cartén o meterisl semsjanzgz gue
tienen los fondos, partes superiores y/o pesredes laterales
de los mismos reforzedos, Ista invenoibn temblen se refiere
egpecificamente & plezas bastes ue joradas pare formar dichos
reciylentes para servicio pesedo y similares,

Bs bleu counocido en ei remo de fabriceeidn de reei-
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plentes que los recipientes de papel carton corrientes : 4

no pueden emplearse para fines de servicio pesado porquch
las estructuras convencionales earecen de resistencia
suficiente y de medios de refuerzo para soportar las car-
gas relativamente pesadas de art{eculos de alta densidad,
artfeulos que no son rfgldos y similares. De conformidad,
ocuando se utilizan los reocipientes de papel carton con-

veneionales pare despachar y/o almacenar art{culos de alta

densidad y similares, las ocarges pesadas de los artfoulos
que se aplican contra las diversas paredes de los reci- {
plentes tienden a rupturar las mismas, resultando as{ en
una pérdida subsecuente y/o averfa a los artiecules. &
Han sido realizadas muchas tentativas por diversos
fabricantes en el pasado para proveer un recipiente para
servieio pesado que es relativamente barato de fabriear,
relativamente f&oll de ensamblar, y que est& provisto de
suficientes medios de refuerzo para soportar las cargas

relativamente pesadas de artieculos de alta densided y si-

milares, :
De conformidad, es un objeto de la presente invencidn
proveer un recipiente mejorado para servicio pesado. E
Es otro objeto de la presente invencidn proveer una
pleza baste pera recipiente mejorado para formar disho
reclplente.,
Otro objeto de la presente invencidn es proveer un

medio de eierre mejorado para recipientes y similares,

Otrds objetos, usos y ventajas de la presente invenw ;
0idn serén aparentes mediante la lectura de la siguiente ;
memoria descrlptiva tomada conjuntamente eon los dibujos ;

que se acompafian que forman parte de la misma y en los
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guales: ‘

La figura 1 es una vista en perspectiva queyilusfréf%

una estfuctura de papel earton abatida formada de con~
formidad eon las ensefianzas de esta inveneidn;

lLa figura 2 es una vista en detalle en seccidn
transversal del recipiente que se llustra en la figura 1,
tomade siguiende la linea £-2 de la misma;

La figura 3 es otra vista en detalle en seacidn |
transversal tomada sustancialmente siguiendo la linea 3-3 ;
de la figura 1; ?

La figura 4 es otra vista en perspeetiva que repre-
senta 1a"estructura de reclpiente de papel earton de la
figura 1 en su posicién erecta;

lLa figura 5 es una vista en seccién transversal del
Teciplente que se ilustra en la figura 4 tomada siguiendo
la linea 5.5 de la misma;

La figura 6 es una vista superior del recipiente que
se ilustra en la figura 4;

La fignra 7 es una vistae en planta de une piega bas-
ta formada de céniormidad con las ensefianzas de esta inven-
e;én, formando la pisza basta la estructura de papel car-
ton que se representa en las figuras 1 a 6;

La figura 8 es una vista en planta correspondiente
que ilustra el primer pasc de pliegne al formar la estruc-
tura de recipiente de 1la figura 1 a partir de la pieza
basta que se representa en la figura 7;

La figura 9 es otra vista en planta correspondiente
que representa el segundo paso de plegar la pieza basta
mediante €l cual se completa el ensamble de los elementos

de forro; .
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La figura 10 es otra vista en planta correspondiente
que representa el tercer paso de plegar la pieza basta
mediante el cual se disponen los elementos de forro en-
samblados en releeidn con los paneles exteriores de las
paredes laterales; | |

La flgura 1l es otra vista en planta correspondien-
te que representa el paso final de plegar la pieza basta
mediante el cual se completa el ensamble de los elementos
estructurales del recipiente en forma abatida listos para
asegurarles a los efectos de proveer la estructura de re-
cipiente que se representa en la figura 1;

La figura 12 es una vista en perspeetive de una
estruetura de reciplente que eonstituye otra modalidad de
esta inveneidn;

La figura 13 es una vista en planta de otra pieza
basta formada de conformidad eon las ensefianzas de esta
inveneién, formando la pieza basta la estructura de reci-
plentes que se ilustra en la figura 18;

La figura 14 es una vista en planta que ilustra un
método pare plegar algunos de los paneles de la pieza
basta que se ilustra en la fignra 133

La figura 15 ilustra la pieza basta de la figura 13
plegada en otra de sus posiciones plegadas;

La figura 16 es una vista en perspectiva de la pieza
basta que se ilustra en la figura 13 e llustra la pleza
basta en otra de sus posiciones plegadas;

La figura 17 es una vista en perspectiva de la pie-
z8 basta que se ilustra en la figura 13 e ilustra la pieza
basta en su posicién parcialmente ensamblada;.

La figura 18 es una vista en perspeetiva del reci-
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piente que se ilustra en la figura 1£ e ilustra el mismo

D ey

en su posicidn parcialmente ensamblada;

La figura 19 es una vista lateral del recipiente

B S

que ge ilustra en la figura 12 e ilustra el método de ce-
rrar los medios de tapa del mismoj

La figura 20 es una vista lateral de una estructura
de recipiente que ilustra otra modalidad de esta inven-
eidn;

La figura 21 es una vista en planta de otra pieza
basta de'esta inveneidn, formando la pieza besta le es-
truotura de recipiente gue se ilustra en la figure £0;

Le figure 22 es una vista semejante a la figura 14

e ilustra un método para plegar algunos de los paneles de
la pileza basta que se representa en la figura 21;

La figura 23 es una vista en perspectiva de la pie-
t4:} basta'parcialmgnte plegada de la figura 21;

La figura 24 es una vista lateral de otra estructu-
ra de recipiente e ilustra otra modalidad de esta invencidn;

La figura 25 es una vista en planta de otra pieza
basta de esta inveneidn, formando la pieza basta la es-
tructura de recipiente que se ilustra en la figura £4; ‘

La figura 26 es una vista en perspectiva de la pie- %
za& basta parcialmente plegada de la figure £5; |

La figura 27 es una vista lateral de otra estructu- Q
ra de recipiente que constituye otra modalidad de esta in-
venecidn;

La figura 28 es una vista en plenta de otra pieza

basta de esta invencidn, siendo utilizada la pieza basta

i et P

para formar la estructura de recipiente gque se ilustra

en la figura g7;
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en la figura £7; _ -
La figura 29 es una vista en perspectiva de la pié;
z& basta parclalmente plegada de la figura 283

La figura 30 es una vista en perspectiva de otro
reeipiente formado de conformidad con las ensefianzas de
esta invencidn, siendo el recipiente ilustrado em su con-
dieién parecialmente ensamblada;

La figure 31 es una vista en planta de otra pieza
basta de esta inveneidn, formando la pleza basta la es-
tructura de recipiente que se ilustra en la figura 30.

Aunque se deseriben a continuacién varias estructue-
res del recipiente de esta invencién como particularmente
adaptedas para envasar clavos, deberd comprenderse que
estas estructuras de recipiente tambien son féecilmente
apliocables para el envase de otros tipos de artf{culos de
alta densidad, artfoulos que no son rfgidos y similares,

y tamblen pueden utilizarse para cualquier otro fin con-
veniente. Ademds, debido a las paredes laterales dobles

de estos reoipientes, los mismos tienen resistencla acre-
centada hacia arriba y haeia abajo y, por lo tanto, pueden
apilarse estos reeciplentes con mayor seguridad y alinea-
eidn,

Se hace ahora referencia a los dibujos que se acome
pafian en los cuales se emplean nimeros de referencia igua-
les en todas las diverses figuras de los mismos para desig-
nar partes ignales ocuando es apropiado, y se hace referen-
ela particular a las figuras 1 al 11 gue ilustran una mo-
dalidad de esta invencidn,

Una estruetura de recipiente de este invencién se

representa en forma abatida en la figura 1 y en forma
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erecta en la figura 4, estando indieada generalmange%ia
estruetura de reoipiente por el nimero de referencis 10,
Une pleza basta de esta invencidn se ilustra en la figura
7 ¥ puede utilizarse para formar la estructura de reci-
piente 10 de la manera que se describe a continuacién.

Segln se represents en la figura 7, la estruetura
de recipiente 10 que se ilustra de la presente invencidn
se forma de una pieza basta sustancialmente rectangular
que se corta y raya para definir una primera serie de
cuatro medios o paneles de pared lateral 12, 14, 16 y
18, plegablemente conectados, y una segunda serie corres-
pondiente de medlos de panel de forro ¢ paneles de fo-
rro 20, 22, 24 y 26, plegablemente conectados y sustan-
clalmente eoextensivos, que estln alineados en relacién
espaciade ocon respecto a la primera serie de paneles.

Entre los bordes adyacentes respeetivos de los pane-
les intermedlios correspondientes 16 y 24, un panel de
conexién 28 tlene bordes opuestos del mismo plegablemente
conectados, Estevpanel de conexién 28 estd plegablemente
conectado coextensivamente en los bordes adyacentes res-
pectivos de los paneles 16 y 24, y la extensién del pamel
de conexién 2B entire estos bordes plegablemente conesta-
dos corresponde sustanclalmente a la anchura de los pane-
les respectivos 14 y 18, y 22 y 26, & cada lado de los
peneles en que estld plegablemente conectado,

En cada uno de los paneles 20, 22 y 26 de la segun=-
da serle, paneles de aleta 30, 32 y 34 estén plegabiemente
conectados por los bordes Interlores de los mismos, y ea-
tos paneles de aleta 30, 32 y 34 son sustancialmente co-

extensivos en relacidn oon el anteriormente mensionado

. . s
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panel de conexidén 28, Ademés, un panel terminal £0 de
la segunda serie tiene una aleta de borde lateral 37
plegablemente conectada al mismo. Una aleta de borde
lateral similar 38 est4 plegablemente conectals al panel
terminal 12 de la primera serie, y los paneles en esta
serie tienen aletas de olerre 40, 42, 44 y 46 plegable-
mente eonectadas en los bordes exteriores de los mismos.
para completar los elementos de la estrustura de la
pieza basta.

La {ndole abatible de la estructura de recipiente
10 de la presente invencién se provee en la pleza basta me-
diante el rayado intermedio 48 en el pamnel de conexidn
£8 entre los bordes plegablemente conectados del mismo;
¥ mediante otro rayado intermedio en 50, 852, 54 y 56 en
los paneles respectivos 14 y 18 de la primera serie, y
los paneles 82 y 26 de la segunda serie, en cada lado de
log paneles a los euales estd plegablemente conectado el
panel 28, como asimismo por el rayado intermedio alineado
en 58, 60, 62 y 64 en las aletas de cierre respectiva-
mente relacionadas 42 y 46, y los paneles de aleta 32 y
34.

Ademés, la pieza basta tambien estd preferentemente
formada oon una lenglleta de rasgar 66 rajada en el borde
libre de la aleta de borde lateral 38 en el pamel termi-
nal 12 de la primera serie en relacidn espaciada de los
bordes exteriores de los pameles de la primera serie, y en
alineacién oon las rayas espaciadas 68 (veanse figuras 1,
4 y 11) que se extienden continuamente & traves de todos
los paneles 12, 14, 16 y 18 de la primera serie en las

caras de los mismos frente & los que se représentan en la

-8_
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fignra 7, mientras que una cinta de refuerzo de gran res
sistencia 70, tal como una cinta de fibra de vidrio, se
aplica & traves de las caras interiores de estos paneles
en alineacidn con la lenglieta de rasgar 66 y la tira de
rasgar 68, en forma de proveer para la apertura conve-
niente de la estruetura de reeipiente 10 & los efectos de
obtener féoillaceese & une carga de envase asegurada en
el mismo,

&) formar la estructura de recipiente 10 de confor-
midad oon la presente invencidn a partir de la pieza
basta que se representa en la figura 7, el primer paso
oonegiste en plegar los paneles de aleta 30, 32 y 34
hacia abajo en relacidn doble con respeecto a les paneles
20, 22 y 26 de la segunda serie en los cuales eatén ple-
gablemente conectados, en forma de disponer los elemen-
tos de la pleza basta en la forma que se ilustra en la
figura 8,

Luego Be plegan 1los paneles 80, 28, 24 y 26 de la
segunda serie en la relacién ensamblada gue se represen-
ta en la figura 9 doblando los paneles 22 y 26 de estéa
serie en las rayas intermedias 54 y 56, en los mismos,
proveyendo al mismo tiempo las rayas intermedias alinea-
das 62 y 64 para el doblado similar de los paneles de
aleta 32 y 34 hacla adentro de los mismes,

Loa paneles 20, 22, B4 y £6 de la segunda serie as{
ensamblados se eolocan entonces en relaeidén adyacente
con respecto a los mneles de la primera serie plegande
hacla arriba en torno a la raya intermedia 48 en el pa-
nel de conexidén 28, segin se ilustra en la figura 10, de

manera que el peanel 20 de la segunda serie se disponge

-9-
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en relaeién de cara a cara con respesto al yanel-l&fae i
la primera serie, y de mansra que puedan doblarse 1los
paneles 14 y 18 de la primera serie en torno & las rayes
intermedias 50 y 52 en los mismos para completar el ple-

gado de los elementos de la pleza basta, en la forma que

'se representa en la figura 11, para asegurar la aleta de

borde lateral 38, como por medio de grapas en 72, para
proveer la estructura de recipiente 10 de la presente
invenoién en la forma abatida, segfin se vé en la figurs 1.

Para armar esta estructura de caja de carton aba-
tida 10 de la forma que se representa em la figura 4,
¢s tan solo necgsarie empujar hacia adentyo sobre los
paneles rayados 14 y 18 de la primera serie de manera
a conformar la estructura de recipiente 10, y luege ple-
gar hacia abajo el panel de aleta 30 a una posicidn en
que se extiende sobre el pamel de conexién £8 a fin de
retener la estructura de recipiente 10 en esta posicién
sonformada, plegando entonses los otros paneles rayados
32 y 34 hacla abajo para extenderse asimismo sobre el
panel de conexidn 28.

En esta forma erescta, los paneles 12, 14, 16 y 18
de la primera serie constituyen las paredes laterales
exteriores de la estruotura de reeipiente 10, extendién-
dose haecla arriba los paneles de cierre 40, 42, 44 y 46
de la misma para formar una parte superior abierta para
el llenado que puede subsecuentemente cerrarse de la ma-
nera usual, La pared de fondo exterior de la eatructara
de reciplente 10 se forma por el panel de conexidn 28,
sirviendo los miembros de aleta adicionales 30, 32 y 34

para completar un fondo en la estruotura de recipiente
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de cuatro espesores, Los paneles restantes £0, 282, 84

7 26 de la segunda serie constituyen los elementos de

B

forro dentro de la estructura de recipiente 10 de manera
que se prevee un doble espesor de papel ecarton en todas
las paredes laterales,
Cuendo se llena lea estructura de recipiente 10, pue-
de colocarse en la miama, si se desea, un cojinm superior
v concluirse el elerre del extremo superior plegando
simplemente y asegurando las sletas de eierre asuperiores ’
40, 42, 44 y 46 en la relacidn sobrelapada usual, El
miembro de aleta 30 se provee en el panel de forro 20 de &
la segunda serie y puede alternativamente separarse y
utilizarse como un cecjim superior en la estructura de
recipiente 10, en tanto que todavia se deja un fondo de
tres espesores en la estructura. Ademés, el rayado in-
termedio del panel del elemente de forro 26 y el panel é
de aleta 34 puede eliminarse para acrecentar la accidn |
reforzedora de estos elementos suando se erige la estruc-
tura de reoiplente 10, Puede hacerse cualguiera de estos
cambios en la estruoctura de recipiente 10 sin cambiar
sustancialmente de ningun modo la manera en que se plega
e partir de la pieza basta inieial para constituir la
forma abatida, o la manera en gque se arma en forma erecta,
Aunque la estructura de reciplente 10 se adapta a
muchos uscs, se presta particularmente para envasar cla-
vos, pues las estructuras de recipientes de papel carton
para clavos anteriormente conoeidas requerf{an una opera-
cién de armado tediosa y que eonsumfa mucho tiempo al
ensamblar las estructuras de recipiente a partir de pie-

%88 basta, como asimismo un inventario considerable de
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materiales de envase y una asignacién sustancial de ess.
pacio para las operaciones de ensamble de los recipien=-
tes. Los requisitos de resistenecia para el envase de
clavos tambien hacen necesario proveer elementos dé fo-
rro de refuerzo en la estructura de recipiemte, y se ha
descubierto en el pasado que es particularmente difieil
mentener estos elementos de forro debidamente en posieidén
durante las operasiones de envase de clavos que implican
una sacudida del envase al llenarle eon clavos en forma
de obtener un eonjunte de envase eompacto, Ademhs, estas
estructuras de recipientes de papel sarton para clavos,
anteriormente conocidas, requerfan el sellado tanto del
fondo como de la parte superior, lo que es difiecil de
realizar féeilmente con ecargas de envase pesadas, tales
como las que estén implfeitas al envasar clavos.

La estruectura de recipiente 10 de papel carton que
se provee de conformidad con la presente inveneidn simplifi-
ca y hace expedita muy sustancislmente la memipulacién
gue se requiere para prepararla y utilizarla para el en-
vase., Esta estructura de reciplente mejorada 10 se for-
ma & partir de una pieza bhasta unitaria y arregla de
manera que pueds ensamblarse previamente en forma ab@w
tida para la ereccién simple y répida en la préotica pa-
ra su uso, La {ndole unitaria de la estruotura de reei-
plente 10 que as! se provee, integra los elementos de fo-
rro de la misma de una manera que evita cualquier despla~
zamiento de estos elementos dursnte la operacién de enva-
se, y ademhs resulta en 1la formacién de un extremo de fon-
20 inieclialmente cerrado durante le ereccidn que elimina la

necesidad de sellar csualquier fondo al eoneluir le operacién

-12-
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Otra estructura de reéipienxe de esta invencidn se

de envase,

1lustra en la figura 12 y se indica generalmente por el
nlmero de referencia 74, La estructura de recipiente 74
puede hacerse a partir de una pleza basta mejorada de
esta invenecién que se ilustra en la figura 13 e indica
generalmente por el nimero de refereneia 76,

La pieza bvasta sustancialmente rectangular 76 se
corta y raye sonvenientemente paré definir una primera
serie de medlos de pared lateral o paneles 78, 80, 82
y 84, plegablemente conectados, y una segunda serle de
medios de panel de forro o paneles 86, 88, 90 y 92, ple-
gablemente sonsotados, Los medios de pared lateral 78
80, 82 y 84 se utilizen para formar las cuatro paredes
laterales eiteriores de la estruetura de recipiente 74
y loa medios de panel de forro 86, 88, 90 y 92 se uti-
lizan para formar las cuatro paredes interiores de la
estructura de recipiente 74 de la manera que se describe
a continuacidn.

Una pared inferior o panel de conexiln 94 estd res-
pectivamente conectado plegablemente por bordes laterales
sontrarios del misme a los bordes inferiores de los pa-
neles 80 y 88. Las paredes o paneles inferiores 96, 98
¥ 100 estén respectivamente conectados Plegablements por
uno de los bordes laterales de los mismos & los bordes
inferiores de los paneles de forro 86, 90 y 92. Una aleta
de traba 102 est& plegablemente conectada al borde lateral
exterior o terminal del pamnel de forro 92 para un fin que
se desoribirh a continuacién,

Una serie de medios de aleta 104, 106, 108 y 110,

~13-
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estén respectivamente conectados plegablemente por_ibe
bordes laterales o interiores de los mismos & los bordes 
superiores o exteriores de los medios de pared laterales
o paneles 78, 80, 82 y 84, Los medios de aleta de tapa

¢ paneles 106 y 110, respectivamente, tienen prolongacio-
nes o extremos libres 1l2 que se extienden por una dis-
tancia predeterminada més allé de los bordes exteriores
114 del otro par de medios de aleta de tapa 104 y 108,

Los medios de aleta de tapa 104 y 108 estén rayados
y/0 hendidos en la superficie interior de los mismos pe-
ra definir tres secolones triangulares 116, 118 y 120 que
forman une eéstructura de fuelle, que se deseribiri més
prolijamente & continuacién. La anchura de cade medio de
aleta de tapa 104 6 108 es dos veces la altura del mismo
para un fin que se detallari a continuacién.

Un par de sletas de fijacidn 122 y 1lg4, plegable-
mente coneetadas, estln respectivamente conectadas ple-
gablemente a los bordes exteriores o terminales de los
paneles respectivos 110 y 84. La aleta de fijaeién 112
est4 angularmente rayeda en 126 para un fin que se des-
eribird a eontinuacién.

Para formar la estructura de regcipiente 74 a partir
de la pleza basta 76, puede plegarse la pieza basta 76
de muchas formas diferentes, bien manual o automiticamen-
te y, para fines de ilustracién y no de limitaeidn, un
método para formar manualmente la estructura de caja 74
a partir de la pleza basta 76, es eomo sigue, Métodos
similares de ensamblar las otras estrueturas de recipien-
te de esta invengidn tambien se detallan a continunasién,

ten solo para fines de ilustracién de un método tal de
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Segin se representa en la figura 14, los medios de

panel de forro 86, 88, 90 y 92 Be doblan respectivamente
perpendicﬁlares e las paredes inferiores de conexidn 96,
94, 98 y 100, Las paredes inferiores 96, 98 y 100 se
superponen respectivamente sobre la pared inferior 94
& fin de proveer, y de la manera que se ilustra en la
figura 14, una estruotﬁra de cuatro lados que tiene cuatro
paredes inferlores segin se ilustra en la figura 15,
Cuando se forma la pieza basta de papel cartén ondulado y
similares, se podré observar que algunas de las ondula-
clones de los paneles inferiores 96, 94, 98 y 100 se ex-
tienden transversalmente con respecto & algunas de las
ondulaociones de las otras paredea inferiores, e¢on lo cual
se provee mayor refuerzo del fondo de la estructura de
recipiente 74,

4dsiendo simplemente las paredes inferiores 96, 98
¥ 100 y superponiéndolas sobre s{ de la manera que se
ilustra en la figura 14, los medios de panel de forro
respectivos 86, 88,'90 ¥y 9 plegablemente coneetados,
ge doblarén autombéticamente rerpendiculares a sué paredes
inferiores respesctivas 96, 94, 98 y 100 mediante la
aceidn de flexién resultante de superponer las paredes
inferioree en la posieidn apilada que se ilustra en la

figura 15,

Despues de que los medlos de panel de forro 86, 88,

90 y 92 y las paredes inferiores 96, 94, 98 y 100 han sido
plegados y ensamblados de la manera que se ilustra en

la filgura 16, la aleta 102, plegablemente oconeectada al
panel de forro 98, se dobla alrededor de la superfiele

"15—
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exterior del panel de forro 86 de la manera que se 1Lus_3
tra en la figura 15 para trabar los paneles de forro

86, 88, 90 y 92 juntos. Subsecueéntemente, la estructurae
de panel de forro y pared inferior se dobla perpendicular
al panel de pared lateral 80 de la manera que se ilustra
en la figura 16, por lo cual el medio de panel de forro
92 se dispone paralelo y estrechamente adyacente al medio
de pared lateral 80 para proveer una pared lateral doble
en ese lado particular de la estructura de resipiente 74.

Segfin se representa en la figura 17, el medio de pa-
nel lateral 78 se superpone sobre el medio de panel de
forro B6, e igualmente, los medios de pared lateral 82
¥y Sg se superponen sobre los medios de panel de forro 90
y 88,

Las aletas de fijacién 122 y 124 =se disponen respec-
tiveamente entre el panel de forro 86 y las poreiones ter-
minales del medio de aleta de tapa 104 y el medio de pa-
red lateral 78 y se aseguran respectivamente al medio de
aleta de tapa 104 y medlo de pared lateral 78 de cual-
quier manera convenlente, tal como encoledo, engrapado o
similar, En la modalidad que se ilustra en los dibujos,
lag aletas de fijecidn 128 y 124 se aseguran respectiva-
mente al medlo de aleta de tapa 104 y medio de pared la-
teral 78 por medio de grapas 128, Las grapas 128 pueden
extenderse a traves de la aleta de fijasidn inferior 184
en el panel de forro 86 para asegurar juntos, si se desea,
el medio de pared lateral 78, la aleta de fijacién 124
¥ el medio de panel de forro 86,

Cusndo se desea ocerrar completamente la estructura

de reoiplente 74, el par opuesto de medios de aleta de

-16-
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tapa 106 y 110 se dobla hacia abajo hacia la estructura
de reoipiente 74, por lo cual el otroe par opuesto de mea' 1
dios de aleta de tapa interiores 104 y 108 formen estrucs }
turas de fuelle con la misma pues las secciones triangulares |
intermedias 118 de la estructura sobresalen hacia adentro
una hacia la otra de la manera que se ilustra en las figuras
18 y 19. Al poner Juntos los medios de aleta de tapa exte-

riores 106 y 110 de la menera que se ilustra en la figu-

ra 19, uno de los extremos libres de cualquiera de los
medios de aleta de tapa 106 o 110 se aloja debajo del :
extremo libre 1lp del otro medio de aleta de tapa 106 4 ;
110. En la modalldad gue se ilustra en la figura 19, el i
extremo libre 112 del medio de aleta de tapa 110 se aloja ?
entre el medio de aleta de tapa 106 y las porciones trian- P
gulares respectivas 120 y 116 de los medios de aleta de
tapa inferiores 104 y 108.

El movimiento adieional hacia abajo de los medios de
aleta de tapa 106 y 110, desde la posicidn que se ilus tra
en la figura 19 a la posieidn que se ilustra en la figure

12, permite que los médios de aleta de tapa 106 y 110 se
dispongan sustancialmente paralelos entre s{ y sustan-
clalmente perpendiculares & los medios de pared lateral
respectivos 80 y B4 sln doblar los extremos libres 112 de

TR LR A T o U 8 SR 1

los medlos de aleta de tapa 106 y 110, Los extremos libres y
11z de los medios de aleta de tapa 106 y 110, se adaptan
respectivamente para sobrelapar una poreidén de los otros
medios de aleta de tapa 106, 110 cuando loz medios de tapa
ge disponen en la posicidn que se ilustra en le figura 12,

A fin de mantener los medlos de aleta de tapa 108 y

110 en la posieidén cerrada que se flustra en la figura
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12, un zuncho conveniente 130 formado de metal o similar

puede asegurarse alrededor de la estructura de recipiente
74 y £fijarse como en 132. Puesto que los extremos libres
112 de los medios de aleta de tapa 106 y 110 respectiva-
mente sobrelapan porciones de los medlos de aleta de tapa
106 y 110, se provee un 4rea reforzada sustancialmente
grande de la tapa paré recibir el zuncho 130, De esta
manera, el zuncho 130 no tenderd a cortar los bordes supe-
riores de las paredes laterales 78 y 82 de la estructura
de reclipiente 74 cuando se aprieta ocefiidamente el zuncho
130 alrededor de la estructura de recipiente 74,

Podré observarse que la pieza basta 76 forma una es-
truetura de recipiente que tiene un fondo, lados y parte
superior reforzados, por lo cual puede utilizarse la es-
tructura de recipiente para transportar ¢ almacenar ar-
tfoulos de alta densidad. Ademds, cuando se cierra la
estrustura de recipiente de la manera precedente, otros
reeclpientes pueden apilarse fhoilmente sobre la misma.

Otra estructura de recipiente de esta invencidn se
ilustra en la figura 20 y se indica generalmente por el
nimero de réferencia 134, La estructura de recipiente
134 puede formarse a partif de una pieza basta me jorada
de esta inveneldn que se ilustra en la figura 21 e indiea
generalmente por el nfmero de referencia 136,

La pleza basta sustancialmente rectangular 136 se
corta y raya convenientemente para definir una primera
serie de medios de pared o paneles laterales plegable~
mente conectados 138, 140, 142, 144 y 146 y una segunda
serie de medlos de panel de forro plegablemente conecta-

dos 148, 158 y 152,
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Una pared inferior o panel de conexién 154 esté res-

pectivamente coneectado plegablemente por bordes latera-
les opuestos del mismo & los bordes inferiores o inte-
riores del medio de pared lateral 142 y el medio de panel
de forro 150, Un par de paredes ¢ paneles inferiores

156 y 158 estén respectivamente conectados plegablemente
por uno de los bordes laterales de los mismos a los Dbor-
des inferiores de loe medios de panel de forro 148 y 158.

Un cuarto medio de panel de forro 160 esté plegable-
mente. conectado por su borde inferior & otro borde late-
ral de la pared o panel inferior 158. lLas porciones inte-
riores o inferiores de los bordes laterales opuestos del
cuarto medio de panél de forro 160 estén rebajadas para
definir mueseés 162 y lengletas 164 a cada uno de lo8 bor-
des laterales del medio de panel de forro 160 para un fin
que se describe & econtinuacidn,

Los bordes laterales exterlores o terminales de los
medios de panel de forro 148 y 152 estén respectivamente
rebajados en les porciones exteriores o superiores de los
migmos para former muescas 166 y lengletas 168 en eada uno
de los bordes terminales de los medios de panel 148 y 152,
Las mueseas 166 y lenglietes 168 de los medios de panel de
fo:ro 148 y 1562 se adapten respesctivamente para cooperar
oon las lenglietas 164 y muescas 162 del cuarto medio de
panel 169 de una menera que se describe més prolijgmente
a continuacidn,

Una serie de medios de aleta de tapa plegablemente
econeotados 170, 178, 174, 176 y 178 estén respegtivamenée
conectados por los hordés laterales o interiores de los

mismos & los bordes exteriores o superiores de los mediocs
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aleta de tapa 172 y 176 tienen un extremo libre 180 que se

extiende hacia afuera de les bordes exteriores 182 de los

- otros medios de aleta de tapa 170, 174 y 178.

El medio de aleta de tapa 174 tiene una anchure igual

e dos veces la altura del mismo y estd rayado en 184 para
definir tres secciones triangulares 186, 188 y 190 sustan-
cialmente de la misma menera que estén rayados los medios de
aleta de taps 104 y 108 de la pieza basta 76, Los medios

de aleta de tapa 170 y 178 estén diagonalmente rayedos para
definir dos secciones triangnlares 192 y 194, formando las
secciones triangulares 192 de los medies de aleta de tapa
170 y 178 una seceidn triangular sustancialmente igual al
tamafio de la seccidn triangular 188 del medio de aleta de
tapa 174 cuando se juntan los bordes terminales de los
medios de aleta de tapa 170 y 178 de una manera que 8e
deseribe a continuacidn. De esta forma, el medic de aleta
de tapa 174 y los medios de aleta de tape combinados 170

¥y 178 proveen un par de estructuras de fuelle opuestas para
cerrar la estructura de recipiente 134 sustancialmente

de la misma manera que se cierra la estructura de recipien-
te 74,

Cuando se desea plegar la pieza basta 136 del reci-
piente formando una estructura de recipiente similar a la
estructura de recipiente 134 que se ilustra en la figura
£0, los medios de panel de forro 148, 160 y 152 se doblan
perpendionlares a sus respectivas paredes inferiores 156,
154 y ;58. La pared inferior 156 se superpone entonces 80-

bre la pared inferior 154 y, subsecuentemente, la pared
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inferior 154 se dispone sobre la pared inferior 166 dekial
meners que se ilustra en la figura 22 para proveer un fon-
4o reforzado para la éstructura de recipiente 134,

lLos medios de panel de forro 148; 150 y 152 se lle-
van as{ a la posicidn que se ilustra en la figura 23, y |
doblando subsecuentemente las paredes inferiores 154, 156
y 168 perpeﬁdiculares al @edio de pared lateral 142, el me-
dio de panel de forro 160 se dispone paralelo y estrecha-
mente adyacente al medio de pared lateral 142, Las lenglie-
tes 164 del medio de panel de forro 160 se alojan ieSpectiw
vemente en muesecas 166 de los medios de panel de forro 148
y 168, Similarmente, lag lenglietas 168 de los medios de
panel de forro 148 y 152 se alojan respectivamente en las
muescas 162 del medio de panel de forro 160 a fin de tra-
bar los medios de panel 48, 152 y 160 en la posicidn que
se 1iustra en la figura 23,

Los medios de pared lateral 140 y 144 se superponen
entonees sobre los medios de panel de forro 148 y 162,

Subsecuentemente, los medios de pared lateral 138 y
146 aé superponen respectlvamente sobre poreiones adyacen=
tes del medio de panel de forro remanente 160 y se asegu-
ran convenientemente &l mismo, como, por ejemplo, por
encolado o en forma semejante. De esta manera, los medios
de pared lateral 138, 140, 142, 144 y 146 definen cuatro
paredes laterales exteriores de la estructura de recipien-‘
te 124 y los medios de panel de forre 148, 150, 168 y 160
definen cuatro lados de pared lateral interior de la estruce
tura de reoipiente 134.

Cuando se superponen y asegursn los medios de pared

lateral 138 y 146 al medio de panel de forro 150, los
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bordes terminales de los medios de aleta de tapa 170 y

178 plegablemente conectados se emparejan para formar

una estructura de fuelle similar a la estructura de fue-
lle definida por el medic de aleta de tapa 174, por lo cual
log medios de aleta de tapa 170, 172, 174, 176 y 178 abren
y elerran la estructura de recipiente 154'de la misma ma-
nera que los medies de tapa anteriormente deseritos de la
estruetura de recipiente 74 que se llustra en la figura
12,

Otra estructura ds recipiente formada de sonformi-
dad con las ensefianzas de esta invencidn se ilustra en la
figura 24 y se indica generalmente por el nimero de refe-
rencia 196. lLa estructura de reeipiente 196 puede for-
marse & partir de una pieza basta mejorada de eata inven.
0ién que se ilustra en la figura 25 y se indica general-
mente por el nimero de referencia 198.

La pieza basta 0 por acabar sustancialmente rectan-
gular 198 del recipiente, se eorta y raya convenientemen-
te para definir una primera serie de medios de pared late-
ral plegablemente coneetados £00, 202. 204, 206 y 208 y
uns segunda serie de medios de panel de forro é péneles
plegablemente conectados 210, 12, 214, 216 y £18, Una
pared o panel de oconexidn inferior £80 estd respectiva-
mente conectado plegablemente_por lados laterales opues-
tos del mismo & los bordes inferiores o interiores del me-
dio de pared lateral 204 y los medios de panel de forro
214, Un par de paredes o paneles inferiores 282 y £84
estén respeotivamento econectados plegablemente por unc de
los bordes laterales de .1os mismos & los bordes inferio-

res o interiores de los medios de panel de forro 21g ¥ 21ls,
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Otra serie de medios de aleta de tapa o paneles, ple-
gablemente eonectados, 226, 228, £30, 232 y 234, estén res-
pectivamente conectados plegablemente por sus bordes inte-
riores de los bordes superiores de medios de pared lateral
BOO, BOZ, 204, 206 y 208.

Puesto que la funeién y estructura particulares de
los medios de aleta de esierre 226, 288, 230, 232 y 234 de
la pieza basta de recipiente 198 son sustancialmente idén-
ticas a la funeidn y estruetura de los medios de aleta de
tapa 170, 172, 174, 176 y 178 de la pieza basta de reci-
riente 136 que se ilustra en la figura 21, no se estima
necesario detallar los detalles particulares y la opera-
0ién de los medios de aleta de tapa 286, 2828, 230, 232 y
234 de la pieza basta de recipiente 198,

Cuando se desea formar una estruetura de resipiente
a partir de la pileza basta de reeipiente 198, los medios
de panel de forro £10, 2}2, 214, 216 y 218 se doblan per-
pendiculares a las paredes inferiores £P2, 280 yee4y
las paredes inferiores 222 y 224 se superponen respecti-
vamente sobre la pared inferior gg§ de la misma manera
que las paredes inferiores 156 y 158 de la pieza basta de
recipiente 136 que se 11ustré en la figura 22, Los medios
de panel de forro exteriores o terminales 210 y 218 se do-
blan entonces perpendieulares a sus medios de panel de fo-
rro plegablemente coneotados para formar una cuarta pared
lateral interior de la estructura de recipiente 196, Sub-
secuentemente, las paredes inferiores 228, 280 y 224 se do-
blan perpendioculares al medio de pared lateral 204 por lo
cual los medios de panel de forro compafieros 210 y 218 se

disponen respectivamente paralelos y préximamente adyscentes

 =23=
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al medlo de pared lateral 204 de la manera que se ilustya’

en la figura 26.

los medlos de pared lateral 202 y 206 se superponen
subsecuentemente sobre los medios de panel respectives
212 y 216 y los medios de pared lateral 200 y 208 ge su-

perponen respectivamente en porclones adyacentes del me.

dio de panel de forro remanente 214 de 1la manera que se g
ilustra en la figura 24, Los medios de panel de forro |
200 y 208 se aseguran convenientemente al medio de panel

de forro El4, ocomo, por ejemple, engrapsde, encolado o

modo semejante.

Los medios de aleta de tapa exteriores 228 y 238 se
adapten para cerrar la estructura de recipiente 196 de la
misma manera que los medlos de aleta de tapa 178 y 176
se adaptan para cerrar la estructura de recipientes 123
que se lilustra en la figura 20,

Otra estructura de reociplente de esta inveneidn se
ilustra en la figura 27 y estéd indicada generalments por
el nfmero de refereneia £36. La estructura de récipiente
£236 puede formarse a partir de una pieza basta mejorada
de esta invencidn que se ilustra-en la figura 28 y esté
generalmente indiecada por el nimero de refersncia 238.

La pieza basta de recipiente sustancialmente rectan-
gular 258 8¢ corta y raya convenientemente para definir
una primera serie de medios de pared lateral o paneles
plegablemente conectados 240, 842, 244, 246 y 248 y una
serle de medios de panel de forro o paneles plegablemente
conectados 250, 252 y 254. Una pared inferior o panel de
conexidn 266 est4 reapestivamente conectada plegablemente

por bordes laterales opuestos del mismo & bordes interiores

~2 4~
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0 inferlores del medio de pared lateral 244 y el medio de
panel de forro 252.

Un par de paredes o paneles inferiores 268 y 260
estén respectivamente conectados plegablemente por uno de
los bordes laterales de los mismos a los bordes interiores
o inferiores de los medios de panel de forro £80 y £54.

Un ocuarto medio de panel de forro o panel 262 esté
respectivamente conectado plegablemente por el borde in-
terior o inferior del misme a otro lado lateral de la pa-
red inferlor 260, El medio de panel de forro 262 tiene
uns aleta entrelazante 264 plegablemente conectadia a uno
de los bordes laterales del mismo y otra aleta entrela-
zante 266 plegablemente conectada & le poreidn exterior del
borde del otro lado lateral del medio de panel de forro
262, La aleta entrelazante £66 estd parcialmente cortada
de una aleta de fijacién 268 conectada plegablemente &l
borde lateral terminal o exterior del medio de la pared
lateral 248,

Una serie de medios de aleta de tapa plegablemente
eonectados 270, 272, 274, y 278 estén respectivamente
conectados plegablemente & los bordes superiores o exte-
riores de los medios de pared lateral 240, 248, 244, £46
¥ 248,

Puesto que los medios de aleta de tapa £70, 2172,
£74, 876 y £78 son idénticos y funcionan de la misma mane-
ra que los medios de aleta de tapa 179, 172, 174, 176 y 178
de la pleza basta de Treciplente 136 que se representa en
la figura 21, los detalles particulares y operacién de
los medios de aleta de tapa 270, 272, 874, 276 y 278 de
la pieza basta de reeipiente 238 no se describirén,
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No obstante, una aleta de fijacién 280 esth plegea-
blemente coneatada al borde lateral exterior o terminal
del medio de aleta de tapa 278 y eati tambien plegable-
mente conectada & la aleta de fijacién 268 anteriormente

deserita, La aleta de fljasidn 280 estd angularmente

. entallada en 282 para un fin gque se deseribiré més ade-

lante.

Cuendo se desea formar una estructuara de recipiente
& partir de una pieza basta de recipiente 238, los medios
de panel de forro 260, 262, 254, se doblan respectivamente
perpendiculares a sus paredes inferiores respectivas
258, 265 y 260, La pared inferior 258 se superpone sobre
la pared inferior 256 y la pared inferior 260 se super-
pone, & su Vvez, sobre la pared inferior 258, sustancial-
mente de la misma manera que las paredes inferiores 156,
154 y 158 que se ilustran en la figura 22. Subsecuente-
mente, el medio de panel de forro 262 se dobla perpendi-
cular a la pared inferior 260 de la misma manera que se
dobla el medlo de panel de forro 142 con respecto a la
pared inferior 158, seglin se llustra en la figura 23.

Las paredes inferiores 258, 265, 260 se doblan per-
péndiculares al medio de pared latersl 244 por lo eual
el medio de penel de forro 262 se dispone paralelo y pré-
ximamente adyacente al medio de pared laterel 244 de la
manera que se ilustra en la figura 29,

Despues, los medios de pared lateral 242 y é46 se
superponen respectivamente sobre los medios de panel de
forro 250 y 2564 mientras se entrelazan respectivamente
las aletas entrelazantes 266 y 264 entre ellos. De esta

manera, los mediocs de panel de forro 262, 250, £52 y 254

-2 B
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se traban juntos por las aletas entrelazantes 266 y 264,

Loes medios de pared lateral 240 y 248 se superponen
subsecuentemente sobre porclones adyacentes del medip de
panel de forro 252, disponiéndose respectivamente las
aletas de fijacién 268 y 280 devajo de porciones de borde
correspendientes del medio de pared lateral respectivo
240 y el medio de aleta de tapa £70 de la manera Que se
ilustra en la figura 27. |

Las porciones de borde del medio de aleta de tapa
270 y el medio de pared lateral 240 se aseguran respec-
tivamente a las aletas de fijacién 280 y 268 de cualgquier
manera conveniente y en la forma que se ilustra en el
dibujo, las grapas 284 aseguran la porcién de borde del
medio de aleta de tapa 270 a la aleta de fijacidn 280
y aseguran 1a porcién de borde superior del medio de
pared lateral 240 a la aleta de fijacidn 268 y a una por-
0idn correspondiente del medio de panel de forro £52., _
Les grapas 284 dispuestas mbs abajo de la aleta de fija-
0ién 268 aseguran la poreidn de borde inferior del medio
de pared lateral 240 a una poreidn correspondiente del
medio de pared lateral 252,

Segln se representa en la figura 27, el borde angu-
larmente rebajade 282 de la aleta de fijacidn £80 se
superpone detrds del rayado diagonal en el medio de ale-
te de tapa 270, por lo cual la aleta de fijaecién £80 no
interfiere con la estructura de fuelle definida por los
medios de aleta de tapa B70 y 278,

Otro recipiente formado de cenformidad con las ense-
fianzas de esta invencién se ilustra en la figura 30 y

estd indicado generalmente por el némero de referenocia
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286, El reeipiente 286 puede formarse a partir de otra

pieza basta mejorada de esta invenocidn que se ilustra en

la figure 31 y esté indicada generalmente por el nfmero
de referencia 288,

La pieza basta sustancialmente rectangular £88 es
sustancialmente idéntica a la pieza basta 76 que se ilus-
tra en la figura 13 con excepeifn de ciertos detalles que
se describen & continuacién. De conformidad, partes de
la pleza basta 288 que son simllares a partes correspon-
dientes de la pieza basta 76 estén indicados con nimeros
de referencia iguales en la figura 31 seguidos de una
mareca prima.

La pieza basta 288 se corta y raye sustancialmente
de la misma manera que la piezd basta 76 que se ilustra
en la figura 13, con excepeién de que un par de paneles
divisorios 290 y 292 estén cortados y respectivamente
conectados plegablemente a pareé adyacentes de medios de
panel de forro 86’, 88’ y 90’, Los paneles divisorios 290
y 292 se adapten para dividir selectivamente la estruetu-
ra de recipiente 286 en cuatro compartimientos de la si-
gulente manera,

Segln se represents en la figura 30, cuando se de-
gsea dividir la estruetura de recipiente £86 en comparti-
mientos, los paneles divisorios £90 y £92 se plegan hacia
edentro hacia el centro de la sstructura de recipiente
286, por lo cual se proporcionan cuatro compartimientos
£94, S1 no se desea dividir en compartimientos la estrue-
tura de recipiente 286, los paneles divisorios 290 y £92
se plegan hacia afuera, por lo cual los mismos cooperan

con los medios de panel de forro respectivos 86°, 88, 90’

~28w
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y 92’ para formar una estructura de recipiente con pared
doble similar a la estrustura de resipiente 74 que se
ilustra en la figura 17.

Por lo tanto, podrd observarse que cada une de las
varias plezas bastas de esta invencidn tiene una serie de
medios de pared lateral plegablemente conectados que se
adaptan eventualmente para formar las paredes laterales
exteriores de la estructura de recipiente resultante.
Podré observarse ademés que la serie de medios de penel
de forro plegablemente conectados, por si solos o en com-
binacidn con otros medios de panel de forro, forman las
paredes laterales intericres de los reeipientes resulfén—
tes,

~ Las varies estructuras de reciplentes que se proveen
mbs arriba incluyen cada una paredes laterales y partes
superiores e inferiores reforzadas, por lo ocual diches
recipientes se adaptan partieularmente para el transpor-
te y almacenaje de art{culos de alta densidad, tales como
claves y similares.

Aunque lo preeedente presenta modalidades preferidas
de la presente invencién, es evidente que podrén emplear-
se otras modifieaciones y/o equlvalentes gin apartarse
del alcance de la invensidn que se define en las reivipdi-

caciones adjuntas,.
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Los puntos gue como osracteristics de novedad se presen-
ten para gque sean obJeto de esta solioitud de liodelo de Utili-
ded en Espafia por VEBIINTE efios, son los sigulentes:

l12,- Un recipiente Que comprende une serie de medios
de paredvlateral plegablemente oconectazdos, teniendo ocada
uno un borde superior y un borde inferior, teniendo una
primera pered inferior un par de bordes laterales opuestos,
estando dicha primers pared lnferior plegablemente conecta-
da por uno de diechos bordes laterales de la misme al borde
inferior de uno de d;chos medios de pered lateral, una serie
de medios de panel de forro plegedblemente conectados, tenien~-
do oed& uao un borde superior y un borde inferior, estando
uno de dichos mediog de penel de forro plegablewente soneo-
tado por el borde lauferior del mismo &l otro de diochos bore-
des laterales de dioha primers pared inferior, esterdo por
lo menos parte de diochos medios de pared laterel superpues-
tos sobre dichos medios de panel de forro, y une pluraslidad
de pare&ea inferiores de refuer2o que tienen bdordes latera-
les opuestos y gue estdn respectivamente conectadas plegable-
mente por uno de dichos bordes laterales de las mismes a
los bordes inferiores de algunos de los medios de panel de
forro remanentes, estando dicha peredes inferiores de
refuerzo superpuestas sobre dicha primera pared inferior
en una relaocién epilada predeterminade.

2e,~ Un recipiente segin se detalla en le reivindi-
caoidn 1, en el cusl se proveen tres paredes inferiores de
refuerzo, |

39,~ Un recipiente segdn se detslla en la reivindica-
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eidn 1 § 2, en el cusl un panel divisorio plegable esté

conectado plegablemente y cortado de un par adyacente
de medios de panel de forro para dividir dicho recipiente
en compartimientos, '

49,- Un recipiente segin se detalla en cualquiera de
las reivindicaciones 1 6 2 § 3, en el cual algunos de
dichos medios de pared lateral‘son paredes laterales exte-
riores del reciplente.

59.~ Un rescipiente segflin se detalla en ecualquiera
de las reivindicaciones 1 a 4, en el ocual dichas paredes
laterales exteriores definen dos pares de medios de pared
opuestos y un extremo abierto de dieho recipiente, y que
comprende ademés un par de medios de aleta de tapa exte-
riores respeetivamente conectados plegablemente a uno de
dichos pares de medios de pared lateral opuestos, tenien-
do cada uno de dichoes medlos de aleta de tapa exteriores
un extremo libre gue sobrelapa una porcidn del otro me-
dio de aleta de tapa exterior ecuando dichos medios de ale-
ta de tapa exterlores se dlsponen perpendiculares a sus
medlios de pared lateral respectivos y sustancialmente pa-
ralelos entre s{ para cerrar diecho extremo abierto del Te-
ciplente, y un par de medios de aleta de tapa interiores
Tespectivamente coneatados plegablemente al otro par de
dichos medios de pared lateral opuestos, estando conectado
plegablemente cada uno de dichos medios de aleta de tapa
interiores a dicho par de medios de aleta de tapa exteriores
y definiendo una estruectura de fuelle con los mismos por
lo ocual dicho extremo libre de uno de dichos medics de
alete de tapa exteriores se reecibe entre el otro medio de

aleta de tapa exterior y porciones de diches medios de ale-
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ta de tapa interlores cuando se cierra diecho recipiente,

6%.- Un reeipiente segin se detalla en cualquiera de

las reivindicaciones de 1 a 3, en el cual la serie de pare-
des laterales primeramente nombrada define cuatro lados
exterlores del recipiente, siendo dichos medios de panel
de forro tres peneles de forro, siendo uno de dichos me-
dios de panel de forro el del medio de los tres paneleé
de forro, y teniendo un cuarto panel de forro bordes su-
perior, inferlor y laterales opuestos y estando plegable-
mente coneotado por el borde inferlor del mismo a un
borde lateral remanente de uno de dicho par de paredes
inferiores, estando dispuestos dichos paneles de forro
prézimamente adyacentes a dicha serie de medios de pared
lateral para proveer un recipiente que tiene pared doble,

7.~ Un recipiente segin se detalla en la reivin-
dicacidn 6, en el eual dichos bordes laterales opuestos de
dicho cuarto panel de forro y los bordes laterales exte-
riores de los paneles de forro exteriores de dicha serie
de 108 mismos tienen medios de lenglieta y mmesceas comple-
mentarias para entrelazar juntos dichos paneles de forro
exteriores y dicho ocuarto panel de forro,

82,~ Un recipiente segin se detalla en la reivin-
dicacidn 7, en el oual un par de aletas entrelazantes es-
tén respectivamente conectadas plegablemente a diehos bor=-
des laterales opuestos de dicho cuarto panel de forro.

9.~ Un recipiente segin se detalla en cualgquiera de
las reivindicaciones 1 a 3, en el cual dicha serie prime-
ramente nombrada de medios de pared lateral son tres pa-
redes latetalqa exteriores, un par de aletas de pared la-

teral teniendo cada una bordes superior, infericr y late-
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rales opuestos, estando dicho par de aletas de pared la-
teral respectivamente conectadas plegablemente por uno »
de los bordes laterales de las mismas & los bordes laterales
exteriores de las paredes laterales exteriores, siendo di-
chos medios de forro tres paneles de forro, siendo un medio-
de panel de forro el del medio de los tres paneles de fo-
rro, emparejando diechas aletas laterales por los otros
bordes laterales respedativos de las mismas y estando su-
yerpuestas sobre dicho panel de forro del medio.

102.~ Un recipiente segin se detalla en la reivin-
dicacién 9, en el cual un par de aletas de panel de forro,
teniendo cada una bordes superior, inferior y laterales
opuestos, estén respeetivamente conectadas plegablemente
por uno de los bordes laterales de las mismas a los bor-
des laterales exteriores de los otr&s paneles de forro,
emparejando respectivamente diecho par de paneles de forre
por los otros bordes laterales de los miamoé y estando
superpuesta dicha pared lateral del medio sobre dichas ale-
tas de panel de forro que emparejan.,

119,-. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacidn
146 2, en el cual dilcha serie de medios de pared lateral
son ocuatro paneles de pared lateral, siendo dicha serie
de medios de panel de forro cuatro paneles de forro, y
estando un par de paneles divisorios respectivamente co-
nectados plegablemente y sortados de pares adyacentes de
dichos paneles de forro conesctados plegablemente para di-
vidir selectivaments dicho reciplente en cuatro comparti-
mientes,

l22,~ Un rescipiente de acuerdo con cualquiera de

las reivindicasciones precedentes, que tiene ademés un par
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de medios de aleta de tapa exteriores respectivamente coneg- .

tados plegablemente a un par de medios de pared latersl
opuestos, teniendo oada uno de dichoa medlos de aleta

de tapa exteriores un extremo libre que sobrelapa une
porcidn del otro medio de aleta de tapa exterior cuando

se disponen dichos medios de aleta de tapa exterlores sus-~
tancialmente perpendiionlares & sus medios de pared lateral
respectivos y sustancialmente paraleles entre s{ para ce-
rrar dicho extremo abierto de dicho recipiente, y un par
de medios de aleta de tapa interiores respectivamente co-
nectados plegablemente &l otro par de dichos medios de pa-
red lateral opuestos, estando cala uno de dichos medios

de aleta de tapa interiores plegablemente eonectado a di-
cho par de medios de aleta de tapa exteriores y definien-
do una estructura de fuelle ocon los mismos por lo eual
dicho extremo libre de uno de dichos medios de aleta de
tapa exteriores se reeibe entre el otyo medic de aleta

de tapa exterior y poreiones de dichos medios de aleta de
tapa interiores euando se cierra dicho recipiente,

132,~ Un recipiente plegsable,

Tal y como se ha desorito en la liemoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompafian y con los
fines que se han especificado.

Bata Memoria consta de treinta y ouatro hojas es-

eritas por una sola cara.

7. -
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