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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A .

Correspondiente a un Modelo de Utilidad, que se solicita por 
veinte años, para todo el Territorio Nacional y sus Colonias, 
a favor de DON GEORG KIESSLICH, de nacionalidad alemana, resi­
dente en BERLIN OCOTAL, Alemania Klopstoek 1, Bln, N.W. 87,

por:
UN FILTRO PERFECCIONADO DE PRESION.

El presente registro de Modelo de Utilidad, concierne como 
*g*t¡p\su enunciado indica a un filtro perfeccionado de presión, de
, A acuerdo con la descripción detallada que del mismo se realiza, i
* !^  Bebiendo interpretarse siempre este concepto en su mas amplio

sentido y nunca en limitativo.

Para la separación de productos liquidos y solidos, se han 
dado a conocer multipkes procedimientos y aparatos, tratándose 
seguidamente el filtrado por medio de capas porosas por el 
procedimiento de trabajo continuo por medio de un cilindro gi— ! 
ratorio.

El filtro según los principios de la Invención, de prep 
sion continua, reúne una serie de ventajas eficientes y permi- í 
te un filtrado por medio de aire comprimido o por otros gases 
inertes comprimidos con una formación simultanea de un pastel 
compimido de filtro en la superficie lateral interior y exterior 
del cilindro. Este se consigue por la colocación del elemento 
de estanqueidad de la camara de presión y camara atmosférica, 
precisamente en el anilla fiador del cilindro rotativo, según
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la figura 1 & del plano adjunto.

Por medio de esta sencilla disposición de obturación, la a3 
ta presión de trabajo, se efectúa sobre el cilindro y no se 
transmite a la junta y produce un considerable descenso del ro­
ce y por consiguiente una potencia de accionamiento mas pequeña. 

El cilindro esta compuesto por varillas de metal o tubos 
que están sujetos en sus extremos por anillos fiadores.

Las celdas que se forman entra las varillas o tubos, per-
i

miten las subdivisiones necesarias para el filtrado de diversos 
procedimientos de trabajp sucesivo, filtrado, lavado y recogida 
del pastel de filtro formado. Un anillo fiador cierra las peque} 
Ras celdas hacia una parte y el otro anillo posee aberturas 
que facilitan un transporte hacia ajBera del material axial, a 
un anillo del cabal de distribución preparado en forma conocida; 
el cual se une si cilindro de filtro para la conducción del li­
quido de lavado y filtrado.

El paño de filtro, normalmente un medio filtrador, se ten— 
sa sobre las paredes exteriores del cilindro y se sujeta el pa­
ño de filtro por medio de la tensión de unos anillos elásticos 
de material adecuado, que están dispuestos a intervalos conve- } 
nientes, según la figura 2§ del plano.

El transporte del material solido se efectúa en el inte­
rior del filtro a presión por medio de un husillo transportador} 
Para quitar los materiales solidos de la oamara de presión y
llevarlos a la atmosfera, se utiliza una esolusa rotativa que }

i'esta formada por tal disposición que por medio de una chapa 
elastioa que p ede estar protegida por mu lies de acero, el
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presión, aumenta por medio de la deformaoion eHética de la 
chapa y puede con ello recibir materiales solidos.

Con una rotación de 1806, esta camara de la esclusa, esta 
vuelta momentáneamente hacia la atmosfera, la chapa elástica 
y el muelle de acero, recuperan a causa de la descarga el es­

pacio liberado y explsan con ello los materiales solidos, según 
la figura 3&. Por este medio de garantiza el transporte hacia
la atmosfera también en el caso de materiales húmedos o engra 
sados.

Descrita suficuentemente la naturaleza del Modelo, se ha— ! 
ce constar expresamente que cualquier modificación de detalle 
que se introduzca en el mismo, se considerara incluida dentro 
de esta protección, en tanto que no altere o modifique esencial! 
mente su finalidad característica.

N O T A .
Por ultimo, se declaran de novedad y utilidad, las si­

guientes :

R E I V I N D I C A C I O N E S .

65#— is.- U& filtro perfeccionado de presión, caracterizado
* esencialmente porque comprende un cilindro, en cuya parte in-
* terior y exterior se realiza el filtrado a presión continua

el filtrado simultaneo, de materiales solidos y líquidos por 
medio de aire comprimido o de gases inertes también comprimí- '

70.- dos, estando previsto que la obturación de la camara de pre­
sión contra una zona atmosférica, se efectúe fuera del anillo i 
fiador que presenta el mencionado cilindro#
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2S.- Un filtro perfeccionado de presión, según l^anterioij 

reivindicación, caracterizado esencialmente porque la sujeción ̂ 
75.- del paño filtrador se efectúa en la parte lateral del interior!

del filtro por medio de unos anillos tensados a distancias con­
venientes.

33.- Un filtro perfeccionado de presión, según las ante- í 
Piores reivindicaciones, caracterizado esencialmente por com— 

80.- prender una esclusa rotativa que esta provista de una placa
elástica protegida por una disposición de muelles y que efec- i 
tua el transporte del material solido desde la camara de pre­
sión hacia la atmosfera.

43.- UN FILTRO PERFECCIONADO DE PRESION.
Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de esta me-§ 

moria, se reivindica en su nota y se represnta a titulo de 
ejemplo, en la adjunta hoja de planos.

Esta memoria descriptiva, consta de cuatro hojas foliadas¡



Dea Georg xieeslioh.? Hoja unica.-
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