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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sob r et
"PLANCHA A VAPOR"
Solicitante: D, RUFINO SANCHEZ FELIX, de nacionalidad espaﬁo-'
la, domiciliedo en Mercedes Arteaga, 34 - MADRID

Constituye el objeto de esta memoria, la descripeién
de una plancha a vepor que, por su perfecta concepcién, es indi
cada sin'limitacidn en todo proceso de planchado, tanto pare
uso doméstico como industrial,
Se prevén en esta planche los medios necesarios pars
le humidificecién de la prenda a plenchar, durente el curso de
le operacidn, por medio de vapor generado por la misma, con un
funcionemiento seguro y desprovisto de toda complicacidn mecénica,
Se evite con esta diaposicién le operacién previa al

plancheado, imprescindible en la mayor"parta de los casos, consig“
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tente en la aportacién ai tejido de una clerta cantidad de agua,
variable segin su naturaleza, necesaris para ablandar dicho
tejido, disminuyendo momenténeemente su rigidez y facilitando
por tanto el planchado.

Esta operacién de humidificacién es generalmente efec~
tuade por medios rudimentarios, consistentes en la proyeccidn
sobre la prenda de gotas de agus, cuya distribucidn sobre la .
misma deja mucho que desear en cuanto a la uniformidad se re-

fiere, y representando siempre une pérdida de tiempo, tanto més

congidereble cuento mayor see el niUmero de prendas e plenchar.

Es objeto puds de la proteccidén que se solicita, una
plancha con medios autdénomos para le produccién del vapor de hu
midificacidén, en la que son resueltos satisfactoriamente los
inconvenientes a que se he hecho referencisa, apdrtando ademds
las sligulentes principales ventajas:

a) Dosificacidn exacta e igualmente repartida de la
humedad en toda le prenda, por lo que unae vez terminado el
planchado, ésta se encuentra apta para su uso, sin necesided
de esperar a que Se evapore el agua acumulada en ciertas partes,
como suele ocurrir por el procedimiento rudimentario antes ine-
dicado.

b) Comodidad pars el usuario, por cuasnto no necesita el
mojado previo, ni insistir repetidas veces sobre uns zona exce-
sivamente mojada, con el consiguiente riesgo de tostar o quemar
diche zona,

¢) Rapidez y perfeccidn en el planchado, no logradas
con otro tipo de plancha, con le consiguiente economis en ener-
gla éléctrioa, mayor duracidn de las prendas por cuanto sus fi-

bras se ven menos castigadas, as{ como de la resistencis eléc-
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trica, que ademds estd protegida de los rozemientos y golpes
que suelen determinar la roture de la misma.

Estas ventajas, asi como su constitucién y funciona-
miento, podrdn apreciafse claremente en la descripcidn que sgi-
gue, efectuada con relacién al dibujo que se acompefin, en el
que se representa, sblo a titulo de ejemplo no limitativo, una
forma de realizacién, dentro de cuyo dmbito podrdn variar la
forma, dimensiones y meteriales y en general, cuanto por ser ac-
cesorio o secundario, no supongs une alteracidn sustancial de
sus caracteristicas esenciales.

Dicho dibujo muestra parcialmente une perspectiva de
la aludlda plancha, en la que se ha dado une serie de cortes
convenclonales, necesarios para le total epreciacién de sus ele-
mentos caracteristicos.

Segin el ejemplo de ejecucién representado, la plancha
aquf preconizade consta esencialmente de una base 1, comportando
en su parte superior y préxime a los bordes laterales, una pro-
minencia de seccidén rectangular, en cuyo interior va alojeda
la resistenqia de caldeo 3 debidamente aislaeda, obtenida asi al
fundir dicha base. '

Dieha prominencia junto con la base de la planchs, de-
terminen la cdmare de vaporizacién 2 comunicada con el exterior,
a través de unos orificios pasantes 8, por donde sale el vapor,
situados éstos en la misma zona de planchado.:

Este cédmara de vaporizacién es cerrada superiormente
por una contraplaca 6, encima de la cual va montado un depésito
5 para el agua 4 necesaris para el planchado, prolcngéndose en
su parte anterior y por el interior del mango 9, en un tubo 10
cerrado por Bu extremidad superior mediante un tepén roscado,

y sbierto segin una ranura vertical formada por dos expansiones -

labisles prolongadas haste le parte exterior de dicho mengo, y

a través de las cuales se realizan, de una parte el llenado del
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depéeito 5, y de otra, el accionsmiento ée una védlvule de

agua 12 que permite o impide el paso del agua del depdsito

& la cdmara de vaporizacién 2. Los dispositivos principales
75. van alojados bajo la cubierta 7.

El llenado del depbsito se efectda poniendo la plan-
cha en sentido verticel, guedando la citada ranura en la parte
més elevada, de forma que al introducir el agua por la misma,
y debido a que el tubo 10 tiene su extremidad superior cerra-

80. de. por un tapén roscado, dicha agus se ve obligada a entrar
en el depdsito, seliendo el sire & través de la misma ranure,
volviendo la planchea a su posicidén horizontal uns vez consegui
do el llenado.

En la base del repgtidamente citedo depdsito 5 va

85. montade una vélvula de agua 12, cuya extremidad inferior cé-
nica obtura duraente el cierre, el correspondiente taladro cé-
nico practicado en dicha basge. '

El accionamiento de dicha aguje se hace por el giro
de una manecilla 11 comportando interiomente un pequefio disco

90. excéntrico, cuyo giro produce el desplazemiento hacie arriba
0 hacia abajo, segin el sentido, de una pieze en forma de U,
unide a la citada aguja por un vdstago central, pudiendo to-
mar posiciones intermedies, con la consiguiente posibilidad
de regulacidén de la cantidad de agua veporizada.

95. | La cdmara de vaporlzacldn puede llevar un pequefio
resalte, bajo la zone de cafda del agua del depdsito, con ob-
Jeto de que ésta quede retenida en un compartimento haste su
total vaporizacidn, evitando de esta forms que pueda salir en
estado liquido directemente & travée de los orificios 8.

100. Para el correcto funcionemiento de ests plancha habrd

de tenerse la precasucién de no sbrir el paso de agus, haste
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haber conseguido la temperatura necesaria para la vaporizacidn
répide de la misma, antes de la cusl el agus podra salir al
exterior lfguida, con le pérdida de sus principales ventejas.

Esto normalmente no debera ocurrir, y= que la tempe-~
ratura optime de planchado en la mayor parte de las materias
es8 superior a los 1008C, - |

Al conectar & la red, comienza el calentamiento por
medio de le resistencie hasta la temperatura deseada que previa-
mente se he establecido sobre el fndice 13, del termosteto 14,
de acuerde con el tejido a plancher, en cuyo momento puede abrir
ge el paso de agua necesario, fluyendo el vapor, suavemente,
por los orificios 8, produciendo la humidificacidn uniforme del
tejido, bajo la zone de planchado.

FNOTA

E1 Modelo de_Utilidad que se solicite en Espafle por
veinte afios, segun la‘vigente Legislacidén, deberd recaer sobre:
"PLANCHA A VAPOR", segdén las siguientes,

REIVINDICACIODNES

l&,- Planche a %apor esencislmente caracterizads por
disponer de una cdmara interior formade sobre el reversc de la
pieza inferior de la plencha, o pleza que entra en contacto di-
recto con los elementos g planchar, delimitada lateralmente tal
cémara por un resalte que encierra le resistencia calefactora,
quedando sobre aguélle un depdsito pare agus que presente unsa
saelida controlade por una vdlvule y & través de la cual puede
llegar a la indicade cdmars uns cantidad regulada de ague, dis-
ponilendo asimismo le plencha de unes salidas que comunican la
cdmara interior con la cara exterior de planchado.

28,~ Plencha a vapor, segin reivindicacidén enterior,
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caracterizada por un depbsito de sgua situsdo sobre la cémere
interior, el cual se prolonge hacia arriba por un tubo inte~
rior & una rame ascendente del asa de la plencha, cuyo tubo
estd cerrado mediente un tapén amovible por su extremo superior
y comunicedo el exterior medisnte una ventans alargade que sale
a través del asa mediente unos lebios latérales, paseando por‘
el eje del citado tubo el vdstago dé,una vdlvula que controls
el paso de agua del depdsito a la cémsra interior en la gue
8e evapora saliendo en esta Ultima forma al exterior en la zons
de planchado por los orificios & tal efecto previstos.

35.->P1ancha e vapor, segin réivindicaciones anteriores
caracterizada por un eje que, pasando & través de la ventens
gue comunica el interior del tubo vertical del depdaito con el
exterior por el asa, sctda sobre el véastago de la vélvula de
control del paso de agua a la cdmara de evaporacidén, haciéndolo
mediante un pequefio disco excéntrico que actia como leva al ser
girado dicho eje desde el exterior mediante uns menille, deter-
minendo la apertura o cierre por gredos de la indicads védlvula,
la cual es de preferencis de asiento cénico.

48,— YPLANCHA A VAPOR",-

Segin quedea sustancialmente descrito en la presente

1

memoris que conste de seis hojas escrites a médquing por una sola

cara, acompeflada de sus correspondientes dibujos.

Madrid, a 28 de Febrero 1962.-
D. RUFIRO SANCHEZ FELIX,
P.P.
FRANCISCO EARC
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