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En la  actualidad, es corriente e l  empleo de productos enva­

sados en forma de aeroso l, a presión en envases que paca su em­

p leo , simplemente basta con oprimir un p ivote previsto  en la  boca 

del envase, dotado de una válvula de apertura automática que per- 

5 .- mite la  salida del producto en forma pulverizada.

Estos envases de aerosoles a presión, tienen e l  inconvenien­

te de que no permiten e l  trasvase de unos a otros, por lo  que es 

preciso un envase de cada dimensión, y sin  posib ilidad  de vo lver­

los a llen a r  cuando han sido vaciados.

10.- A la v is ta  de estos inconvenientes, se ha ideado e l  d isposi­

t iv o  a que se r e f ie r e  la  presente Memoria, como su enunciado in­

d ica, y que en esencia, consiste en una p ieza hueca, dotada de 

unas embocaduras en sus extremos acoplables a lps p ivotes de loa  

envases, a f in  de colocar dicha pieza encajada en e l  envase llen o  

15 .- por un extremo y en el vacio  por e l con trario , para que por la

presión da un envase contra otro , se hagan funcionar la s  válvulas 

respectivas, quedando abiertos ambos envases y por tanto dejar 

pasar e l producto del llen o  a l vacio .

Con este d isp os itivo , permite a los  usuarios, disponer de un 

20.- envase de gran capacidad, como depósito domástico, mientras que 

para e l  uso d ia rio  se emplea otro de menores dimensiones, y por 

tanto de más fá c i l  manejo.

Por e l aludido ob jeto , se s o lic ita  e l correspondiente p r iv i­

le g io  de Modelo de U tilidad , conforme y a l amparo d e l vigentes Es- 

25.- tatuto sobre Propiedad Industria l a f in  de garantizar a favor del
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recurrente e l  derecho a la  explotación exclusiva del misma en 

toda Espada.

A continuación se hará una detallada descripción del dispo­

s it iv o  a lu -ido, con referencia a lo s  planos que se acompañan, en 

30 , -  lo s  que se representa, a simple t itu lo  de ejemplo, no lim ita tivo  

una forma, preferente de rea lización  susceptible de todas aquellas 

variaciones fe d e ta lle  que no supongan una a lte rac ión  da sus ca­

rac ter ís ticas  esenciales.

in dichos dibujos se ilu s tra :

35.- En la  figura 1, v is ta  de dos envases preparados para la  co­

locación ce la  pieza trasvasados.

En 1 figura 3, v is ta  de lo s  envases encajados en la  pieza 

trasvasadora.

En la  figura 3, d e ta lle  de una rea liza c ión  de la  p ieza .

40.- En la  figura 4 , d e ta lle  de obra rea lizac ión  de la  p ieza .

Segán e l ejemplo de ejecución representado, e l  d ispos itivo  

que se preconiza, está constituido por una p ieza 1 c ilin d r ic a , en 

cuyo in te r io r  se ha previsto  un hueco 3 asimismo c ilin d r ic o  y 

coax ia l, en e l que sus extremos, están dotados de sendos ensan- 

45.- chamimtos 3 y 4, asimismo c ilin d r ic o s , o bien troncocónicos, en 

los que e l in fe r io r  4 presenta mayor sección y a ltu ra.

Estos ensanchamientos de los extremos de la  pieza 1, se aco­

plan perfectamente sobre lo s  pivotes 5 y 5, respectivamente de los 

correspondientes envases 7 y 8.

50.- La razón de que e l ensanchamiento 4 in fe r io r  sea de mayor

sección y altura, que e l superior, es la  de tener que acoplarse a l 

envase llen o  8 de mayor capacidad y tamaño que e l  vac io  f  y por 

tanto con su p ivote 6 de mayores dimensiones que e l  contrario.

Organizado de esta forma e l d isp os itivo , para au u tiliza c ió n  

55.- bastará, colocar la  pieza 1 encajada en sus extremos en lo s  co-



-  4 -
a

6 0 .-

65.-

70.-

75.-

rrespondlentes p ivotes, quedando en lin ea  ambos envases y la  p ie ­

za 1, perfectamente v e r t ic a l e l  conjunto para e v ita r  la  salida 

del a ire  a presión sin salida de producto envasado.

Sn esta posición , la  presión efectuada sobre e l  envase va­

c io  7 superior, bastará para que oprima lo s  p ivotes 5 y 6 abien- 

do ambas válvulas y estableciendo la  corriente d e l envase llen o  

a l vac io  hasta que óste queda llen o .

311o permite,por ejemplo, en caso de productos de perfume­

r ía ,  ta les  como perfumes, colonias, e tc , e l mantener en e l domi­

c i l i o  un envase áe gran capacidad, dispuesto para i r  llenando 

paulatinamente un envase pequeño fá c i l  da l le v a r  consigo, y de 

esta forma poder siempre u t i l iz a r  e l  producto de que se tra te , 

con un envase de cómodo uso y transporte.

La forma, materiales y dimensiones, podrán ser variables, 

y en general cuanto sea accesorio y secundario, siempre que no 

a lte re , cambie o modifique la esencialidad de l objeto que se 

describe.

R E I V I N D I C A C I O N E S .

la . -  Un d ispos itivo  para e l trasvase de aerosoles envasa­

dos con a ire a presión, caracterizado por comprender una pieza 

c ilin d r ica , con un taladro in te r io r  coax ia l, en cuyos extremos 

se ha previsto  ensanchar su luz con objeto de que se acoplen 

perfectamente a los pivotes correspondientes de la s  válvulas de 

apertura de los envases, a f in  de que en esta posición , la  pre­

sión efectuada sobre los  envases en direcciones contrarias,por 

la  pieza interpuesta se logre la  apertura de válvulas y e l paso 

del producto de un envase a l otro.

26 , -  ..un MSP ' 1ITIV0 PARA :iL TRASVASE DE AEROSOLES ENVASA-
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