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M O D E L O  

D E
U T I L I D A D

a favo r de Don José PINTLLA PALLAS, de R acionalidad espa­
ñola^ re s id e n te  en B arcelona, c a lle  S abastida , 6, por 
"DISPOSITIVO PARA ACONDIOIONARIINTO DE MARCOS PARA DIA­
POSITIVAS".

Î EMORIA DESORIPT'IVA

La p resen te  invención se r e f i e r e  a  un d isp o s i­
tiv o  p a ra  acondicionam iento de marcos p a ra  d ia p o s i t i ­
vas, que se  c a ra c te r iz a  por su e x tra o rd in a r ia  s e n c i­
l l e z ,  y f á c i l  y económioa fa b ric a c ió n .

5. El aludido d isp o sitiv o  e s tá  formado por una
lámina de m ateria l f le x ib le  con sus nos bordes p le ­
gados de forma que determinan sendos cuerpos tu b u la re s  
so b re sa lie n te s  h ac ia  l a  p a r te  su p e rio r , estando dota­
dos es to s  cuerpos de c o rte s  alineados tran sversa lm ea- 

10. te ,  enfrentados en tre  s i  y formando alojam ientos r e -
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cep to res de lo s  marcos de la s  d ia p o s itiv a s .

Los cuerpos tu b u la re s  d e sc rito s  en l a  r e a l i z a ­
ción p re fe r id a  del invento , es tán  formados por unas 
l ín e a s  de plegado d isp u esta s  en l a  lámina f le x ib le ,

5. de manera que definen una pared v e r t ic a l  ex te rn a , mu? 
pared su p e rio r , dos paredes in te rn a s  que forman un 
diedro y en la s  que se encuentran lo s  c o rte s  tra n sv e r­
s a le s ,  y una pestañ a  te rm in a l que se  une a l a  pared 
v e r t i c a l .

10. Los d ibujos ad jun tos, muestran tan  sólo  a t í ­
tu lo  de ejemplo no l im ita t iv o  d e l aloanoe de l a  inven­
ción un caso p rác tico  de re a l iz a c ió n  de un d isp o s itiv o  
segón la s  c a ra c te r ís t ic a s  d e s c r i ta s .

En dichos d ib u jo s: l a  f ig u ra  1 m uestra una v i s -  
1 5 , t a  en p e rsp e c tiv a  de una c a ja  p ro v is ta  de d isp o s itiv o s  

de acondicionam ientos de marcos de d ia p o s itiv a s  segón 
l a  invención; l a  f ig u ra  2 m uestra una secc ión  tra n sv e r­
s a l  p a rc ia l  y a mayor e sc a la  del d isp o s itiv o  ob jeto  
de l a  invención montado como en e l  caso a n te r io r ;  l a  

20. f ig u ra  3 una v i s t a  en p la n ta  superio r d e l mismo; y l a  
f ig u ra  4 una secc ión  lo n g itu d in a l de una lám ina dobla­
da de forma que pueden s e r  observados lo s  d e ta l le s  
que dan lugar a l a  form ación del d isp o s it iv o .

El aludido so p o rte  acondicionador, e s tá  esen- 
25. cialm ente formado por una lámina -1 -  de m a te ria l f l e ­

x ib le  t a l  oomo ca rtó n , dotada de lín e a s  de plegado 
-2 -  d ispuestas longitud inalm ente con respecto  a sus 
bordes de manera que e l  doblado por la s  mismas en F or-



ma tu b u la r define la s  paredes v e r t ío s le s  ex te rn as  -3 - , 
la s  paredes sup erio res  -4 - , dos paredes in te rn as  -5 - , 
que están d ispu estas  en forma de d ied ro , y una p e s ta ­
ña -6 -  que se  adosa c o n tra  l a  ca ra  in te rn a  de l a  pa­
re d  v e r t ic a l  -3 - , y puede s e r  f i j a d a  a e s ta  tfltim a.

De e s ta  forma queda determinada l a  formación 
de dos ouerpos tu b u la re s  -7 - que sobresalen  hao ia  l a  
p a r te  sag e rio r con re sp ec to  de l a  base -6 -  de l a  lám i­
na -1 - .

Como p a r t ic u la r id a d , estos ouerpos tu b u la re s  
-7 -  p resen tan  una p lu ra lid a d  de co rte s  tra n sv e rsa le s  
-9 -  enfrentados en tre  s f  de manera que queden forma­
das gufas p a ra  los marcos -1 0 - de la s  d ia p o s itiv a s  
-1 1 - en la s  que dichos marcos pueden s e r  in troducidos 
po r a r r ib a ,  quedando perfectam ente alineados y c l a s i ­
f ic a d o s .

T a l como puede observarse en l a  f ig u ra  -3 - ,  
lo s  c o rte s  -9 -  se h a lla n  formados en la s  paredes in ­
te rn a s  -5 -  que e s tá i  d isp u esta s  en forma de d ied ro , de 
manera que e l s a l ie n te  angular -12- abarque buena p a r­
te  de lo s lados d e l marco -1 0 -.

P ara  p e rm itir  una mejor c la s i f ic a c ió n  de la s  
d ia p o s itiv a s  -11-, en la s  paredes su p erio res  -4 -  de 
lo s ouerpos tu b u la res  -7 - ,  se puede imprimir c i f r a s  
c o r re la t iv a s  -13- o lien  t i r a s  de papel sobre la s  
que es tán  rep resen tad as a q u á lla s , (vóase f ig u ra  3).

Asimismo t a l  como se  ap reo ia  en la s  f ig u ra s  
uno o vario s elementos represen tados en sección en



l a  f ig u r a  -4 - ,  pueden s e r ,  d ispuestos en e l  in te r io r  
de una ca ja  -1 4 -, cuyas proporciones se  adaptarán a 
la s  de aquéllos de manera que en su in te r io r  se pue­
dan en ca ja r un niímero determinado de es to s  d i s p o s i t i ­
vos, lo s  cuales pueden e s ta r  colocados tan to  de una 
manera f i j a ,  como en c a rá o te r  de q u ita  y pon p a ra  f a ­
c i l i t a r  su recambio s i  e l lo  es p rec iso .

Como puede observarse  en lo s  d ibu jos, l a  colo­
cación de los marcos -1 0 - de la s  d ia p o s itiv a s  -1 1 - r e ­
s u l ta  ex trao rd inariam ente f á c i l ,  siéndolo  también su 
ex trac c ió n  por cuanto en tre  marco y marco queda e l  su ­
f ic ie n te  espacio p a ra  poder in tro d u c ir  lo s  dedos del 
u suario  con toda comodidad. Asimismo, r e s u l ta  una gran 
v e n ta ja  e l que puede d isponerse  de signos p a ra  f a c i l i ­
t a r  una mejor c la s i f ic a c ió n  de es to s  marcos, siendo 
los mismos perfectam ente observables con to d a  c l a r i ­
dad.

Se comprende que aerán  independientes de l ob­
je to  de l a  p resen te  invención lo s  m a te ria le s  empleados 
en lo s d ife re n te s  elementos c o n s titu tiv o s  d e l d is p o s i­
t iv o , a s í  como la s  formas y dimensiones, tan to  abso­
lu ta s  como r e la t iv a s  de lo s  mismos y , en consecuencia, 
todo cuanto no a fe c te  a su esen c ia lid ad .
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N O T A

y Se re iv in d ic a  como objeto  del p resen te  modelo
de u t i l id a d :

1. D isp ositivo  p a ra  acondicionamiento de mar­
cos p a ra  d ia p o s itiv a s , que se  c a ra c te r iz a  por e l  hecho

5 . de e s ta r  formado por una lámina de m ateria l f le x ib le  
con sus bordes plegados de manera que determinan sen­
dos ouerpos tu b u la re s , estando dotados estos cuerpos 
de c o rte s  alineados transversa lm en te  y enfren tados 
en tre  s í  p a ra  form ar alojam ientos re cep to re s  de lo s

10. marcos &e la s  d ia p o s itiv a s .
2. D ispositivo  p a ra  acondicionam iento de mar­

cos p a ra  d ia p o s itiv a s , segdn l a  re iv in d ic a c ió n  1, que 
se c a ra c te r iz a  por el hecho de que los cuerpos tubu­
la re s  están  formados por unas lín e a s  de plegado d is -

15. p u es ta s  en l a  lám ina f le x ib le ,  de manera que definen 
una pared  v e r t ic a l  ex te rn a , una pared, su p e rio r , dos 
paredes in te rn a s  que forman un diedro y en la s  que 
se encuentran d ispuestos lo s  c o rte s  tra n s v e rsa le s , y 
una pestaña term inal que se  une a l a  pared v e r t i c a l .

20. 3. D ispositivo  p a ra  acondicionamiento de mar­
cos p a ra  d ia p o s itiv a s .

Todo e l lo  segdn queda d e sc rito  y re iv in d icad o  
en l a  p resen te  memoria d e sc r ip tiv a , l a  cual co n sta  de
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s e is  ho jas fo l ia d a s , e s c r i ta s  a máquina por una so la  
cara .

Barcelona, a 24 de enero de 1962.
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