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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios
por "UNA BKNPEJA PARA LA FORMACION DE CUBITOS DE HIELOY,
a fafor de b;lrernando Marchesi‘Fernéndez—Herce, de na-~
cionalidad espafiola, domiciliado en Barcelona, Teodora

Lamadrid, 38 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

Egte Modelo de utilidad, se refiere a una ban-
deja para la forﬁacién de cubitos de hielo, que presenta
interesantes ventejas sobre las conocidas actualmente,

Como es sabido, los cubitos de hislo que se
obtienen en moldes de las mds diferentes formas por el
sencillo método de introducirlos llenos de agua en neve-
ras y armarios frigor{ficos, resultan de diffcil extrac-
cidn debido al fendmeno fisico que tiene lugar en la

congelacidn del egua, y por el cual resulta ser de mayor

voldmen el blogue de hielo que el volumen de agua del
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cual procede. Ello resulta en una presidén uniforme y
repartida sobre las paredes de los moldes empleados, por
1o que se hace dificil la extraccidn de los cubitos forma-
dos, puesto que aunque sea pequefio el coeficiente de roza~
miento de dichas peredes, ls presidn es notsdble y redun-
da en la necesidad de ejercer un gran esfuerzo para la
extraceidn del cubito, 1o que resulta en la mayoris de

los casos, en una proyeccidén bruscae del mismo, por lo

gque también se recurre al procedimiento de’forzar la li-
cuacidn parciel de los cubltos formados, mediante agua

a temperatura normal.

Este Modelo de utilidad resuelve de un modo sa-
tisfactorio los inconvenientes anteriormente epuntados,
facilitando una extraccidn ripida y cémoda de los cubltos
de hielo formados, sin ninguna necesidad de calentsr a

loe mismos con sgua corriente ni de ejercer un esfuerszo

notable para libersr a los cubitos formados.

Esenoialmente estriba este Modelo en comstituir
1a bande ja formadora a base de miltiples compartimientos
distribuidos en alinsaciones parelelas y separados unos
de otros por espacios intermedios que determinan unes lé-
minas superiores de articulacidn, mediante las cuales se
hace posible un movimiento de charnels o bisagra entre
cada dos alinezmciones paralelas. En los espacibs interne-
dios mencionados y en la zona de contacto con las léminas
de articulacidn descritas, quedan dispuestos unos peque-
fiog nervios transversales de refuerzo que confieren mayor
rigidez a la bandeja y permiten el giro por charnela o
bisagre de una alineacidn de compartimientos con respecto
a lasg siguientes en un numero indefinido'de veces, sin pe-

ligro de roturas del material pldstico en el que estén
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realizadas normelmente las bandejas de referencia.
Le extraccidn fdoil de los oubitos resulte
del ensanchamiento de los bardes superiores de cada com=-
. partimiento de la bandeja, que tiene lugar en el giro des-
5. crito, simultanesdo con clerts presidn en la parte infe-
rior de los propios compartimientos, de modo que los cu-
bitos resulten fdcilmente expuleados hacia el exterior.
Bra su mejor camprensidn, se adjunta a tftulo
de ejemplo, un dibujo explicativo del presente Modelo.
10. - Las figuras 1 y 2 son respectivamente, una vis-
ta en planta y en alzado, esta Ultima en seccién, de una
bandeja formadora realizada de acuerdo con el Modelo.
) La figura 3 es una vista inferior de la propia
h bandeja y la figura 4 es un detelle @ seccidn mostrando
ﬁ‘ 15. los nervios intermedios de refuerzo.
La figura 5 es una figure representative del
método de extracecidn de los cubitos.
Segin tales figuras, este Modelo estriba esen-
cialmente en constituif la bandeja formadora a base de
20.‘ miltiples compartimientos -1-, en alineaciones paralelas
y de forma sensiblemente troncopiramidael invertida, sien~
do ablerta su base mayor, por la que tiene lugar la sali-
da del cubito formado..los distintos compartimientos que-
dan unidos por sus bordes superiores por una lémina ple~
25. na -2- que determins miltiples zonas intermedias -3- de
unidén de los compartimientos contiguos, determinando una
unidén que actda a modo de bisagra, de modo que puede gi-
rar cada una de las alinegclones de compartimientos con
respecto a las adyecentes y utilizando como eje de giro,
30. les zonas intermedias -3~. Para cobitener un mayor esfuerszo

de la bandeja y permitir asfmismo que el giro anteriormente
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mencionado pueda repetirse en un nimero indefinido de
veces, sin peligro alguno de rotura, se disponen en las
zonas =3~ miltiples nervios transversales -4-, de poce
altura, tal como se muestra en las figuras 2 y 4. En Iz
parte central de la bandeja, los dos nervios -4~ adyacen-
tes, quedan unidos por otro nervio perpendiculer a ellos
-5-, el cual es de caracteristicas andlogas a los nervios
=4~ determinando el plano de giro relativoe de cada dos
alineaciones de compartimientos, entre las cuales se cons—
tituyenunos espacios o entrantes -6-, de seccidn sensi-
blemente trapecisl, los cuales limitan el posible giro
entre cada dos alineaciones contiguas hasta que tiene lu-
gaxr el contacto directo entre las mismas.

Tal como se representa en la figura 5 la extrac-
cién de los cubitos de hielo tiene lugar de un modo inme-
dlato al doblar la bandeja en conjunto o bien los compar-
timientos deseados solamente, de modo que tenga luger el
giro de las diferentes“alinsaciones slrededor ds lag zo~
nes -3~ anteriormente descritas, hasta’llegar a tomar cone
tacto entre sf los bordes inferiores de los compertimien~
tos -1~ contiguos. En este momento los bordes superiores
de dichos compartimientos, se lensanchan para dar mejor se~
lida & los cubitos, mientras que los propios compartimien-~
tos quedan presionados por sus bases inferiores, lo que
se +traduce en unes fuerzas dirigidas oblicueamente sobre
los cubitos de hielo, determinando unas componentes de
fuerza en sentido axil en lo que respecta a cada uno de los
compartimientos, determinando la salida de los cubitos for-
mados.

Mediante este Modelo me consigue hacer répida y

simple la extraccidén de los cubitos de hielo formaedoe
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en une bandeja de material flexible, preferentemente
pléstico, como es usual en tales utensilios, no hacién-
dose necesario el empleo de sgua u otros medios para
llevar a cabo la operacién de liberar loé cubitos de
hielo formados.

Todo cuanto no afecte, sltere, cambie o modi-
fique la esencia de la bandeja para la formacidn de cu~
bitos de hielo anteriormente descrita, serd variable a
los efectos del actual Modelo.

NOTA.

Se reivindica como objeto de este registro
por Modelo de utilidad:

l.- Una bandeja para la formacidén de cubitos de hielo,
caracterizada por poseer miltiples alineaciones parale~
las de compartimientos de paredes laterales linclina—
das hacia abajo y base meyor abierts , quedando unidos
por los bordes de dichas bases mayores por medio de

una ldmina flexible qﬁe determina unas estrechas zonas
planas de unidn entre cada dos slinesciones, paraleles
de compartimientos, permitiendo el giro por charnels so-
bre dichasvzonaa intermedias, de cada alineacidn de com-
partimientos con respecto a la siguiente, a efectos de
producir un ensanchamiento de las bases superiores de
aquéllos.

2.~ La propie bandeja de la reivindicacidén anterior,
ceracterizada por dlsponer entre cade dos alineaciones
de compartimientos y en contacto con las caras inferio-
res de las zones planas que delimitan los ejes de giro
por acharnelamlento, unos nervios de refuerzo, perpen-
diculares & dichas zonas y en disposicidén trunsversel

a las mismas, los cuales confieren mayor.rigidez e 1a

bendeja y permiten un elevado nimerc de menipulaciocnes
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de la misma para la extraccidn de cubitos, sin rotura dé
lg misma.

Seen cuales fueren las cilrcunstamcias que concu-
rran en la eésencialidad del Modelo de utilidaed definido
en las anteriores reivindiceciones, cuyo objeto es:
3.~ "UNA BANDEJA PARA 1A FORMACION DE CUBITCS DE HIELO".

Consta la presente memoria de seis hojas folia-
das, mecsnografiades por una sola cera y del dibujo adjun-
to.

Barcelona, ocho de agosto de mil novecientos
gesenta y uno,

P.A. de D, Fernando Mar F Fernéndez-Herce,
/
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