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Por v e in te  años, para  España y sus Posesionas, 

se s o l i c i t a  a favo r Aa Don Donato URIZARRARRENA 

AucLicsna y Don Ignac io  PILDAIN Amezaga, ambos ¿La 

n a c io n a lid a d  española y d o m ic iliad o s en D a rl-  

A te g o rr ie ta  (San S e b a s tiá n )  (E spaña), po r: "DIS­

POSITIVO DE FIJACION DE ARMADURAS TUBULARES" .

Memoria d e sc r ip tiv a

E l p resen te  Modelo de U ti l id a d  tie n e  por 

o b je to , como su  enunciado in d ic a , un d is p o s itiv o  

para f i j a c i ó n  de arm aduras tu b u la re s ,  e l  cual se 

c a ra c te r iz a  por de term inar la  unión en tre  dos ex - 

3 trem os de segmentos tu b u la re s  de d i s t i n t o  diáme­

t r o  enchufados en tre  s í ,  cumpliendo lo s  f in e s  

e se n c ia le s  para lo s  que específicam ente  ha sido  

concebido con l a  máxima se g u rid ad  y e f ic a c ia .

H asta e l  p re s e n te , l a  unión en tre  lo s  ex- 

10 tremos de dos tubos se e fe o td a , generalm ente por
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soldadura a to p a , ta n to  s i  se t r a t a  da tubos 

de ig u a l  o d i s t in to  d iám etro . Como es n a tu ra l  

e s te  medio de unión im p o s ib i l i ta  e l p legado de 

l a s  dos p a r te s  u n id as , l a s  c u a les  por s i ,  cons­

t i tu y e n  p rác ticam ente  un so lo  tubo a la rg a d o . 

O tras veces, cuando lo s  tubos e tn s t i tu y e n  una 

armadura determ inada que deba se r p leg ad a , l a s  

uniones de segmentos de tubos se e fe c td a n  por 

medio de b is a g ra s  que perm iten  e l  doblado de l a  

un ión  cuando a s i  i n t e r e s e . S i se t r a t a  de tubos 

d isp u e s to s  en fotma te le s c ó p ic a  a l  s e r  d e sa rro ­

l la d o s  en toda su lo n g itu d  l a s  po rc iones o p a r­

te s  tu b u la re s  encajan  e n tre  s i  por l a  d ife re n c ia  

de d iám etros e x is te n te s  en tre  e l l a s ,  yro b a s ta  

con e je r c e r  una l ig e r a  p re s ió n  en e l  extremo 

d e l conjunto  para  que todo e l  con jun to  tie n d a  a 

p le g a rse , por e l l o ,  l&s tubos d isp u e s to s  t e l e s ­

cópicam ente, no pueden u t i l i z a r s e  para armaduras 

que hajran de so p o rta r  alguna p re s ió n  o peso .

E l d isp o s it iv o  ob jeto  d e l p resen te  Mo­

delo  p o s ib i l i t a  la  o rg an izac ió n  de e s t ru c tu ra s  

tu b u la re s , en que sus p a r te s  componentes e s tán  

d isp u e s ta s  te lescó p icam en te , que pueden u t i l i ­

zarse  para  so p o rta r  pesos y que, en cu a lq u ie r 

momento, pueden se r  p legadas reduciendo sus io n -
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g itu d e s , s in  que en a l io  sa ampiaa so ldadura  da 

ninguna e l a s a .

E l d is p o s i t iv o  aqu í preconizado sa ca­

r a c te r iz a  por e s ta r  c o n s t itu id o  por un re s o r ta  

plano in teg rad o  por un f l e j a  doblado a modo da "C", 

cuyo f l e j a  comporta en uno da sus extremos un p i ­

v o te . Esta r e s o r ta  sa a lo ja  en  el i n t e r io r  de un 

segmento tu b u la r ,  cerca de uno da sus extremos, da 

modo que e l p ivo te  asoma a l  e x te r io r  d e l tubo por 

una p e rfo ra c ió n  p ra c tic a d a  en l a  su p e rf io ie  d e l 

mismo. La extrem idad de l tubo  que p o rta  a l  r e s o r ­

te  y p iv o te ,s e  a lo ja  en l a  extrem idad d e l tubo 

de mayor d iám etro  a u n ir  e n tre  s í ,  de forma que 

e l  p ivo te  es impulsado a l  e x te r io r  de e s ta  segundo 

tubo por l a  acc ió n  d a l m uelle o re s o r te  a tra v á s  

da l a  co rrespond ien te  p e rfo ra c ió n  p re v is ta  a t a l  

f i n  en l a  proxim idad d e l extramo d a l segundo tubo 

da mayor d iám etro . Continuando da a s ta  forma sa 

pueda lo g ra r  l a  form ación da tubos da g ran  lo n ­

g i tu d  m ediante e l  enchufa de lo s  extremos de lo s  

de menor diám etro en lo s  extremos contiguos de lo s  

de menor d iám etro .

El plegado de e s ta s  e s t ru c tu ra s  tu b u la ­

r e s  r e s u l ta  cómodo y s e n c i l lo ,  pues b a s ta  con 

p res io n ar sobre e l p ivo te  que une la sp p o re io n as



ta b u la re s  venciendo e l  e sfu erzo  de l re s o r te  y 

t i r a r  de l a s  po rciones an idas en se n tid o  c o n tra ­

r i o ,  o b ie n  l a  po rc ión  de menor diám etro puede 

s e r  a lo ja d a  en 6 l in te r io r  de l a  de mayor d iá ­

metro .

Este d is p o s i t iv o  es aconse jab le  para toda 

c la se  da o b je to s  dotados de e s t ru c tu ra s  tu b u la ­

r e s  que por su excesiva  lo n g itu d  se desee p le ­

g a r , y  tsm bián para  re d u c ir  o a la rg a r  l a  lo n g i­

tu d  da un tubo a vo lub tad , a cuyo f i n  basta  con 

e fe c tu a r  v a r ia s  p e rfo ra c io n e s  regularm ente espa­

c iad as  en e l  tubo de mayor d iám etro , de manera 

que cuando se desee re d u c ir  l a  lo n g itu d  d e l con­

ju n to  se desp laza  e l  extremo d e l  tubo de menor 

diám etro por e l  i n te r io r  d e l de mayor diám etro 

y , e l p iv o te  de unión, se f i j a  en  la p e r ío ra c ió n  

que in te r e s e .

E s ta s  son a g randes ra sg o s  l a s  p a r t ic u ­

la r id a d e s  c a r a c te r í s t i c a s  de e s te  modelo, l a s  cua­

l e s  se pondrán de m an ifie s to  en e l  tran scu rso  

da l a  d e sc r ip c ió n  que a con tinuac ión  se d á , en 

que para f a c i l i t a r  su comprensión se hace r e f e ­

re n c ia  a l a  lám ina de d ib u jo s a d ju n ta , en que 

de manera un ta n to  esquem ática y ta n  so lo  por v ía 

de ejem plo se m uestran l a s  p a r te s  de e s te  d isp o -
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s i t i v o .  E stos d e ta l le s  ae dán a titu lo  i lu s t r a t iv o  

con re fe re n c ia  a un caso de p o sib le  r e a l iz a c ió n  

p rá c t ic a  de la  idea  d e l modelo, por ta n to , e s ta  

Memoria debe se r considerada s in  c a rá c te r  r e s t r i c ­

to  t iv o  alguno en  cuanto a form as, dim ensiones, po-

po rc iones y  m a te ria s  se r e f i e r e .

En l a  lám ina de d ib u jo s  a d ju n ta :

La f ig u ra  1& m uestra una v is ta  ex te rna  

de un tubo dotado de e s te  d is p o s i t iv o ,  a cuyo f i n  

35 en dicho tuba se p ra c t ic a n  sendas p e rfo ra c io n e s  en

lo s  extrem os, una de e l l a s  l ib r a  para r e c i b i r  la  

extrem idad de o tro  tubo , y  l a  o tra  p ro v is ta  de l 

p ivo te  s o l id a r io  de uno de lo s  extrem os d e l re ­

so r te  lam inar montado en su i n t e r i o r .

100 La f ig u ra  2%= corresponde a una v is ta  en

secc ió n  de un tubo dotado d € l te s o r te  lam inar 

y  p ivo te  de ageciÓn, cuya forma y d isp o s ic ió n  se 

puede a p re c ia r  en e sta  f i g u r a .

La fig ra  te rc e ra  m uestra l a  secc ió n  de 

105 dos tubos enchufados por sus extremos contiguo^
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n o

113

120

123

130

pudiéndose a p re c ia r  eh e s ta  f ig u ra  l a  acoión d e l 

r e s o r te  lam inar y  p ivo te  que comporta para de te rm i­

nar l a  in m o v ilizac ió n  de l a  unión o enchufe.

En l a  f ig u ra  4& se m uestra una sucesión  de 

p a r te s  tu b u la re s  un idas en tre  s i  por medio d e l d i s ­

p o s it iv o  o b je to  da e s te  modelo.

Con re fe re n c ia  a l a s  d i s t i n t a s  f ig u ra s  enumera 

d as, se in d ica  con e l  ndmero -1 -  e l  re s o r te  lam i­

nar doblado en forma de "0" que p o rta  en uno de 

sus extremos un p iv o te  - 2 - .  Este r e s o i te  lam inar 

se monta en e l  i n t e r io r  de un tubo  -3 - ,  de forma 

que a l  p ivo te  -2 -  sob resa lga  a l  e x te r io r  de é l ,  a

tra v é s  de l a  co rrespond ien te  p e rfo ra c ió n  -4 -  p ra c ­
t ic a d a  6R la  su p e r f ic ie  de é s te  cerca  de uno de sus

extrem os. En e l o tro  extremo de l a  po rc ión  tu b u la r 

-3** se p ra c t ic a  o tra  p e rfo ra c ió n  -3 - ,  cuya f in a l id a d  

es r e c ib i r  a l  p iv o te  -2 -  de l a  p o rc ió n  que se en­

chufa a é l .

Para determ inar l a  f i j a c ió n  del enchufe 

da dos po rc iones tu b u la re s  se in tro d u ce  e l  extremo 

de l a  po rc ió n  de menor diám etro -3 -  en e l  extremo 

contiguo de l a  de mayor diám etro  -6 -  (véase f ig u ra  

3&), cuya operación  req u ie re  p re s io n a r e l p ivo ­

te  - 2 - ,  en cuya p o s ic ió n  se desp laza por e l  i n t e ­

r i o r  d e l tubo en que se enchufa rozando l a  pared
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in te rn a  d e l mismo, h a s ta  en co n tra r a la  p e rfo ra ­

c ió n  - 6*- por l a  que emerge debido a l a  p r is ió n  

que sobre ¿1  e je rc e  e l  re s o r te  - 1 - ,  quedando de 

e s te  modo asegu&ada l a  inm ov ilidad  de lo s  dos e x t r e -  

135 Ríos enchufados. Para e l  plegado de l a  e s tru c tu ra  

tu b u la r  a s i  form ada, se p res io n a  sobre d  p iv o te  

- 2- ,  venciendo la  fu erza  d e l re s o r te  lam inar -1 -  

y se tra c c io n a  de lo s  tubos - 3 -  y - 6-  en se n tid o s  

c o n tra r io s  h a s ta  s e p a ra r lo s ,  o b ie n  se empuja a l 

tubo - 3 -  h ac ia  e l i n te r io r  d e l  tubo - 6- ,  seg&n 

140 convenga o i n t e r e s e .

E l d is p o s it iv o  d e sc r ito ,p e rm ite  l a  form ación 

de e s t ru c tu ra s  tu b u la re s  de g ran  lo n g itu d , t a l  y 

como se m uestra en la  f ig u ra  4&, en que e l  tubo 

-3 -  e s tá  enchufado e inm ovilizado a l  extremo del 

143 tubo -6 -  y é s te  a su  vez, a ltu b o  -7 - ,  pudiéndose 

co n tin u ar a s i  lo s  enchufes su c e s iv o s .

Todo cuanto queda expuesto  pone de mani­

f i e s to  que e l  p resen te  modelo de U ti l id a d  proporciona 

uh d isp o s it iv o  de f i j a c ió n  para  e s t r u c t r a s  tu b u la re s  

l^O de gran  lo n g itu d , l a s  opales pueden s e r  p legadas
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c6modamente cuando a s í  convenga, con una construoei&  

s e n c i l la  y e fe c tiv a ^  que puede se r  l le v a d a  a la  

p rá c tic a  con toda f a c i l id a d .

Se hace co n sta r a lo s  e fe c to s  pportunos,

135 que en e l  o b je to  d e l  p resen te  Modelo se podrán In ­

tro d u c ir  to d as  a q u e lla s  v a r ia c io n e s  de d e ta l le  que

l a s  c irc u n s ta n c ia s  y la  p rá c t ic a  pud ieran  a co n se ja r, 

siempre y cuando qu6 con l a s  mismas no se m od ifi- 
quen ig g  c a r a c te r í s t i c a s  e se n c ia le s  d e l  d i s p o s i t i -

16o Yo d e s c r i to .

N O T A

Se d e c la ra  de novedad e l  contando de la s  

s ig u ie n te s

8



9099!

REIVINDICACIONES

l a . -  "DISPOSITIVO BE FIJACION DE ARMADORAS TU­

BULARES" , que se c a ra c te r iz a  por e s ta r  c o n s t i t u í - 

3.0 por un r e s o r te  lam inar doblado a modo de "C" ce­

rrad a  y en uno de ouyos extremos comporta un p ivo­

t e ,  estando d isp u e s to  e s te  r e s o r te  en e l  in te r io r  

de una po rc ión  tu b u la r  de forma que e l  p iv o te  s a l ­

ga a l e x te r io r  por la  acc ión  de l r e s o r te ,  a t r a ­

vos de una p e rfo ra c ió n  p re v is ta  en la  proxim idad 

d e l  extremo d e l tubo , de forma que a l  se r  enchu­

fado  e s te  extremo d e l tubo en e l  de o tro  de mayor 

d iám etro , e l  p iv o te  e n g a t i l l a  en  una p e rfo ra c ió n  

p re v is ta  en á s t e ,  inm ovilizando la  un ión .

2 ^ .-  "DISPOSITIVO DE FIJACION DE ARMADURAS 

TUBULARES", que se c a ra c te r iz a  porque para d e te rm i­

nar la  sep a rac ió n  de lo s  tubos enchufados, basta  con 

p re s io n a r  sobre e l p ivo te  venciendo l a  fu e rz a  d e l

re s o r te  que tiende  a m antenerlo rem ontado, y des­

p la z a r  e l  tubo de mayor diám etro h a c ia  e l  i n te r io r  

de l d6 mayor d iám etro , plagándose de este  modo la  

arm adura.

3 * .-  " DISPOSIIVO DE FIJACION DE ARMA­

DURAS "TUBULARES".
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Todo t a l  y como queda d e s c r i to  y re iv in d ic a d o  

en l a  p resen te  Memoria d e s c r ip tiv a  que consta  de 

d iez  ho jas fo l ia d a s  y  m ecanografiadas por una so la  

cara  a la  que se acompañan lo s  d ib u jo s  que l a  i l u s ­

t r a n .

M adrid, 1 R ^
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