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MODELO DE UTILIDAD
que por velnte &fios, pars Hspafis y sus Posesiones,

ge solicite & favor de Don Dongto URIZARBARRENA

_Audicsna y Don Ignscio FILDAIN Amezsgs, smbos ds

nacionglided espafiols y domieiligdos en Dsri-
Ategorrieta (San Sebastién) (Espafia), por: ®DIS-
FOSITIVO DE FIJACION DE ARMADURAS TUBULARES®.

Memoris descriptiva

El presente Modelo de Utilided tiens pox

- objeto, eomo su énuncisdo indlca, un dispositivo

para fijscién de srmsduras tubulares, €l cual se¢
caracteriza por determingr la unibn entre dos ex-
tremos de segmentos tubulsres de distinto didme~-
tro enchufsados entre sf, cumpliendo 1los fines
eéseénclgles pars los que especificsmente hg sido
conoebido con ls méxims seguridsd yeficscia.
Hasta el presente, 1l& unibn entre los ex-

tremos de dos tubos se efeotia, generalmente por
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goldedurs & tope, tanto si se tratae de tubos

de igual o distinto didmetro. Como es natural
este medio de unidén imposibilite €l plegsdo ds
lss dos partes unidss, las cusles por sI, cons-
tituyen précticemente un solo tubo aglargado.
Otras veces, cusndo los tubos chbnstituyen una
ermedurs determinada que debs ser plegada, las
uniones de segmentos de tubos se efectdan por
medio de blssgrass que permiten el doblsdo de la
unidn cusndo gsi interese. Si se trata de tubos
dispuestos en fobmg telescbdpica &l ser dessrro-
llgdos en tods su longitud las porciones o per-
tes tubulares encsjen entre sf por ls diferencia
de didmetros existentes entre ellas, Ero basta
con ejercer uns ligers presién en el extremo

del conjunto pars que todo el conjunto tiends &
Plegarse, por ello, los tubos dispuestos teles-
cbpicemente, no pusden utilizsrse pars armadursas
que hayen de soportsr slguns presién o peso,

El dispositivo objeto del presente Mo-
delo posibilits la obgenizacibén de estructuras
tubuleres, en gque sus psrtes componentes estén
dispuestes telescldpicemente, que pusden utili-
zars€ pars sSoportasr pesos y que, en cualguier

moménto, pueden ser plégadas reduclendo sus lon-
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gitudes, sin que en €llo se emplee soldadurs de
ninguns~clas¢.

El dlspositivo aquf preconizasdo se ca-
rageteriza por estsr constitufdo por un resorte
rleno integrado por un fleje doblado s modo de "C",
cuyo fleje comporta en uno de sus extremos un pi-
vote. Este resorte se alojs en el interioxr de un
segmento tubular, cerca de uno de sus extremos, de
modo gue €l pivote ssome &l exterior del tubo por

una perforscién prscticada en la superficie dsl

- mismo. La extremidsd del tubo que ports gl resor-

te y pivote,se aloja en lag extremidad del tubo
de mayor diémetro s unir entre sf, de forms que
61 pivote e¢s impulssdo sl exterior de este segundo
tubo por la accibn del muelle o resorte s travis
de ls correéspondiente perforscidn prevists s tal
fin en lg proximidad del extremo deél segundo tubo
de mayor didmetro. Conmtinuando de eésts forms se
pusde logrsr ls formascién de tubos de gran lon-
gitud medisnte 6l énchufe de¢ los extremos de los
d6¢ menor &ifimetro e¢n los extremos contliguos de los
de menoxr didmetro.

El plegado de¢ eéstas estructurss tubulg~
res resulfa cbmodo y sencillo, pues basta con

presiongr sobre ¢l pivoteé que une las:porcionss



65

70

5

80

85

tubulgrees venciendo ¢l asfuerzo del resortes y
tirer de las porciones unidas en sentido contra=-
rio, o bien la porcidén de meénoxr diémetro pueds
ser alojada en ¢l interior de la de mayor di~
metro.

'Estc dispositivo es sgconsejgble psra tqda
clgse de objetos dotsdos de estructurss twbuls~
Y68 Qué DOr su 6xcesivse lonmgitud s¢ desee ple-~
ger, y también pars reducir o slargsr la longi-
tud de un tubo & volubtad, & cuyo finm basts con
efectuar vsrigs perforsciones regularmente espa-
cigdss en €l tubo de meyor difmetro, deé msners
que cusndo se deme¢ reducir ls longitud del con~
Junto s¢ desplazs &l extremo del tubo de menor
difmetro por el interior del de¢ meyor difmetro
¥, 6l pivote de unidn, se fija en laperforacibn
que interess.

Estss son g grandes resgos las psrticu-
laeridedes carecteristicas de este modelo, las cua-
les s6 pondrén de manifiesto e¢n el transcurso
de la descripcidn que & continuscidn se 4, en
que pare facilitsr su comprensién se hace refe-
rencis & lg lémine de dibujos adjunts, eén que
de manera un tanto esquemética y tsn solo por vis

de ejemplo sc¢ muestran lss partes de este dispo~
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sitivo. Estos detslles se¢ ddn g tHulo ilustrativo
con referencia a un cgeo de posible realizaciln
préctica de ls ides del modelo, por tanto, 6sta
Memoris debe scr considersds sin cerdeter restric-

tivo slguno e€n cuanto 8 formss, dimensiones, po=-

Porciones y materiss se refiere.

Bn ls l4mina de dibujos adjunts:

La figurs 18 muestre uns vista externa
de un tubo dotado de este dispositivo, s cuyo fin
én dicho tube se practican sendss perforacionss en
los sxtremos, uns de sllas 1ibre paras recibir la
extremidad de¢ otro tubo, y ls otra provista del
pivote sokidsrio de uno de los extremos del re-
sorte lsminar montado en su interior,

La figure 28 corresponde s unas vista en
seccifn de un tubo dotsdo del tesorts laminar
¥y pivote de sjjecidn, cuya forms y disposicién se
puede gpreciar en ests figurge.

La figra tercars muestres ls seccidén de

dos tubos enchufsdos por sus extremos contigug
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pudiéndose sypreciar e¢h esta figura la acoibn del
regorte laminay y pivote quée comporta pars determi-
nar ls inmovilizaeién de la unién o enchufe.

En 1a figura 48 se muestrg ung sucesibn de
Partes tubulares unidas entre si por medio del dis-
positivo objeto de este modeloe.

Gon referencia & las distintas figuras enumers,
das, se indics con ¢l némero -1~ el resorte lemi-
ngr dobladc en formg de ®C™ que porta en uno de
sus extremos un pivote -2-. Este resobté laminsr
s¢ montsg en ¢l interior de un tubo ~-3-, de forms
que €l pivote -2~ sobresalgs el exterior de {1, &

trsv€s de la corresponiiente perforscién ~4- prsc-
ticgdg €1 18 superficie de éste cercs de uno de sus

extremos. En el otro extremo dé la porcién tubular
-3~ s6¢ practica otras perforacién -5-, cuys finglidad
é8 recibir al pivote -2- dé¢ ls porcidbn que se e~
chufa s {1,

Parse determinar ls f£ijacidén del snchufe
de dos porciones tubulsres seintroduce €l extremo
de la porcibn de menor difmetro -3- en ¢l extremo
contiguo de¢ la de mayor didmetro -6- (vdsse figurs
32), cuys operscién requiere presionar el pivo-
t6 -2-, en cuya posicidn se desplazs por el inte-

rior del tubo en que seé enchufa rozando la pared
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interng del mismo, hastas encontrar & la& perfore-
cibén -61 por la que emerge debido & la presibn
que sobre €1 ejerce ¢l resorte -l-, quedando ds
esté modo ssegudads lg inmovilidad de los dos extre-
mos enchufedos. Para ¢l plegado de la sstructurs
tubular ssf formada, se presions sobre & pivote
-2-, venciendo la fuerzs del resorte lgmingr -l-
y se tracoclions de los tubos -3- y -6~ e¢n sentidos
contrarios hests sepsrsrlos, o bien se empuja &l
tubo -3- hacis el interior del tubo ~6-, segfin
convenga o interese.

El dispositivo desorito,permite la formacibn
de estructuras tubulares de grsn longitud, tal y

como s€ muestras en le figura 42, eén que el tubo

. =3= gstd enchufgdo ¢ immovilizado sl extremo del

tubo -6- y éste & su vez, altubo -7-, pudifndose
continuar &sf los enchufes sucesivos.

Todo cusnto queds expueésto pone de magni-
fiesto que ¢l preésente modelo de Utilidsd pmoporciona§
uh dispositivo de fijgeidn pars estructrss tubulares |

deé gran lomgitud, las cyales pusden ser plegadas
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ebmodame nte cuando ssf convenga, con una construcecid
sencillg y efectivay que pueds ser lleveds & la
préotica con tods facilidad.

S¢ hace constar a los eéfectos pportunos,

que en 61 objeto del presente liodelo se podrén in-

troducir todss squellas varisciones ds dstalle que

las circunstanciass y le préetica pudicren sconsejar,
siempre y cuando qué con les mismss no seé modifi-

quen igs caracteristicas esencigles del dispositi-

VYo asscrito.
HOTA

Se declars de novedsd el conteido de las

giguientes
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REIVINDICACIONES

12 ,- "DISPOSITIVO DEF FIJACION DE ARMADURAS TU-

BULARES",‘que se caracteriza por cstar constituf-
do por ﬁn resorte lamingr doblado s modo de ®CY cg-
rreday €x uno deé ouyos extremos comports un pivo-
te, eé8tando dispuesto este resorte en el interiar
de una poreibnm tubuler de forme que el pivote sal-
ga el exterior por ls sccifn del resorte, s tra-
v€s de uns perforacién previste en ls proximidad
del extremo dsl tubo, de forma que al ser enchu-~
fado este @xtrtmo del tubo en €1 de otro de mayor
difmetro, el pivote engatills én uns perforscibn
Prevista en €éte, inmovilizendo ls unidn.

28.- "DISPOSITIVO DE FIJACIDN DE ARMAIURAS
TUBULARES", que se csrsoteriza porqu; pars determi-
ngr la separscién de¢ los tubos enchufsdos, basts con
Presionar sobre el pivote venciendo lg fuerzs del
resorte que tiende g mantencrlo remontgdo, y des-
rlazer el tubo deée mayor difmetro hacis el interior
del de meyor didmetro, plegéndose de este modo la
arnadurse.

38 .- "DISFOSIIVO DE FIJACION DE ARMA-

DURAS"TUBULARESY.
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Todo tsl y como queds descrito y reivindiesdo
en lg presente liemoris desceriptive que consts de
diez hojas folisdas y mecanogrefisdass por ung sols
cars &8 18 que se€ gcompafian los dibujos gue lg ilus~

tran.

Megdrid, 1 8 ENE 1952
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Ddnato Urizarbarrena Audicana.

: _ﬁﬁfaﬁfffca ;

?;{ dcio Pildain Amézaga.
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