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HEMORIA DESCRIPTIVA

!Gorrespondiente a la solicitud de registro de ijodelo de Uti

flided que, por veinte afios, se solicita para Espafia y s us -

Colonias, a favor de Don Benito MANSO ALONSO, de nacionali-

ded espafiola, residente en San Sebastlén, Paseo de Colbn, -

n(lm. .7, 59 ] ——— e e b A 0 o s . W S B e

f* POLEA PERFECCIONADA PARA TRANSPURTE DE BANDAS ABRASIVAS -
" SIN-FIN " ’

El Modelo de Utilided a que se refiere la presente Memo-
ria, esté destinédo a garantizar la explotaciéﬁ v la gropie
dad exclusivas, en Espafia y sus Colonias, de una polea_ per—
fecclonade para traz@e por-te de beudas abrasgivas sin~-rin.

Estas poleas, segfin la invencibn, estén destinedas a ser
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Eadscritas, por pafejés,‘a méquinas de lijar'ée las que, —-—
esencialmente, consisten en una bands abrasiva sin-fin ——
transportada a alta velocidad por una parcja de dicles po—-
leas,

Ia caracterfistica méé acusada de las poleas gue nos ocu=

pen eg la de que estén integradas por una serie de piezas -

eu conjunto, todo ello de tal forma que dichas piezas elés-

“lvelocidad ¥ en virtud de la fuerza centrifuga.

de mateial flexible y eléstico que van incorporadas,por me-

dios propios, @& un nGcleo central metélico y cilindrico en

ticas se complementan para former ung emnvolvente de la su——
perficie circular de dicho nficleo metélico gue constituye -

ung corona ccncéntrica que, cuando gira a gran velocidad, -

ve sumentado su difmetyo en una magnitud proporcional a la

Este Bumento de.diémetro'durante los momentos de trabajo
pio porciona un gran nlmero de ventajas gue hacen destacar -
nuestra polea sobre las poleas rigidas que se vienen empleaj
do hasta la fecha; entre dichas ventajas podemos citar;las
Isiguientes oomd més importantes tanto en el orden técnico -
como en el econbmicos
} le. El aumento de didmetro durante el trabajo, refiene;—
gon éxito la banda sin—fin abrasiva, sin dar luger a unari—A
constante regulacibn de los brganos de la méqdina mediante
los cuales se fija la‘diﬁiancia.entre centros de las poleas
transportadoras para obtener umz tensado de la misma e
| 2¢, la lianta de la nueve polea es completamente antides
lizante y asegura en tode'momeatd la perfecta retencibn de
la banda abrasiva sin-fin. 4 |

5. Los soportes de la banda sin-fin son elésticos y, —-

por tanto, capaces de abagorber irregularidades superficig--

les o diferencias de dureza del objeto gue se lija o pules
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to favorece en grado samo la mayor duracidn dela bemda --

jabrasive qué,*hasta'éhora y por dicehos motivos, sufria de--

formacioneéique determinaban su &ilataoién longitudinal y -
répido envejecimiento, - 7

4o Bl tensaao “automitico" de la banda abrasiva durante
el trabaJO'reduce.haéta casi su anulacibn los tiempos muer-
tos dedicados, en las mAquinas aéfuales, al tensado de la -
misma por medio de 105 elementos dispuestos a eéte fine

52. Ia "elasticidad" gque las poleas ceden a 1la handa —
abrasiva permite, que el trabsjo se realice mejor y mhs ré-
pidemernte por cuénto que la bandz lijadora se cifie fdcilmen
te & la pieza que se trabaja, la cual puede ser aplicada-di
rectamenté sobre la propia ﬁolea, cuando se deba reéafgar -
el efecto de lijado, ya gue el contacto de la pieza.con la
banda abrasive en este punto es tarbién eléstico,

6. Ias piezas de material flexible y eléstico yue cone~
tituyen la llanta de la polea son fécilmenté desmontab.les,~
lo que permite su reposicidn a bajo precio o bilen su susti-
tueibn por otrag de distintas ocaracteristicas de flexibili-
dad y elasticidaed que se adapten mejor a determiredos treba|
j08. |

Para nejor dompransién del obj&to y sblamente a titulo -
de ejemplo, adjuﬁtamos un8 hoja de planos en la ques

Ia PFig. 1%, nos muestrarié vista entalzado de una de lasg
bases de la polea segﬁn la invencibn, mientras que, |

Ie Fig. 2%, nos ofrece la seccibn longitudinal-de la mis
Jme '

Con el fin de favorecer ls explicacibn, en ambag Figs, 1
y 28, nos hemos permitid6 la licencia de represgentar dicha

polea en reposo en la zona comprendida a la iggulerda del -

Ieje vertical X-Y, mientras que en 18 zona & la derecha de -
o
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dpermite aprédié?.a imple vistae que el didmetro -A- de’iah,

‘ftanto mayores. cuanto mayor sea la velocidad de giro, aumen—,

'”con la corona (4) qua gsuperficie circular ex erior posee
‘funa serie de ranurgs axiales ‘Beparadas unas de otras por w=

k'nas estrechps zonas (5) de oantos redondeados que dejan en

05

dicho eje'iQVpolé representa en movimiento. Esto nos -

polea en-reposé‘éétaddenta en dos dimensiones -B- que serén

tando prOporclonalmente 18 retencion ejercida sobre la ban-
da abrasiva Sin—Lln que la abraza.

,ReflriéndOnos a dicqa hoja de planos, podemos ver que 1a
parte oentral'della polea la comstituye un hﬁcleo metéd lico
qué’puede ser mecizo o bien, como el representsd, provisto
de un cabo aenﬁral (1) dotado de roscas (2), de chavetas o
Jmedios aproplados para fljacién al eje de la lijadora, cuyo

cubo (l) esﬁé r51501onauo por medio de varios radios (3)

tre si unas garganﬁas"de menor dimensidn que el fondo de —-
las ranuras, en cada una de las cuales va introducida axial

mente una - cabeollLa (6) que es prolongscidn asimétrica del-

erf{l de una pieza de : eaucho o meterial aﬁrOpuado (7), el
Eesto de cuyo perfil lo dellmltan dos curvas coneéntrlcas ¥
dos planos oblicuos divergentes,;tal Yy como se ve en la Figd
e, De estas curjég banér¢rioas, la- interior me cifie & la
superficie exterior -de la zonsa (5) colateral & la ranura —-—
laue admite la cabecilla (6), mientras que I exteridr forma
parte de la‘superficie de fetencibn y transporte de la ban-~
da abrasivae sih—fin que abraza'sbbre_ella; Bsta posicibn -

laue hemos deseri<to eéilande la-polea En reposo y se repre-—-—

senta en la zona izqu;erda del eje X~Y, & la derecha del -~

ua 1l y oomo antes hemos dicho, se representa la polea en mo
imiento; 4111 podemos ver gue aln cusnto lag csbecillag —-

(6) quedanﬂreteni&as,en las ranures del nGcleo metélico, la




: superflcle de éste o ’bienden a apartarse en v:.r‘cud de la -=

'querza oemrifuga, logrando un aumento de radio =4- de una

‘ se EOllCl‘ba para Bepafila y sus Golomas, ha de recascr 8obre

par'be exterior (7) 'd‘ la;s ‘piezas elfisticas. se apartan de la

lLampli“bud en- relad 6n con la velocidad de giro, qué temé 1la
banda sin~fin qué, a Bu Véz, segln sea su desarrollo, impi-
de o frena en parte la deformaoién de las partes (7) de las|
piezas elésticas que‘ é\br“a‘za, pero’ siémpre aumentandd el ne-
%0 de unidn entre eila y.;a polea.
Ser&n variables las circuntancias de tamafio, forma y mate
r ial referentes a los ‘d'isfib;intos elementos gque integran el -
conjunto, en el que podré ser variado todo aquello que no -
suponga alteracitén de la esencialidad del objeto expuesto -
en la pasada descripcibn, la cual deberd ser tomeda en su -
més édmplio sentido y no como una limitacidn de posibilida——
des de realizacibn.
.o T A
BN RESUMEN: Bl lodelo de Utilidad gue, por veinte afios,-

las sw*u:tcutea reivindi éacioness
lﬁ - ¥ POLEA TER FEQCIUN&IM PARA TRANSPORTE DE BANDAS Aew
lBRASIVAS SIN-FIN Y, osrmcterizada por unn Goleo met&1ic0 —m

central prbvis”to de medios para su montaje y fi‘jacién gobre
£l eje de la méquina lijadora, cuyo nficleo podee en SU Su—-—
erficie circular un nfimero determira ,do‘ de ranuras axiales
Fe’p&radas una de otras por unas estrechas gonas de cantos -
redondeados que dejan entre g1 unas gargantas de meror di—e
mensibn que el fondo de las rauras, en cada una de lag cug
les va introducida axialmente una cabecilla o terminal que
es prolongacic')n.asimétrica del perfil de una pieza de mate-
rial flexible apropiado, el r_eéto de cuyo perfil lo delimi-~

tan dos planos oblicuos divergentes y dos ocurvas concdntri-
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cas de las cuales la int'erior se cifie a la superficie ext;—
rior de la estr’becha zona entre dos renuras y colateral a 1la
que admite la cabecilla o terminal, mientrae g la curva -
exterior forma parte de la superficie de retencibn y trans-
porte de la banda abrasiva sin-fin yue abraza sobre ella, -
siendo egta la posicibn de reposo pero, ocuando a polea gira
|a alte velocidad, afm cuando las cabecillas o terminales de
las piezas ellsticas se mantienen retenidas'e_n las correge—
pondientes ranuras axiales del nficleo, el resto del g rfil
de diche&g plezas de mterial flexible se' aparta de la super
ficie de &ste o tiende a apartarse, en virtud de la fuerza -
cembrifuga, produciendo un aumento en el didmetro exterior
de la polea Jue tensa la banda abrasiva sin-fin ls cual, se
gln sea su desarrollo, impide o frema en parte la deforma-—-
cibn de diclms piezas flexibles en la wona angular que abra
za, -pro slempre aumentando el nexo de unibn entre ells y -
la polea.

28 .~ Por (iltimo, se réivindica como objeto sobre el cual

ha de recazer el kiodelo de Utilidad gue, por veinte &ios, se

gsolicita para Bspaflay sus Colonias, -

| : p o r

" POLEA PERFECCIONADA PARA TRANSPORTE DE Bﬁl@ﬂés ADDASIVAS
| ST-FIN " E |

Todo conforme queda expresado en 1a presente Memoria deg

|eriptiva, que consta de seis hojas, escritas a mAguina por

una sbla cara y dibujos que Se & conmpaiiean .

Madric ; |17 de erero de 1. .




§ SN UNNNNAN

344N

RS SOONRONNN OSSN

N
N \/
N\

N\

7
\\\\&\\\\\\

£

SCA

/

I3

Z.

7 ENERO




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



