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MEMORIA DESCRIFTIVA
pera solicitar
MODELO DE UTILIDAD
en
EsPARA
por VEINTE afios
a nombre de CHEMICAL SERVICES (PrY.) II'D., entided sud-afri-
cana; establecida en Salstaff Building, 230 Smit Street,
Johannesburg; Repdblica de Africa del Sur, por.:
"UNA PARTICULA DETERGENTE SOLIDAM

b o 2 o s  ————

Esta invencidn se refiere a camposiciones deter-
gentes en forma de particulas de densidad de pequefio volu-
men.,

De scuerde con la presente invencidn, una campo-
gicién detergente en forme de particules éélidas, estd ca~
racterizade por el hecho de que dichas particulas tienen -
une densidad aparente de menos de alrededor de 0.45 gramos
por centimetro cdbico y son agregados coherentes esponjosos
formados irregularmente; que tienen una superfieie externa
mame.da con hoyuelos y una estructura sustancialmente uni-
forme en todo su cuerpo. Como un resultado de su gran drea
de superficle expuesta y estructura foraminosa, las particu-

las presentes se caracterizan por una proporeién muy alta
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de solubilidad en agua.

Los detergentes que pueden ser usados en la
composicidén y de la invencidn presente son, por natura
leza, solubles en agua y orgénicos y, en general, deben
tener propiledades egpumantes., Los detergzentes adecua-
dos son las sales solubles en agua de productos de reag
cidn sulfirica de peso molecular méds alto de compuestos
orgénicos adecuados, tales como sulfonato dodecil bence
no de sodio y compuestos relacionados que tiénen alrede-
dor de 10-18 4tomos de carbono en el grupo alquilo y las
sales solubles en agua de alcoholes grasos sulfatados mas
eltos, que contienen desds alrededor de 10-18 dtomos de
carbono, tales como sulfato de alcohol de aceite de al-
mendra de palma de sodio, sulfato laurilo de sodio y si
milares., Otros detergentes anidnicos adecuados inclu=-
yen jabones solubles en ague de dcidos grasos mds altos,
tales como el jabdn de sodio de una mezcla de 85315 de
dcidos grasos de sebo y de aceite de coco.

En adicién a los detergentes anidnicos, el de-~
tergente orgdnico puede constituir, en su totalidad o
en parte, un detergente no-idnico, tal como detergentes
no-idénicos del tipo de condensado de 6xido polietiléni-
cO, V.gr., ol condensado de éxido etilénico con glicol
polipropilénico, cuyo condensado contiene 80% de 6xido
etilénico y tiene un peso molecular de alrededor de 1700,
y etanol iso-octil fenoxi polioxietileno teniendo alrede-
dor de 8.5 grupo etanoxi por molécula y similares. De
modo similar, los detergentes catidnicos y/o anfoliticos
pueden sger empleados en cantidades compatibles,

Un alcance adecuado de proporciones del deter-
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gente orgénico es desde. glrededor de 2% a alrededor
de 65% por peso del producto terminado y, preferible
mente, alrededor de 10% a 40% del mismo.

Ia sal inorgénica usada en la presente in-
vencién es, preferiblemente, una que forma un hidra-
to estable a la temperatura ambiente., ILa sal inorgé-
nica que més se prefiere es tripolifosfato pentasddi-
co de la Forma II, sin embargo, pueden también ser em
pleados otros polifosfatos hidratables, tales como -
tripolifosfato pentasddico de la Forme I y pirofosfa-
to tetrasddico. Similaermente, si se deseara, pueden
ser usados para llevar s cabo el proceso de la inven-

cibn presente, silicato de sodio, ortofosfato trisé-

- dico, sulfato de sodio, carbonato de sodio, bicarbo-

nato de sodio o similares.

Un alcance adecuado de proporciones de la
sal inorganica es desde alrededor de 10 a alre@edor
de T5% por peso del producto terminado.

El contenido de agua de la pasta empleadsa
en la presente invencidn puede variar desde alrededor
de 15 a 40% de la composicidén de la pasta, dependien-
do de los otros constituyentes presentes y las condi-
ciones de procesamiento empleadas. ﬁn alcance prefe-
rido para el contenido de agua de la pasta es desde
alrededor de 20 a 25%. En cualquier caso, debe ser
ugada suficiente agua de modo que la masa sea de una
viscosidad y fluidez que pueda ser removida para for-
mar ung pasta uniforme gue tenga una consistencia que
permita que se hinche o expanda peroc que evite que as-

ciendan burbujas de oxigeno a travée de la pasta y,
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Lgg figg. 2 y 3 representan aproximadamente el
mismo campo de vista y fueron tomadas dentro de un corto
tiempo entre una y otra.

La figs 1 ilustra la forma irregular de las par-
ticulas fracturadas presentes, mostrando sus superficies
externas marcadas con hoyuelos con sus numerosas caras con
vexas encontréndose en dngulos agudos, una estructura gque
oresumiblemente se deriva del hecho de que la masa rigida
de la cual estas particulas son preparadas por accidn me-
cénica tiende a fracturarse a lo largo de plahos que pasan
a través de burbujas finas contenidas en la misma. El ca-
récter foraminoso, esponjoso, de las particulas presentes,
que se extiende pbr toda su estructura, se cree que forma
la base de su alta proporcidn de solubilidad en agua. To-
mando en consideracidn el hecho de aque las particulas de
la Fig. 1 son reproducidas a una amplificacidén de 10X, es
aparente que una nayoria sustancial de los vacios esféri-
cos en las mismas, los cuales representan las burbujas de
gas formadas en la pasta original, sén de un didmetro de
alrededor de 0.2 milimetros o menos y virtualmente ningu-
no de ellos es mayor de alrededor de 0.6 milimetros. De
ese modo, sustancialmente todas las particulas, las cua-
les tipicamente tienen un didmetro promedio de menos de al-
rededor de 2 milimetrda on vista de que han sido cernidas
a través de un tamiz con aberturas de 2 milimetros, exhiben
un didmetro de la seccién transversal de por lo menos tres
veces el didmetro de la burbuja de gas sola, mayor, o vacio
dentro de la particula y en la mayoria de los casos de por

lo menos cinco veces.
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La fig. 2 en efecto representa una secclén -
transversal dptica de las particulas presentes, ilustran
do otra vez su forma irregular caracteristica y numero-

sas superficies convexas. La fig. 2 indica que las par-

- ticulas presentes exhiben un tipo sustancialmente unifor

me de estructura en toda su seccidn transversal y que -
contiene como parte de su estructura, numerosas lamini- |
llas delgadas de material cristalino colocadas en lo que
parece ser una manera desorientada. De modo similar, la
Fig. 3 que también en efecto constituye una seccidn trans-
veraal dptica de la estructura de las particulas, muestra
que las mismas estén compuestas de ambos, el material -
crigtalino y el amorfo, y confirma un mimero de las carac-
teristicas estructurales discutidas en relacidn con la fi~
gura 2.

Los ejemplos siguilentes ilustran le invencidn
pero no debe considerarse como limitativos de le misms.
El término "densidad aparente" en estos ejemplos y en -
cualquier otro lugar en toda la especificacidn presente y
reivindicaciones se refiere al peso ﬁo congolidado por vo-
lumen de unidad del material particulado segun este vacia-
do en un contenedor.

EJEMPLO I

Un molino centrifugo que tiene un rotor acciona~
do a una proporcidén de alrededor de 6,000 rpm es continua-
mente alimentado con tres chorrosg de material. Un chorro
:consiate de tripolifosfato pentasddico en polvo vaciado
de un alimentador vibratorio a una proporeidn de alrede-
dor de 680 partes por peso por minuto. Un segundo chorro
consiste de una distribucidn cuentagotas de 30% de perd-

xido de hidrdgeno a la proporcidén de alrededor de 18 par-
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tes por peso por minuto. El tercer chorro consiste

en una mezcla de la siguiente composicidn:

Agua. 16.6%
Dodecilbencenosodiosulfona- ‘ L
to 30 % e

Silicato de sodio (46% ague
¥y 54% sélidos teniendo una
proporeidén Ne,0:8i0, de 1:2) 29.2%

Cocomonoetanolgnmida 10.5
Sulfonato tolueno de sodio
(grado comercial) 4.,2%

Carboximetil celulosa de go-
dio (Grado de sustitucidn,
0.5; 65% carboximetil ce-
lulosa d¢ sodio 5% humedad
¥ un balance de carbonato
de sodio, cloruro de sodio
y cantldadés pequelias de -
glicolato de sodio. Visco-
sidad de una solucidn de
1.8% en un peso seco es -

25-40 centipoises.) 2.1%
Tinte fluorescente azul 0.2%
Melamina, 0.02%
Sales(principalmente sulfato

de sodio y un poco de clo-

ruro de sodio) 7.18%

La mezcla que constituye el tercer chorro es
mantenida a alrededor de una temperaturs de alrededor
de 508C. y es descargada al molino centrifugo por una
bomba dosificadora a una proporcidn de aproximadamente
680 partes por peso por minuto.

El tiempo de suspensidn en el molino centri-
fugo es de alrededor de 40 segundos y la descarga des-
de el mismo es un flujo continuo de pasta a una tempe-
ratura de alrededor de 602C., la cual es alimentada en
una serie de tambores, cade tambor siendo llenado a alre
dedor de 1/3 de su capacidad para permitir la expansidn
de la pasta. Después que cada tambor de material ha pa-
sado a través de un periodo quiescente de alrededor de
cinco horas a la temperaturs ambilente (alrededor de 172C)

la masa sdlida friable que se ha desarrollado es vertida
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desde alll y el sblido es entonces permitido a permsne-

cer a la temperatura ambiente durante otro periodo de 4

a 5 horas antes de ser fragwentado y sometido al cernido.
El polvo resultante es de calidad fina con una

densidad de volumen de alrededor de 0.4 y una composicién

aproximadamente como sigues

Tripolifosfato pentaséddico 50%
Dodecilbencenosodiosulfonato 15%
Cocononoetanolamida 5%
Sulfonato tolueno de sodio 2%
Carboximetil celulosa de sodio 1%
Sillcato de sodio 7%
Agzua y otros ingredientes 208

EJEMPLO II

Un molino cenfrifugo teniendo su rotor scciona-
do a una proporcidn de alrededor de 6,000 rpm es continda-
mente alimentado con tres chorros de material. El primer
chorro, el cual es alimentado al moiino por un transporta-
dor vibratorio a la proporcidn de alrededor de Tl partes
por peso por minuto, es un polQ:'mezclado congistiendo

de lo siguiente, el cual previamente ha sido molido en

una mezcla adecuada:

Ingredientes Partes
Pripolifosfato pentasddice 30

Escamas de detergente contenlendo
dodecilbencenosodiosulfonato,

16% sulfato de sodio y 4% humedad 38
Sulfonato tolueno de sodio (grado -

comercial) 2
Carboximetil celulosa de godio del

Bjemplo I - 1
Tinte fluorescente 0,1
Melanmina 0,01

Bl segundo chorro de material consiste de 30% de perédxido

de hidrdgeno, el cual es distribuido por cuentagotas a una
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EJENMPLO V

Los ingredientes siguientes son mezclados en un
cuenco inclinable, mezcladora de cuchilla sigma hasta que
estén uniformes:

Inceredientes Partes por Peso
Agua 19.9

Silicato de sodio (43.5% sélidos
teniendo una proporcion de =

Na,0: 810, de 1:2.35) 6.3
Carboximetilcelulosa de sodio del

Ejemplo III 0.4
Alcohol polivinilico 0.1
Tinte dptico 0.1

A la mezcla precedente se le afladen 4.0 partes de virute
de sulfonato tridecilbenceno de sodio del Ejemplo III y la
mezcla resultante es agitada y calentada pare formar una
mezcla suave a una temperatura de 452C., a la cual es afia-
dida una mezecla'liquida de 8,5 partes del producto de con-
densacidn de fenol nonil con 9.5 moles de 4xido etilénico
y 0.7 partes de alcohol cetil, habiendo sido calentads la
mezela liquida a 572C. 26.5 partes de sulfato de sodio
gson entonces afiadidas a la meacladora y la agitacidn es -

continuada para formar una mezcle uniforme a una tempera-

ture de aproximedamente 462C. 31.8 partes del tripolifos-

fato petasddico de la Forma IL son rapicamente cargadas a
la mezcladora y después de dispersar bien el polifosfato por
tode la pasta resultante dentro de un perido de agitacidn

de un minuto 1.7 partes de 35% de perdéxido de hidrdgeno son

afiadidas y la pasta final es mezclada & una composicidn uni-

forme dentro del espacio de 30 segundos. La pasta es al mo- :

mento vaciada de la mezcladora en une tina, después de lo -

- 17 -
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cual la tina es colocada en un bafic de asue a 652C, du-
rante media hora. ILa tina es entonces permitida a que
permanezcla quiescentemente e la temperatura ambiente
por 48 horas adicionales.

El contenido sgolidificado de la tina. es remo-
vido de la misms y desintegrado y cernido como en el -
Ejemplo III. E1 producto asi producido estd caracteri-
zado por una densidad aparente de 0.43 partes y un con-
tenido de humedad de 20%. .

En este Ejemplo, es desegble aifladir el conden-
sado de 6xido etilénico y alcohol cetilo en la Gltima
parte del proceso de mezcla, a fin de evitar la forma-
cién de nddulos semi-sdlidos, los cuales empiezan a apa-
recer subslguientemente a la adicidn de la misma en la
presencia del agua y sales inorgénicas hidratables también’
empleadas. Ia formascidn de estos nddulos parece no ser '
degeable en el proceso pressente, aparentemente como un
resultado del hecho en la adicidn subsiguiente del perd-
xido de hidrdgeno, ol perdxido no penetra uniformemente
estos nodulos, ocasionando‘la formacidn de un producto
de densidad aparente comparativamente altae.

y EJEMPLO VI

18,3 partes de una solucidén de 17.6% de hidré-
xido de sodio a 188C. son cargadas a un cuenco inclina-
ble, mezcladora de cuchille sigma. Durante un periodo
de 10 winutos, 24.4 partes de dcido sulfdnico tridecil-
benceno a 182C. (preparado vor la reaccidn de tridxido
de azufre en tridecilbenceno y conteniendo alrededor. de
1.5% por peso de dcido sulfirico) son cargadas a la mez—

cladora entretunto que el agitador estd funcionando. E1
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contenido de la mezcladora es agitado durante cinco mi-
nutos adicionales después que todo el dcido sulfénico
ha sido afiadido, a cuyo punto la temperatura del pro-

ducto de reaccidn es de alrededor de 452C. Los siguien

"tes constituyentes son afladidos a la mezcladora en la

gecuencla y cantidades indicadas, siendo calentado el
contenido de le wmezcladora si es necesario, para mante-

ner el contenido de la misme a alrededor de 452(C.:

Ingredientes Partes por Peso
Silicato de sodio del Ejemplo III 12.4
Sulfonzto tolueno de sodio 2.0
Carboximetil celulosa de sodio del ‘
Ejemplo III 1.0
Tinte fluorescente 0.1l

Sulfato de sodio ‘ 7.0

Los materiales precedentes forman una mezcla
suave dentro de la mezcladora, a la cual son répidamente
afiadidas 33.2 partes del tripolifosfato pentasddico de
la Forma II. La agitacidn es continuada durante un minu-
to, despuds de la cual son afiadidas 1.6 partes de 35% de
perdxido de hidrédgeno y dispersadas en toda la pasta con-
tenida en la mezcladora, siendo el periodo de agitacidn
que sigue la adicidn del perdéxido de 30 segundos. E1 con-
tenido de la wezcladora es entonces inmediatamente descar-
gado y desintegrado y cernido de acuerdo con el Ejemplo
III para preparar un producto particulado que tiene une
densidad aparente de 0.32 y un contenido de humedad de

24%.,
BJEMPLO VII

El proceso del Ejemplo III es repetido con la

nodificacidn de gque el perdxido de hidrdgeno todo el sul-
- 19 =
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por consiguiente, conserve sustancialmente una estructu-
ra de burbujas finas de gas bien dispersadas, evitando
la coalescencia sustanciel de las burbujas de gas o pére
dida de gas del sistems.
Ie. tendencila de las burbujas de gas a ascendepwﬂw;

a través de la pasta y escabarse de ia mismg, puede ser ;
encontrada, si se desearsa, invirtiendé el contenedor en |
el cual esté ocurriendo el hinchamiento o expansidn de
la pasta.

| Un per—compuesto liberador de oxigeno preferi-
do para ser usado de acuerdo con la presente invencidn,
es, perdxido de hidrdgeno, el cual forma oxigeno y agua
por descomposicibén proveyendo un blanqueo e hinchamien-
to efectivos. Bs fdecil incorporar el perdxido de hidrd-
geno en y disperserlo en forma precisa por toda la pasta,
de modo que el oxigeno es liberado sustancialmente de ma
nera uniforme por toda la pasta para blanguearla y para
ocasionar'que la migme ge expanda a una densidad de pe-
quefio volumen dessada de menos de alfededor de 0.45 gra~-
mos por centimetro cubico, preferiblémente desde 0.2 a
0.4 gramos por centimetro cibico. Bajo las condiciones
alcalinas y a las temperaturas elevadas que se prefieren
en la etapa del mezclado de este proceso (alrededor de
pH 9.5 a 11 y una temperztura de alrededor de 35-602C). el
perdéxido de hidrégeno no requiere la presencia de ningin
reactivo adicional sino que,.més bien, se descompone &
una prbporcién adecuada fijs efectiva para blanquear 1lsg
composicidn detergente y pars producir pequefias burbujas
de gas, uniformes. El perdxido de hidrdgeno puede que no

ge descomponga completamente, \Algunas veces hasta un 15%

-4 =
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de perdxido de hidrégeno‘perménecefen 8l producto final
ya sea como tal o posiblemente'comouun hidrato complejo
del fosfato., El perdxido de hidrdgeno de grado comer=
cial de alrededor de 20 a 35% de concentracién, el cual
puede contener un estabilizador, es satisfactorio para
los fines de la invencidn presente, en la cual el mismo
es usado en una proporcidn adecuada, V. gr., desde alrededor'
de 0.25 a alrededor de 1.0% por peso de la pasta, para dar s
el deseado efecto blanqueador y densidad de bajo volumen
al producto final.

Los per-compuestos que producen oxigeno, ademds
del perédxido de hidrdgeno que pueden ser emoleados en el
proceso presente, incluyen las per-sales, tales como, por

ejemplo, perborato de sodio, aunque en tal caso, usualmen-

te es necesario usar condiciones mwds vigorosas, v. gr., una

temperatura de pasta de por lo menos alrededor de 652C.,
o el uso de un cataelitico de descomposicidn, a fin de lo-
grar une liberacidn adecuada del oxigeno, entretanto que
la pasta estd en una condicidén fluida o pldstica que con-
duce a la expansidn. |

El producto puede contener otros ingredientes gque
impartan propiedades deseables a la pasta durante el proce-
samiento, al producto final, o a ambos. Entre dichos in-
gredientes estdn los materiales coloidales orgdnicos con ppg‘
piedades susgpensoras de la suciedad, hidrotropos, aumentado-
res de la espume, aditivos, cargas, agentes colofantes (en ‘
el caso gue se desee un producto coloreado), y similares.

El carboximetil celulosa de soido es un ejemplo
preferido de un material coloidal orgdnico con propiedades

suspensoras de la suciedad para ser usado en la invencidn.

-5 -



.

B i

10

15

20

25

30

BEn adicidén a sus funciones conocidas como un agente sus-
pensor de la sucliedad, cuando el producto terminado es
usado en el lavado, el carboximetil oelﬁlosa de sodio
parece que afecta favorablemente la hidratacidn del tripo
lifosfato preferido para los fines de esta invencidn don-
de la formacidn del hidrato y el consiguiente fraguado de
la pasta a la masa friable, debe ser demorado o la propor-
cidn de hidratacidn sminorada para vermitir la expansidn
de la pasta antes de que la misma se ponga deuasiado rigi~-
da, & fin de producir un producto gue tenga la densidad
de pequetio volumen deseada. Este puede estar presente -
desde alrededor de 0.5 a 1l.5%.

Un hidrotropo, por ejemplo, sulfonato tolueno
de sodio o sulfonato xileno de sodio a niveles en el or-
den de 2% @ 10% por peso del producto es un ingrediente
deseable durante el procesamiento porgue facilita la ope-
racidn de la mezcla e imparte a la pasta mejores caracte-
rigsticas de hinchawiento, ¢xpansidén o ascensidén y tiende
g la produccidén de un polvo seco, fragil y a uno que no
tenderd a humedecerse en une atmésfera himeda.

Un gumentador de espuma, V.gr., la wmonoetano-
lamida de 4cidos grasos de aceite de coco, que es un sé-
lido céroso a temperaturas por debajo de alrededor de -
659C., puede ser usada ventajosauente en los productos de
la invencidn, tipicamente en una proporcidn de desde alre-
dedor de 2% a T% cel producto final.

Ia melamins puede ser incorporada para inhibir

i

el ataque de soluciones lavadoras sobre el cobre y las alea-

clones de cobre.

Tambien pueden egtar presentes los abrillantado-~
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res Opticos, pigmentos, preservativos y similares, en las
composiciones de la presente invencidn en las cantidades
comuniente usadas en composicioneé’detérgentes.

Aunque las particulas presentes pueden conte-
ner desde 15 a 35% de humedad, nofmalmente se prefiere
disminuir algo el contenido de humedad de aquellos pro-
ductos particulados cernidos gue contienen nis de 20% de
humedad, a fin de asegurar que sean de libre fluido por
naturaleza y de muy baja proosensidn hacia el aterronamien
to durante el almacenamiento. Tipicamente, aquellos pro-
ductos del presente proceso preferido que tienen un con-
tenido de humedad en el orden de alrededor de 23% a 25% o
nas alto, son procesados para ajustar su contenido de hu-
wedad a un nivel en el orden de 15-20%. Dicho ajuste pue-
de ser realizado permitiendo gue el prouaucto particulado
quede expuesto a la atmdésfera por un nﬁmerp de horas, co-
locédndolo en un horno secador, o exponiéndolo brevemente
o suspendiéndolo en una corriente de aire caliente.

Un producto tipico, de acuerdo con la presente
invencidn, es ilustrado por los dibujos que se acompaiian,
en log cuales:

La fig. 1 es una fotomicrografia a alrededor de

Ve
10 didmetros preparada usando alumbrado vertical;

Ia fig. 2 es una fotomicrografia a alrededor de
150 diamétros preparada usando iluminacidén de campo oscu~
ro con las particulas suspendidas en un medio de xileno; y

ra fig. 3 es una fotomicrografia preparada bajo
sustancialunente las mismas condiciones usadas en la pre= .
paracidn de la fig. 2 con la excepcidn de que el sistema

de iluminacién empleado es diferente, siendo la muestra

colocada entre polarizaedores cruzades en la manera con-

-7 -
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proporcidn de dos partes por peso por minuto, y el tercer

chorro de material constituye una mezcla de partes iguales

de agua y el silicato de sodio del Ejemplo I, cuya mezcla

es suministrada por una bomba dosificadora a la proporeidn
de 32 partes por peso por minuto.

La mezcladora centrifuga descarga 144 partes -
por peso vor minuto de pasta suave en una serie de tambo-
res de alumacenamiento los cuales después de haber sido car-
gados a aproximasdamente 1/3 de su capacidad con pasta que
gale de la meszcladora, son permitidos a permanecer en unse
condicidn quiescente a la temperatura ambiente durante va-
rias horas durante las cuales lg pasta ge expande y la sal
se hidrata para producir un blogque porcso ligero de mpte~-
rigl sélido rigido. EL blogque es fragmentado en particulas @
que tienen una densidad de volumen de alrededor de 0.36 y
conteniendo 30% de sulfonato dodeéilbencenosodio, 30% tri-
polifosfato pentasddico 8% sblidos de silicato de sodio ¥y
22%t agua, siendo el restante 10% ingredientes menores e im-
purezase

En este ejemplo los chorros alimentados a la mez-
cladora estén a la temperatura ambiente (alrededor de 172C).
excepto el silicato de sodio diluido, el cual es de alrede-—
dor de 459C. El1 tiempo de suspensidn en la uezcladora es
de alrededor de 40 segundos y la pasta suave que se descar-
ga de la misma estd a una temperaturas de alrededor de 552C.

EJEMPLO II1

En este BEjemplo estd ilustrado un proceso de car—
ga en el cual 16.0 partes de agua, 12.4 partes de silicato

de sodio acuoso conteniendo 44.1% de sbélidos que tienen una
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proporcidn NaZO: SiO2 de 1:2.0, 1.9 partes de sulfonato
tolueno de sodio, comercial, 1.0 partes de carboximetil
celulosa de sodio comercial (75% ingrediente activo orgd-
nico) y 0.1l partes abrillantador fluorescente, son bien
mezclados en un cuenco inclinable, mezclador del tipo de
cuchilla sigma. 27.2 partes de sulfonato tridecilbence-
no de sodio comercial (90% sulfonato tridecilbenceno de
sodio, 8% sulfato de sodio y 2% humedad) en la forma de
viruta secada en taumbora, son afiadidas a le mezcladora
junto con 5.8 partes de sulfato de sodio. Estos materia-

les son mezclados pare formar una mezcla uniforme, la -

- cual es calentada a una temperatura de 452C, mientras

que estd siendo mézclada. 33.9 partes de la Forma II de
polvo seco de tripolifosfato pentasddico, son entonces
afiadidas a la mezcladora y bien mezcladas dentro del es-
pacio de alrededor de un minuto, continuando con 1.7 par-
tes de una solucidn de 35% de perdxido de hidrdgeno son
afindidas a la mezcladora y la pasta final es mezclada du-
rante 30 segundos. Inmediatamente después, la pasta es
vaciadae de la mezclaedora en une tina que tiene un volumen '
de aproximadamente tres veces el de la pasta (antes de la
expansién). El material en la tina es permitido a que per-
manezcle quiescentemente en un cuarto a 252C. Durante los
primeros 15 minutos en que estd en la tina, la pasta se
hincha a su volumen final, la temperatura de la empastifi-
cacidn a alrededor de 652C., en alrededor de 30 minutos.

El materisl en la tina eé permitido enfriarse a alrededor
de 359C., lo que, en el caso de una carga de 28 kilogra-
mos expuesta a una temperaturs ambiente de 252C. requiere

alrededor de 48 horas. El material rigido, enfriado, en

- 13 =
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la tina es entonces removido de ahi en la forma de terro-
nes grandes, los cuales son pasados a través de un moli-
no de caja rotador y entonces cernidos a través de un te-
niz que.tiene aberturas cuadradas de 2 milimetros de un
lado. E1 contenido de humedad de la mese solidificada

es de aproximedamente 25% inicialmente, pero durante los
pasos de la mezcla, envejecimiento y cernido, hay una pér-
dida de humeded tal que las particulas cernidas contienen
solamente de 22 a 23% de humedad. El nivel de humedad es,
ademds reducido a alrededor de 18% pasando las particulas
cernidas brevemente & través de una corriente mévil de -
aire caliente (9592C), a fin de mejorar sus caracteristi-
cas de aterronamiento. El producto asi producido es el
de las Figs. 1=3.

S1i se deseara, el tiempo de procesemiento invo-
lucrado en el Ejemplé III precedente, puede ger acortado
descargando la pasta de la mezcladora en un recipiente lla-
no grande en una capa de alredédor'de 5 centimetros de es-
pesor. El recipiente es entonces colocado en un cuarto ca-
liente mantenido a une temperaturs de 658C, durante medis
hora, después de lo cual es removido del cuarto calienté
¥y permitido a permanecer a la temperatura ambiente por un
periodo de alrededor de dos y media horas. En este punto,
los terrones que se han formado estdn sueltos y fragmenta-
dos y después de por lo menos 3 a 5 horas de envejecimien=—
to adicional, los mismos pueden ser fdcilmente desmenuza-
dos y cernidos.

El procediwiento del Ejemplo IT puede ser dupli-
cado con sustancialmente los mismoé resultados sgi diez

partes de carbonato de sodio son empleadas en lugar de to-
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do el sulfato de sodio y parte del polifosfato en el nig

‘mo, 0 si la sal de sulfonato tridecilbenceno es reempla-

zada por un peso igual de sulfato laurilo de sodio o ja-

bén (85:15 sebo: jabdn de aceite de coco), o si el sul-
fonato tolueno de sodio es reemplazado por una cantidad
igual de sulfonato xileno de sodio.
EJEMPLO IV
La tabulacidn siguiente indica los ingredien=—
tes y partes por peso de una variedad de férmulas ade-
cuadas que pueden ser preparadas de acuerdo con el pro-

ceso detallade en el Ejemplo III y el contenido de hu-

- medad y densidad aparente de los productos cernidos.

Laes proporciones de la férmula estédn basadas en 100 par-
tes de un producto particulado final que contiene aproxi- %
madamente 18% de humedad, sunque todas, excepto una de

las férmulas (segin lo indicado) son adecuadas para ser
cernidas ¥y manibuladas al conteﬁido de humedad indicado
para el producto cernido. Como un resultado de pérdida

de humedad durante el procesamiento y cernido, los con-

+tenidos de humedad de los productos cernidos estén por

debajo de los contenidos totales de agua usados en las
pastas iniciales (v.gr., normalmente 25%) a fin de ase-
gurar gue cada pasta tegga una viscosidad adecuada y flul
dez para permitir una mezcla precisa de los coumponentes
de la misma en un corto periodo de tiempo.
(Nota: - En la Tabla, el silicato de sodio tiene una
proporcién de Na,0: 810, de 1:2.0; el sulfonato tride-
cilbenceno e¢s la sal de sodio y el condensado de 6xido
otilénico es un condensado con Sxido polipropilénico que
contiene 80% déxido etilénico y tiene un peso molecular
de alrededor de 1700.).
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fato de sodio separadamente afladido y parte del agua se-
paradamente afiadida en una cantidad total de 7.3 partes,
son reemplazadas por un peso igual de tetrahidrato perbo-
rato de sodio, la pasta es preparada en la mezcladora a
650, y el producto, al ser descargado de la mezcladora,

es mantenido quiescentemente a 658C. en un baiio de agua du~-
rante media hora, desoués del cual es transferido a un al-
macenamiento quisscente a la tenperatura acbiente.s EL -
orocesamiento subsiguiente es el wlsmo gue el descrito en
el Ejemplo III, siendo curucterizado el producto particu-—
lado producido por una densidad aparente de 0,39 y un con-
tenico de humedad de 22%, E1 producto contiene 4.6% de
oxizeno disponible cowo perborato Vv, de ese modo, es ade~
cuado para el uso como und composicidn detergente blanquea-
dora, si se déseara.

Egta solicitud que corresponde a la presentada
en Repiblica de Africa del Sur, el 23 de Septiembre de
1960, bajo el nimero 3895/60 prov. se acoge a los benefi-
cilos del Art. 51 del vigente BEstatuto sobre Propiedad In-

dustriale.

N OT A

Los puntos que como caracteristica de novedad
ge presentan para que sean objeto de este Modelo de Uti-
lidad en Espafla, por VEINTE afios, son los siguientes:

19.~ Una particula detergente sdélida pero modi-
ficada de manera que tengs una densidad aparente de menos

de 0.45 gramos por centimetro cibico y de forua variada
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para que constituya un agregado_coherenté esponjoso for-
mado irregularmente, que tiene uhe superiicie externa
marcada con hoyuelos y una estructura sustancialumente
uniforme por todo su cuerpo.

22.- Una particula de acuerdo con la reivindi-
cacién 1, que tiene un didmetro promedio de menos de dos
nilimetros. ’

32,~- Una »oarticula de acuerdo con los puntos
146 2, que tiene una nluralidad de vacios esféricos de
un difmetro no mayor de 0.6 milimetros.

42,- "Una particula détergente sélida”.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que ante-

‘cede, representado en el dibujo que se acompaiia y con los

fines que se han especificado.
BEsta lemoria consta de veintiuna hojas, escri-

tas a miquina por una sola de sus caras.

-2l =



LA TP A

" o

TSOALA VARILABLE €7 WICAL “7RVIC™3 (TTY) LTD.

o9 (




TSCALA VERIABLY

CH

oy

v

[CAL 3TRVICES (FTY) LTD

acdé 6




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



