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MODELO DB USMEB4D

por "^h utensilio para la  fabricación a produaoidn doble, de 

salvamanteles tejidos a mano"

a favo? de Ben Baiasi Cifre Borrds, de nacionalidad española, i 

$ domioiliadc en Palíense (Mallorca), calle Cecilia Metelo,a/na

1

Se reflare el presenta modela de utilidad a na uten- 

s ilio  pava la  fabricación a sama de salvamanteles can cual­

quier alase de fibra, e l anal, par sus particularidades cons­

titu tivas , permita extender simultaneamente dos nrdimbres y  

te jer sobre cada ana de ellas, dando por resaltada ana doble 

producción con menos tiempo

En l& hoja de dibujos que aoompa&a a la  presente me­

moria, aparece representado a moda de ejemplo no lim itativa
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en lo  que respecta a su contomo, e l u ten silio  que nos ocu­
pa, mostrándole! F ig. 1, en perspectiva; y Fig# 2 , da lado í 
y parcialm ente, en corte  per un píeme v e rtic a l dd sim etría , 
conteniendo le s  dos tepide* elaborados sobre e l mismo#

Constituye e l u te n s ilio  de referen cia , un tambor 1 da 
contorno cualquiera de acuerdo oda e l deseado para lo s salva- 
manteles a fab rica r, en cuyos bordes presenta un conveniente 
cámaro da respectivas muescas 3 -2 ' oorrespondlándose longitu­
dinalmente la s  de un borde con la s  del o tro , apropiadamente 
para a lc ia rse  en Ollas un mismo M ío o f ib ra  3 que pasando 
por dos muescas opuestas de un borde y sucesivamente por la s  
correspondientes del borde opuesto, avanzando c ircu n fe rtn c ia l- 
mente una muesca en cada vuelta basta completar e l contorne, j  
constituya dos urdimbres 4 y 4*, una superior y o tra  in fe - 
r io r , sobre la s  que, luego, se te je  con respectivas tramas 
5 y 5 ' partiendo del centro (¡Hasta l a  p a r iid r ia , con lo  que 
luego de cortadas dichas urdimbres junto a la s  muescas y  co­
sidos/) atados le s  cabos, se consiguen dos salvamanteles fa­
bricados prácticam ente con simultaneidad#

8a la  ej eouoldn p rác tica  del modelo segán queda des­
c r ito , podrán v a ria r cuantos d e ta lle s  no afécten , cambiándo­
la  o modificándola, a su propia asancialidad*

E— &  '
:

8e reiv indica como objeto del presento modelo de u ti­
lidad!

1*#- Un u ten silio  para la  fabricacián  a produccián 
doble, de salvamanteles te jid o s a  mano, caracterizado por e l 
heobo de c o n s titu irle  un tambor de contorno cualquiera de
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iasmarlo con ol deseado paya loa salvamanteles a fabricar, en 

cayos bordas presenta an congeniante námero de respectivas 

muescas correspondiéndose longi tudinalmente las da un borde 

con la s dái o tw , apropiadamente para alojarse an alias an 

miaño hilo c fibra qae pasado por dos musseas opuestas da

ane da loa berdes y sucesivamente per la s  correspondientes 
del otro avanzando cireunfereneialm ante ana muesca an cada 
vuelta hasta completar e l contorno, ccnstitaya dos aráimbras ¡ 
p a ra le la  separadas entra a i en magnitud ig aa l a la  anchcuu 
del tambor, sobre la s  que se  te je  con correspondientes tra ­
mas partiendo del centro hasta  la  perif& rla, con 1c que por 
certa  da dichas urdimbres danto a la s  mnesoaa y subsiguiente ! 
atado o cosido da lo s cabos, reso ltan  simultáneamente fa b ri-* jeadoa dos salvamant^Les# í

2H ̂ - CP CTMSUnO PARA LA PABHICACION A PRODUCCION 
DOBLB,DESALVAMTELES TEJID03 AM^RC.

Y todo cusnto afecte a la  esencialidad da lo  most3Mtdo 

es e l adjunto dibojo y descrito an la  presente memoria qaa 

consta de tres hojas foliadas y  mecanografiadas por una sola
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