MEMORTIA DESCRIPTIVA

[Correspondiente a la soiicitud de registro de Liodelo de Uti
lidad que, por veinte afios, se solicitas pera Espafia y sus -
JColonias, a favor de Don Benito MALSO ALONSO, de nacionali-

dad espafiola, residente en San Sebastién, Paseo de Colbdn, -

InGrero 7,56———-- _—

p o r
k HULVA POLEA PARA TRAWSPURTE DB BAWDAS ABRASIVAS SIN-FIN O

El lodelo de Utilidad = cue se refiere la presente liemo-
ria, estd destirnedo a garantizar la explotacibn y la propig
dad exclusivas en Espafia » sus Colonias, de una nueva polea
para transporte de bandas abrasives sin-fin.

las mAquinas lijadoras aon uno de los elementos insusti-

ituibles en lasindustriss metallrgica y de le madera a causa
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de yue, con ellas, se eubsanan muchos defectos superficia--
les en las piezes fabricadas ademéis de preparar su exterior

para ulteriores aplicaciones ds recubrimientos, pinturas, -

tec, Hstas mAquinas lijadoras consisten esencialmente en -

una banda abrasiva sin-fin (ue va montada sobre dos poleas

tue la transportan & gran velocided, A pesar de que diclaes
douinas estén provistas de medios mechnicos gorrectores, -
Lno de los mayores inconvenientes es el del resbalamiento -
%e la banda sin-fin sobre lag poleas, a causa del estira——-
miento longitudinel cue en ella produce le aplicacibn,nu-——
chas veces forzacde, de las piezas @& lijar sobre su superfi-
cle abrasiva, FEste defecto obliga a frecuentes altos en el
tratajo para tensar ls banda ein-fin aumentendo la distan—-
cia entre 1és poleas transportadoras, operacidn que debe ~—
realizarse cuidedosamente para obtener una alineacibn tal -
de las poleas que evite ue, la dicha baunda, salte de sobre
illas al circular a alts velccided,

Con la polea objeto del presente llodelo guedan corregi--
dog automfiicamente todos estos defectos por los motivos ei
rnientes:
¢e La llanta de la polea es completamente anti-deslizan

te.

¢, Bl Qifmetro exterior de la polea estd constituido —-

por un nbmero determinado de piezas elésticas independie n—-
t

tes cuya superficie de transporte de la bande sin-fin es —-—
susceptible de aumentar de diédmetro & causa de la fuerza ——
centrifuca,

¢.- Del pérrafo anterior se saca la consecuenciz de que
#os soportes de la banda gbrasiva si;~fin no son rigidos si

16 elésticos y capaces de absorber irregularidades de super-

ficie de la pieza o bien diferencias de dureza (cucnde en -
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fpieza ¢ue se lije o pule; siendo también una esencial venta

=90760
— -5~  4- enefgl
el objeto a lijar entran diversos materiales), todo ello en
beneficio de la banda sin-fin rue era la que l@sta ahora cu
Tfrin, por estas causas, deformaciones cue determinaban su -
dilatecibn longitudinal y répido envejecimiento.

La inclusibn de estas poleas en una méGuina lijadora pro
perciona ventajas de orden econbmico y t€cnico:

les ventajes de orden econdmico son consecuencia directa
de la mayor duracibn de lo banda abrasive y de wna disminu-
cibn en el tiempo de la operscibn de lijado as{ como la anu
lacibn de tiempos muertos dedicados altensado de dicha ben-
da sin-fin.

Las ventajas de brden técnico son mGltiples y entre ellaf
destacaremos que, la "elasticidad" gue las poleas ceden a -
la bende sin-Tin, permite realizar un me jor y mhs répido —-

travajo a cause de que dicha barda se cifie mucho mejor a la

je el que, cuando, por algln motivo, deba ser recargado el

fefecto de lijedo en alpune zona de la pieza o bien cuando -

ge trate de un entrante o zona cbnoave, le pieza puede ser
hplicada sobre la propia polea gue, recubierta por le Landa
ebrasiva, realiza perfectamente la operacidn ya que su toma
de contacto con la pieza no es rigida sino eléstica. Otra
ventaja también muy interesante es la de gue las piezas -—-1
klésticas aune forman la superficile de transporte de lg pOo=—-
lea son desmontables del nlcleo metélico de ls misma y pue-
den sustituirse con toda facilidad y con un gasto mucho re -
nor al de una de las actuales poleas rigidas.

Para nmejor comprensibn del objeto y sokaménte a t{tulo -
de egjemplo, se adjunta ung hoja de dibujos en la gue:

la Pig. 18 nos ofrece la vista frontal de una de las ba-

ses de una polea, seglin la invencibn, mient ras que la,
<
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Pige. 22, nos presente la vista en seccibn longitudinal -

de la nisma,

En ambas figuras 12 y 2%, nos hemos permitido la licen--
cla de representar dicna polea en reposo en la zona de dibu
50 comprendida a la izquierda del eje X -~ Y, mientras que -
en le zona situada a la derecha de dicho eje X - Y, la po—-
lea estéd representade en movimiento. Esto nos permite apre
Jciar & simple Qista que l& polea en movimiento auments su -
radio en una distencde (4) cue seréd tonto mayor cuanto ma—-
For sea la velocidad de giro, aumentando proporcionalmente
la retenoibn ejercida sobre la banda abrasiva sin-fin que -
la circunda,

Refiriéndonos a dicha hoja de planos, vemos que la varte
Hoentral de la polea esté constitufda por un nGcleo metélico
(1) de forms sensiblemente cilindricea y gue, en su centro,
Edispone de un crificio provisio o no de roscas (2) para su

|

montsje @ la mlquina de lijar o bien de cualguier medio de

fijacibn al eje de la misma (chavetero, etc.).

Ia superficie circular exterior del nficleo (1), dispbne
de una serie de ranuras axiales, cuyo interior es de un di&
metro mayor cue su abertura, en cada una de las cusles se -
introduce, en sentido axial, la cabecilla o terminal (3) =
que remata el perfil de une pieza de goma (4) o materigl --
flexible adecuado, el resto de cuyo perfil lo delimitan dos
lineas curvaes paralelas, la interior que se cifie al perime-
tro exterior del nficleo (1) y lz exteria que forma parte -
de la superficie de retencibn y transporte de la banda sine-
fin que abraza sobre ella, Lsta posicibn cue hemos descri-
to es la de reposo, cwndo la polea estéd quieta, y se repre
senta en la zona izquierda del ejJe X - Y, 2 la derecha del

cuel y como entés hemos dicho, se representa la polea en mo
|




-

100

105

110

115

120

125

130

vimiento ¥ alli podenos ver gue aln cuanto les cabecillas -
(3) yuedan retenidas en las ranuras del nfiecleo (1) el resto
de las piezas (4) se apartan de la superficie de éste 0 ———
tienden & apartarse en virtud de la fuerza centrifugza, lo--
grando un aumento de radio (A), de una amplitud en relacibn
con le velocidad de giro, que'tensa la bande sin-fin cue, a
su vez, segln sea su desarrollo, impide o frena, en parte,
la deformacidn de las piezas (4) gue abraza pero aumentando
siempre el nexo de unibn entre élla y la poles.

Serfén variables las circuniancia s dsz tamatio, forma y ma-
terial referentes a los distintos elementos que integran el
conjunbo, en el yue podréd ser veriado todo aguello gue no -
suponge 8lteracibn de la esencislidad del objeto expuezto -
en la pesada descripcibn, la cual deberf ser tomda en su -
més fmplio senticro ¥y no como una limitocibn de posibilida—-
des de realizacibn.

N O T A

K REBUMLEN: Rl Iodelo de Utilidad gue por veinte aiios, -
se solicita pars Egpafie y sue Colonias, ha de recaer sobre
lag sigulentes reivindicaciones:

1 l2,- " [JULVA POLEA PARA TRANSPORTE DE B4NIAS ABRAGIVAS -
SIH=-PI4 “, caracterizada por un nOcleo metédlico central pro
vis to dekmedios para su montaje sobre el eje d¢ la méquina

de lijar, cuyo nGcleo posee en su suprficie circular un de
terminado n@mero de ranuras axiales cuyo vaciado interior -
es de una magnitud superior a su abertura de comunicacibn -~
con el exﬁefior, en cada una de cuyas ranuras va introduci-
ida, en sentido axial, la cabecilla o~terminal que remate el
per£il de pne pieza, de material flexible apropiado, el res
to de cuyo perfil lo delimiten dos lineas curvas paralelas,

Ila interior, que se oifie al perimetro exterior del nficleo,y
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crirtiva,que consta de seis hojks escritas & méquina nor —-

la exterior, que forma mrite de la superficie de retencibn
i transporte de la uenda sin-fin gue abraza sobre ella, ——
siendo ésta la pésicién de reposo perb, cuwandola polea gira
a alta velocidad, alin cuando dichkas cabvecillas 0 terminales
se mentienen retenidas en las renuras axizles del nficleo, -
el restc de las piezas de materiml flexible ce apartan de -
la superficie de éste o tienden @& epartarse en virtud de la
fuerza centrifuga ocasionando un aumento del difmetro de lg
polea que tensa la venda abrasive sin-fin, la cuwal, segln -
sea su desarrollo, implde o frema en parte la deformacibn -
de dichas pilezas flexdiovles en la zona engwler que abraza pg
ro aumenténdose silewpre el nexo de unibdn entre las repeti-—
des benda sin-fin y polea.

28 ,~ Por Gltimo, se reivindica como objeto gobre el cual]

ha de recaer el llodelo de Utilidad gue, por veinte aiios, se

solicite para Ispafia y sus Colonisas, -
p o r
" WUEVA POILEA PARA TRALSPCRYE DE DALDAS ABRASIVAS SIN-FIN "

Todo conforme cueda e.lpresado en la presente liemoria des|

una sdla cara y dibtujos jue seldcompanan. e

Enero de 1.962,

Ladrid, 4f
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