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MODELO DE UTILIDAD

que por veinte años, para España y su.s Posesiones, se 

s o lic ita  a favor Re Don Andris IGLESIAS Antonio, 3.a 

nacionalidad española, domiciliado en Elche (A lican te), 

España, Pascual Campos García, 1 7 , por: "DISPOSITIVO 

VULCANIZADOR DE CALZADOR

Memoria descriptiva

Se describe 6n esta Memoria, de conformidad 

con su enunciado, un dispositivo vulcanizador de c a l­

zado. Es objeto de especial descripción por presentar 

diversas c a ra c te rístic a s  de marcado in terés p rá cti-  

3 co, cuyos medios no han sido incorporados hasta aho­

ra a ning&n d isp ositivo  de esta naturaleza.

Se tra ta  a si de una solución tícn ioa  con e v i 

dentes caracteres de novedad en la  que impera una 

máxima sim p lificación  que, no obstante, no supone 

10 un detrimento en la s  condiciones de buen rendimiento,
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antes b&en mejorando éste por sim p lificación  y simul­

táneamente de fases y por suponer un notable abarata­

miento en los precios da costa y explotación.

El d isp ositivo  vulcanizador preconizado pemi- 

13 ta la  fabricación  6n un solo proceso del conjunto in ­

tegra l de sandalias, guarachas y piezas de calzado de 

análogas c a ra c te r ís tic a s , introduciendo una rapidez 

inusitada en e l  proceso de vulcanización por e l adecua­

do uso del ca lor, eléctricam ente aportado y regulado. 

20 Una horma especialmente diseñada se asocia

con un zuncho y una pieza de base, esta  última sepa­

rables por abatimiento alrededor de b isagras, para 

formar e l recinto que preforma la  estructura to ta l  

de la  pieza de calzado del correspondiente p ié .

23 La separación de la  horma y e l  giro  re la tiv o

sobre la  lín ea  de charnelas de la s  piezas de base y 

zuncho, permiten extraer la  pieza totalmente conclui­

da y en perfectas condiciones de uso.

Seguidamemte se describ irá  e l  aludido djgposi- 

30 tiv o  vulcanizador con referencia a lo s  dibujos que 

se acompañan, en lo s  que se represante, se n c illa  y 

esquemáticamente y solo a t itu t lo  de ejemplo, no 

lim ita tiv o , una forma de re a liza c ió n , susceptible de 

cuantas modificaciones de d eta lle  no represente una 

33 a lteración  sustancial en sus c a ra c te rís tic a s  esenoia-
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l e s ,  que son la s  que, precisamente recoge como su­

yas esta Modelo da U tilid ad , en el ámbito de pro­

tección  del cual podrán ser variab les cuantas c i r ­

cunstancias sean accesorias o secundarias, ta le s  co- 

40 mo forma, m ateriales, dimensiones, e tc .

$n dichos dibujos:

La figu ra  1 es una perspectiva del dispo­

s it iv o  vulcanizador totalmente montado.

La figura 2 6s una perspectiva del conjun- 

43 to que integra l a  base del d isp o sitiv o , conjunto

que se muestra ab ierto .

Y la s  fig u ras 3 y 4 son otras tantas pers­

pectivas de la s  dos piezas que componen üahoina, 

ambas mostradas por su cara in fe r io r , siendo la  

50 representada en la  figura 4 la  que comporta lo s  e le ­

mentos ca le fa cto re s .

De acuerdo con todo e l lo , e l d isp ositivo  

vulcanizador de calzado está constituido por una 

horma y una base, siendo compuestos ambos ciernen - 

33 tos y asociándose entre s i  firmemente por ap rie­

te de un h u sillo , calado sobre la  h orquilla  bas­

culante .

La separación de l a  horma en dos partes 

ofrece una importante ventaja a l f a c i l i t a r  is ex- 

60 tracción , una vez concluido el proceso construe-
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tiv o  in teg ra l del zapato. Con e llo  sehace posi­

ble una esp ecia l conformación en la  parte in fe ­

rio r de la  misma horma, t a l  como más adelante 

se in dica, que mejora e l aoabado en la  zona de 

63 unión entre la  suela y la  banda que cubre superior 

mente e l  p iá .

En cualesquiera hormas que se busque a l­

guna analogía con la  que incorpora esteá isp o si- 

t iv o , se encontrará únicamente e l  hecho común 

70 de preseáar un conjunto ca lefacto r e lé c tr ic o  pa­

ra mejorar la s  condiciones en que se re a liza  

a l  vuloahizado. Esta circunstancia 6s general 

y , por tanto, no ca ra c te rístic a  de nmnguna rea­

liz a c ió n  ni Modeloy Paro e l  que ahora se pre- 

73 coniza dispone lo s  elementos ca lefacto res pre­

cisamente, en la  parte separable superior de 

la s  dos que constituyen la  horma. Esta d isposi­

ción ofrece, entre otras, la  ventaja de una 

gran accesib ilid ad  para efectuar reparaciones 

80 o reviones en lo s  mencionados elementos ca­

le fa c to re s .

La pieza básica -1 - está conformada a 

modo de molde, con un alojamiento -2- c i r ­

cundado,superiormente,por un reborde - 3-< El 

83 alojamiento -2- tiene exactamemte la  conforma-

4



90

95

100

105

110

r

ción que debe adquirir 1& suele, construida so­

bre óste d isp o sitivo .

Una placa -4- puede ser abatida so­

bre -1 -  y posteriormente levantada, median­

te una bisagra constituida por la s  orejas -3- 

y -6-, de la s  que la  segunda es so lid a ria  de 

- 4- .  Esta placa presenta en la  zona de enfren­

tamiento con e l  alojamiento -2- una veíans de 

forma semejante al mismo, pero de su p erficie  

levemente menor, dispuesta para se rv ir  de 

asiento de contorno a la  horma, con lo  que la 

cara in fe rio r  da esta última pasa a con stitu ir 

la  tapa superior del recinto -2- en e l que se 

re a liz a  e l  vulcanizado de la  su e la .

El cuerpo -1 - presenta en sus f la n ­

cos la s  expansiones -7 - , en la s  que se a r t i ­

culan sendas p letin as -8-, solidarizadas por 

sus extremos lib r e s  mediante un ro d illo  c i ­

lin d ric o , fija d o  a e lla s  por la s  tuercas -10 -, 

constituyendo una horquilla enU a b atib le .

El h u sillo  -11- ,  que se rosca centrado 

en -Q-, es manualmente girado por e l  pequeño 

maneral -12 -.

En la  misma base -1 - se ha previsto un 

par d6 bomas -13- para conexión enjrre la  a l i -
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mentación exterior y unos elementos calefactores 

dispuestos en e l  in te rio r de -1 - , bajo -2 -.

Se ha previsto para f a c i l i t a r  e l  manejo, 

una empuñadura -1 3 - que permite mover - 4-  airada - 

113 dor de su lín ea  de charnela.

La hotms consta de una parte in ferior 

-13- cuya base incide por su contorno en e l con­

torno - 4- .  Precisamente esa Lase -l6-,que cons­

titu ye  el cierra superior de -2- presenta una 

120 faldón o reborde entre e l  que queda encerrado un 

alojamiento donde se conforma la  almohadilla so­

bre la  que asentará e l  pió del usuario.

El faldón o reborde exterior presen­

ta lo s  rebajes enfrentados -1 7 * a ambos lados 

123 de l s  base de la  horma por b ise le s  a tra v ís  de

lo s  que lle g a  a la  masa vulcanizada, por su cera 

superior o de contacto con la  alm ohadilla, cada 

uno de lo s  bordes de la  banda que, red6ando la  

parte superior del pió, constituye e l dnico me- 

130 dio de f ija c ió n  a l pió.

En una segunda pi6za -1 8 - c o n s titu ti­

va d6 la  horma va introducico un conjunto cale­

facto r e ló c tr ic o , accesible d6sde la  placa in ­

fe r io r  -13- su jeta por lo s  t& rn illo s  -20- a la 

135 cara de -18- que s6 enfrenta con la  otra parta
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-15- de la  misma horma* El acoplamiento y so lid a- 

rizació n  de estas dos últim as partes se efectúan 

por apriete de - 2.5- . sobre la  oreja ranurada - 24- 

asegurándose el contraje re la tiv o  de la s  dos in - 

140 dicadas piezas que constituyan la horma mediante 

una pestaña, espiga o lengüeta de -15- qu6 in c i­

de sobre un alojamiento -28 de -18- .

Un pequeño zócalo - 21- sirve de basa a un 

p ila r  -22-, cuya base superior presenta una smpep- 

145 f io ie  para asiento centrado del extremo lib r e  d el 

h u sillo  -11 - .  A sí, a l in c id ir  e l mencionsLo extre­

mo sobre -22- se asegura e l  aprieta d6 la  horma 

contra e l  p e r f i l  de -8--, formándose un recinto 

adecuadamente compartimentado a l que es aporta- 

150 do calor por lo s  elementos ca lefacto res monta­

dos en la  base-1- y en la  pieza -l8 -  de la  horma* 

Esta úttima presenta la s  bomas de conexión - 23- 

superiormente dispuestas.

Para garantizar el centrado de e4 - sobra 

155 -1 -, ll6va la  primera placa unas espigas o pivo­

tes -26- por su cara in fe rio r  que inciden opor­

tunamente sobr6 unos agujeros ciegos -27-.

Una vez aportados lo s  m ateriales y piezas 

para la  construcción de la  correspondiente pieza 

160 de calzado, y estando apretada la  horma contra
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la "basa por mediación del h usillo  -11-, e l alo­

jamiento -2- determina la  formación de l s  sue­

la ,  en cuya vulcanización es aportado calor pac 

lo s  elementos montados en la  "base -1 - . El p er fil 

165 de la  ventana prevista en -4 - determina un reborde 

hacia e l in terior, que lim ita la  zona de arran­

que de la  almohadilla para descanso del p ió .

Esta almohadilla queda conformada m e l 

in terio r del alojamiento dispuesto en la  base 

170 -16-  de -13 - . Aquí la  aportación da calor sa ri la

apropiada para no a lte ra r  la  mencionada almohadi­

l l a .

Por los rebajes -17* se hace pasar la  

banda superior de sujeción al p ió , da manera que 

lo s  bordes extremos de la  misma queden incorpora- 

173 dos a l  conjunto suela-alm ohadilla.

El ajuste será tan estrecho que no po­

drá ser ulteriormente retirada la  horma. Y para 

hacer frente a esta contingencia se ha p revis­

to la  separación de la  mencionada horma en sus 

180 dos partes. A este respecto se prooederá a la  

separación de ambas piezas y extraoción de la  

parte -18- cuando ya haya sido retirado e l  con­

junto portador del h u sillo  - 1 1 - .

Naturalmente, la  aplicación del dispcá.ti- 

- vo descrito a la  fabricación de zapatos,requiere
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la  u tillz a e id n  de uno d is tin to  para cada unidad 

da diferente piá o tamaño, sosa que ozurre con 

cualquier horma o d isp ositivo  análogo.

la  forma, m ateriales y dimensiones, podrán 

ser variables y , en general cuanto sea acúesorio o 

secundario, siempre que cnn e llo  no se a lte re , 

cambie o modifique la  esencialidad d a ra cteristlea  

del objeto d e scrito .

N O T A

El Modelo ae U tilidad  que se preconiza por 

veinte años para España y sus posesiones, deberá 

recaer sobre la s  sigu ientes
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REIVINDICACIONES:

IB -.- "DISIOSITIVO VULCANIZADOR DE CALZAR)!^ 

particularmente para la  fabricación  da sandalias, 

guarachas y sim ilares, caracterizado por constar 

de una base sobre la  que es apretada una horma 

200 mediante un h u sillo  montado sobre h orqu illa  aba- 

t ib ie ,  componiéndose la  mencionada base de dos 

p iezas, una in fe r io r  fundamental presentando un 

alojamiento para formación y vulcanización de la 

suela, y una Placa que incide sobre la  parte su - 

205 perior, da la  pieza fundamental por abatimiento 

alrededor de una lín ea  la te r a l  de charnela.

2 * . -  "DISPOSITIVO VULCANIZADOR DB CALZADO". 

sagdn reivin dicación  an terior, caracterizado por­

que la  placa abatible tiene una ventana de per- 

210 f i l  semejante al del alojamiento p rev iste  en la 

base, s i  bien de área levemente menor, de manera 

que a l in c id ir  sobre ta l  alojamiento, determina la  

aparición de un reborde hacia e l in te r io r , que 

lim ita  lo s  recintos de formación de la  suela y  

215 una almohadilla que, sobre e l la  forma e l asien -
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te  d el pió del usuario, estenio e l recinto le s -  

tin a lo  a este Utimo elemento cerrado superior-* 

mente pon l a  propia horma, que se apoya sobre 

e l  contorno le  la  ventana antes c íta la  por un 

r eborle o fa lló n  perifórioo  proyéctalo hacia abajo, 

e l  cu al tiene los escotaduras o rebajes a b ise l 

que pemtten la  llé g a la  le  lo s  extremos le  la  

banla le  su.jación en 6l pió a la  masa con stitu ­

tiv a  la  snela y  alm ohadilla, a la  que q le la  incor­

porada durante l a  vulcanización.

$ a . -  "DISPOSITIVO VULCANIZADOR DE CALZADO", 

segln  reivindicaciones anteriores, caracterizado 

por el hecho le  constar la  horma le  lo s  partes se­

parables para f a c i l i t a r  la  extracción, pero rend­

ía s  durante l a  vulcanizaeióh por medios apropía­

lo s , siendo la  parte superior la  que recibe la  

presión l e í  h u s illo , estando la  misma parte su­

perior dotada en su in te rio r  le  elementos c a le ­

fa cto re s  e lé c tr ic o s , cuya acción es completada 

por otros elementos ca le facto res dispuestos en 

e l  in te rio r  le  la  basa.

4& .- "DISPOSITIVO VULCANIZADOR DE CALZADO".

§

*? n  —



<*
*
*

\

T

Todo t a l  y como queda descrito y  reivinj- 

dicado en la  presente Memoria d escriptiva que cons­

ta da doc6 hojas fo lia d a s y mecanografiadas por 

una sola cara, a la  que sa acompañan doe hojas 

de planos para su mejor comprensión.
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