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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para un Modelo de Utilidad, por veinte aRos, por: }
"UN DISPOSITIVO INVERSOR AUTOMATICO DE ALIMENTA- . }
CION PARA INSTALACIONES DE ENGRASE CENTRAL CCN ¡ 
DOBLE CANALIZACION", a favor de Etab lias emente ¡
Georges MARTIN, Sociétá Anonyme, entidad fran- { 
cesa, residente en 50, Rué Greffulhe LEVALLOIS- 
PERRET (Seine), Francia^-

Se conoce ya, en las instalaciones de 
engrase central a presión con dos canalizacio­
nes, utilizar un árgano inversor para dirigir 
alternativamente, en cada una de las dos lineas, 
el lubricante a presi&n suministrado por la bom­
ba. Este inversor, que puede ser mandado a mano 
o automáticamente es, en definitiva, bajo cual-
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quiera de las formas de realización de que es 
suaoeptibie, un grifo de vias múltiples gr&cias 
al cual cada una de las lineas o canalizaciones 
es puesta en comunicación, alternativamente, con 
la llegada del lubricante a presión mientras que 
la otra es unida al depósito*

En la practica, el mando manual es de 
aplicación difícil porque supone, por parte del 
operador, el conocimiento exacto del funciona­
miento y deja a su cargo la apreciación del mo­
mento en que debe accionar el inversor basándo­
se, por ejemplo, en las indicaciones de un manó­
metro, la resistencia experimental al bombeo, 
etc*

El mando automático, del cual se pueden 
conseguir los mejores resultados, presenta sin 
embargo el inconveniente de exigir dispositivos 
complicados y, por tanto, costosos* Algunos de 
ellos aseguran el mando masónico del inversor 
despugs de un ngmero determinado de revoluciones 
de la bomba. En otros, una sobrepresión determi­
nada en las lineas alimentadas act^a sobre un 
distribuidor piloto que asegura a su vez la co­
municación de esta sobrepresión con una cara o 
la otra de los extremos de la corredera inverso­
ra propiamente dicha. A veces, en tales disposi­
tivos, incluso el control de la sobrepresión es 
doble, tomándose esta sobrepresión, no a la sali­
da de la bomba sino sobre cada una de las dos
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canalizaciones, lo que necesita una doble regula­
ción y aumenta la con^licación. En otros disposi­
tivos todavía, las sobrepresiones actúan sobre 
contactos eléctricos para poner bajo tensión elec­
troimanes que provocan el funcionamiento del in­
versor.

El presente invento tiene por objeto un 
inversor para instalaciones de lubricación con 
doble canalización que realiza, por medios sen­
cillos, la inversión automática y que es adap­
table a todos los tipos de bombas de mando manual 
o automático.

Este inversor automático de alimentación 
para instalaciones de engrase central de doble 
canalización, del tipo de corredera, se caracte­
riza porque esta corredera móvil por traslación 
en la dirección de su eje no tiene más que dos 
collares, y está unida a un resorte calibrado ióni­
co por un órgano de transmisión simple que cons­
tituye una rótula, actuando el resorte en antago­
nismo con la corredera y asegurando a esta ól^ima 
un desplazamiento correlacionado con la sobrepre­
sión de alimentación, siendo común para las dos 
canalizaciones la regulación determinada por el 
ajuste del resorte. Una característica particular 
del objeto del invento consiste en que la rótula 
intermedia entre la corredera y el resorte está 
constituida de una manera particularmente sencilla, 
por un trozo de cadena del tipo de rodillos, con65. -
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eslabones articulados, cuyos eslabones extremos 
estén articulados en tomo de ejes fijos.

Un ejemplo de realización de un inversor 
automático se^n el invento está- representado, 
a titulo indicativo, en los dibujos adjuntos en 
los cuales:

La figura 13 es la vista en sección lon­
gitudinal axial de un inversor según el invento;

Las figuras 28 y 3& son vistas en corte 
dados, respectivamente, por las lineas H - H  y 
111-111 de la figura 13;

Las figuras 43, 53 y 63 son las mismas 
vistas en corte que la figura 18 y representan 
al inversor en fases sucesivas de su funciona­
miento.

El inversor está constituido por un cuer­
po -1— en el interior del cual está practicada un 
ánima -2-; a lo largo de esta ánima puede correr 
el distribuidor que tiene dos collares -3-, -3a- 
de diámetro igual al ánima, solidarios del vásta<- 
go central -4-.

En el mismo cuerpo -1- están practicados 
el canal -5— de admisión del lubricante a presión, 
los canales -6— y -7-, respectivamente, para la 
alimentación de cada una de las dos canalizaciones 
los canales -8— y -8ar- que desembocan en el depó­
sito y los canales —9— y —9sr- que unen, respec­
tivamente, los canales -6- y -7- con cada uno de 
los extremos del ánima -2-, estando esta ipLUims.
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obturada en dichos extremos por los tapones -10- 
y -10&-.

En el ejemplo representado, la corredera 
está prolongada por dos vástagos simétricos -39- i 
y —39a— que salen del ánima por los tapones -10- !
y -10a?- con junta de estanqueidad -40- y -40a—.

Por otra parte, sobre el cuerpo -1— está 
roscado un bloque —11— que tiene una cenara inte­
rior —12— cerrada por un tapón roscado —13— y en 
el interior de la cual está encajado el vástago ! 
—14— . Un resorte —15— está interpuesto entre una i 
pletina -16- solidaria de este vastago -14- y el 
tapén -13- cuya regulación permite la del resorte.

La unión entre el distribuidor -3---4- ¡
—3a— y el vastago —14— se realiza con ayuda del 
dispositivo siguiente: ^

En el interior del cuerpo -1— está prac- i 
ticada una cámara —17— cerrada por un tapón —18—.
En el interior de esta cámara está alojado un tro-¡ 
zo de cadena del tipo de rodillos compuesto, en el í 
ejemplo representado, por tres eslabones —19— 
articulados entre si en -20-, estando articulados 
en —21— los eslabones extremos sobre ejes fijos.
A este trozo está unida una sujeción de cadena -22-4 
denominada "sujeción rápida" articulada a su vez ! 
en -23- a la extremidad del vástago -39-, mientras 
que uno de los rodillos de la cadena está en con- í 
tacto con el extremo del vástago -14-. }

La cámara —17— es puesta en comunicación ' 
en —24— con el depósito con el fin, por una parte, ?!
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de asegurar el engrase de la rotula asi constituir- ¡ 
da y, por una parte, de asegurar la compensación 
volumétrica correspondiente al grado variable de 
encaje del vástago —39— en esta cámara*

El funcionamiento del inversor es el si— í 
guíentet {

En la posición del distribuidor represen­
tada en la figura 1&, el lubricante a presión, ¡ 
admitido en -5-, alimenta la linea -6-, mientras ! 
que la linea -7— está en descarga sobre el depó­
sito por el canal -8a-* La presión se ejerce por 
el canal -9— sobre el collar -3-, tendiendo a des- ! 
plazar la corredera —4— en el sentido de la fie- } 
cha —f-, pero este movimiento no es posible mien­
tras se oponga a él el esfuerzo ejercido por el 
resorte -15— sobre el vástago -14-; no se inicia 
más que cuando la presión ha alcanzado un valor 
determinado; el distribuidor viene a ocupar enton- ¡ 
ces, sucesivamente, las posiciones represen tafias 
en las. figuras 4& a 6 }  

En la fase representada en la figura 4&, !
el distribuidor -3-- 4— -3a- está en la posición í
media y la rótula -19- en la posición de equili- !
brío* La presión que subsiste en la linea -6---no ¡
estando descubierto el orificio del canal -8—  tie—' 
ne por. efecto permitir al distribuidor continuar 
su carrera en el sentido -f— * j

En la fase representada en la figura 5&, ]
el orificio del canal —8— va a descubrirse y la { 
presión va a caer en la linea —6—* La corredera 
comienza a impulsar por la linea -7— , por el car-
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nal —9ar-, lo cual es posible puesto que estg. ll— ¡!
nea estaba en descarga? Pero la rotula -19- ha 
pasado más allá de su posición de equilibrio y 
el vástalo —14— ! solicitado por el resorte —15— ? 
actúa sobre esta rotula para permitir a la corre­
dera continuar desplazándose en el sentido -f-.

En la fase representada en la figura 68, 
la corredera -3— -4— -3a<- ha alcanzado la posi­
ción opuesta a la que ocupaba en la figura IB, 
Ahora es la linea -7— la que es puesta a presión, 
mientras que la linea -6— es puesta en descarga 
hacia el deposito por los canales -9— y -8—.

El desplazamiento de la corredera o dis­
tribuidor tendr§ lugar entonces en sentido inver­
so y, asi sucesivamente.

Por supuesto que el aparato según el in­
vento no está limitado al ejemplo de realización 
descrito y representado. Asi, el distribuidor del 
aparato puede eventualmente estár desprovisto de 
los v&stagos -39- y -39a- que prolongan sus ex­
tremos, estando entonces la rótula de unión entre ¡ 
este distribuidor y el resorte calibrado situada 
en la pgrte central del aparato.

N O T A
Descrito suficientemente el objeto del Mo­

delo, se declaran de novedad en España las siguien- 
test

R E I V I N D I C A C I O N E S
18.— Un dispositivo inversor automático 

de alimentación para instalaciones de engrase
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central con doble canalización, del tipo que tiene 
una corredera o distribuidor dispuesto en un áni­
ma en la cual desemboca un canal de admisión de 
lubricante y de la cual parten dos canales de co­
municación con las dos lineas a alimentar, carac­
terizado porque el distribuidor móvil no tiene 
más que dos collares cuyas zonas de desplazamien­
to respectivas están situadas a una y otra parte 
del canal de admisión del lubricante y cada una 
en la zona del punto de partida de un canal que 
comunica con las lineas a alimentar, desembocando 
igualmente un canal de comunicación con el depó­
sito en el ánima en el lugar de la zona de des­
plazamiento de cada collar del distribuidor mó­
vil, y dos canales secundarios que hacen que cada 
extremo del ánima comunique con cada canal de co­
municación con las lineas a alimentar,

2a*— Un dispositivo inversor automático 
de alimentación para instalaciones de engrase 
central con doble canalización, según el punto 
primero, caracterizado porque el distribuidor mó­
vil está unido a un resorte calibrado único por 
un órgano de transmisión simple que constituye 
una rótula, actuando el resorte en antagonismo 
con el distribuidor y asegurando a éste último 
un desplazamiento correlacionado con la sobrepre- 
ai§n de alimentación, siendo común, para las dos 
lineas la regulación determinada por el ajuste del 
resorte*

3&*— ,Un dispositivo inversor automático
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de alimentación para instalaciones de engrase 
central con doble canalización, según el punto 
segundo, caracterizado porque el órgano de unión j 
entre el distribuidor y el resorte está consti­
tuido por una rotula compuesta por un trozo de [ 
cadena, del tipo de rodillos, con eslabones ar­
ticulados, cuyos eslabones extremos están arti­
culados sobre ejes fijos, estando articulada di- j 
cha rotula sobre el distribuidor y estando en } 
contacto uno de sus eslabones con un v&stago so- { 
bre el cual actga, en antagonismo, el resorte 
calibrado* }

4-8*— Un dispositivo inversor automático j
de alimentación para instalaciones de engrase ¡ 
central con doble canalización, según los puntos ¡ 
segundo o tercero, caracterizado porque la rótu- ¡ 
la de unión entre el distribuidor y el resorte } 
está articulada sobre un vastago solidario de } 
uno de los extremos del distribuidor. j

58*- UN DISPOSITIVO INVERSOR AUTOMATICO }
DE ALIMENTACION PARA INSTALACIONES DE ENGRASE !
CENTRAL CON DOBLE CANALIZACION* j

Todo ello conforme se describe y reivin­
dica en la presente memoria descriptiva, que 
consta de nueve hojas y dibujos que la ilustran*

Madrid^ 19 de Diciembre de 1961.
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