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MODELO DE UTILIDAD 
por 20 años

po r "UN OABRETE PARA HILATURA", a  fav o r de D. Eusebio J o r -  
ba  Sauz y D. Manuel M onfort Lo z a r ,  de n ac io n a lid ad  españo­
l a ,  dom iciliados en B arcelona, Reoaredo, 2.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El c a rre te  p a ra  h i la tu r a  que se d escrib e  por e l  p re­
se n te  Modelo de u t i l id a d  ap o rta  in te re s a n te s  m ejoras re fe ­
re n te s  a su u t i l i z a c ió n  en l a  in d u s t r ia  f a b r i l .

Como es sab ido , p a ra  l a  re a l iz a c ió n  de operaciones 
5. in te rm ed ias  en l a  in d u s t r ia  de h ilad o s  y t e j id o s ,  o p a ra  

l a  p rep arac ió n  de tram as o urdim bres es p re c iso  devanar 
e l  h i lo  sobre c a r r e te s .  Hasta, ahora e s to s  c a rre te s  eran  
de madera con todos lo s  inconven ien tes que ó sto  supone, por 
cuanto lo s  choques, ca íd as o go lpes, a l  e s tro p e a r  l a  made-
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r a  datando l a s  valonas l a te r a le s  d e l  c a r r e te , producen in ­
mediatamente s e r io s  desp erfec to s en e l  h i lo  devanado. Por 
o t r a  p a r te  l a  fa b r ic a c ió n  de c a rre te a  de madera p re se n ta  
inconven ien tes por causa  de l a  p e rfecc ió n  y r ig id e z  que 

5. deben poseer lo s  ensam bles.
Desde o tro  punto de v is ta  lo s  c itad o s  c a rre te s  poseen 

o tro  inconvenien te  no menos n o tab le  y es e l  que, p a ra  i n i ­
c i a r  e l  devanado sobre e l lo s ,  es p re c iso  d a r, manualmente) 
algunas v u e lta s  de h i lo  con e l  f in  de que é s te  a g a rre .

10. E llo  supone, como es n a tu ra l ,  una p é rd id a  de tiempo y en 
algunos casos un d esp erd ic io  de m a te r ia l , a l  no aprove­
charse l a  liltim a  capa devanada a mano.

E l c a r re te  que nos ocupa re su e lv e  cumplidamente am­
bos in co nv en ien tes, p o r cuanto p o r una p a r te  e s tá  manufac- 

15. turado  a base de dos dn icas p iezas  moldeadas y acopladas 
po r ro sca  y por o tra*  l a  p ro p ia  ran u ra  de acoplam iento da 
lu g a r  a un engarce muy cómodo d e l h i lo  a devanar, que que 
da ap risionado  en e l l a  ahorrando la s  v u e lta s  dadas a  mano.

Los d ibu jos que se ad jun tan , ayudarán a  l a  descripc ió n  
20. y comprensión de la s  c a r a c te r í s t ic a s  que concurren en e l  

c a r r e te  p a ra  h i l a t u r a  o b je to  de e s te  Modelo, debiendo to ­
marse lo s  mismos, como un ejemplo e x p lic a tiv o  pero no l i ­
m ita tiv o .

La f ig u ra  1 es una sección  lo n g itu d in a l d e l c a rre te  
25. en cu es tió n , que m uestra e l  acoplam iento de la s  dos p a rte s  

moldeadas que lo  forman, siendo l a  f ig u ra  2 una sección  
tra n s v e rs a l  d e l mismo.

Las f ig u ra s  3 y 4 son d e ta l le s  que perm iten a p re c ia r  
l a  f i ja c ió n  d e l cabo de h i lo ,  en l a  ran u ra  formada por l a  

30. unión de aq u e llas  p a r te s .
Como in d ican  d ichas f ig u ra s ,  e l  c a rre te  se compone de
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sendas p a r te s  -1 -2 -  que forman la  valona p ro te c to ra  de l 
devanado y una secc ió n  d e l tubo centráLsobre e l  que se 
produce e l  a rro llam ien to  del h i lo .  Tanto lo s  tramos cen­
t r a l e s  de -1 -  como de - 2 - ,  son internam ente huecos, p re -  

5. sentando un ta la d ro  -3 -  que lo s comunica con e l  e x te r io r  
y perm iten  e l  paso d e l  e je  sopo rte  d e l c a r r e te .

E l acoplam iento de ambas secciones -1 -2 -  se r e a l i ­
za po r ro sca  a to p e , presentando l a  p a r te  -2 -  un cu e llo  
-4 -  internam ente roscado y l a  p a r te  -1 -  una expansión tu -  

10. b u la r  -5 -  roscada ex te rio rm en te .
El a ju s te  e n tre  ambas p a r te s  -1 -2 -  es p e rfe c to , 

quedando ambas zonas c i l in d r ic a s  un idas s in  r e s a l t e  a l ­
guno, aún en e l  caso en que, p a ra  i n i c i a r  e l  devanado del 
h i lo ,  se in tro d u zca  una hebra  -6 -  en l a  ran u ra  a  que da 

15. lu g a r e l  acoplam iento, porque l a  dimensión de d icha hebra 
es ín fim a y puede d ism inuirse  e l  huelgo de d icha ran u ra  
a l  fo rz a r  ligeram ente l a  ro sca .

En d e f in i t iv a ,  pues, no e x is te  inconvenien te  a l ­
guno p a ra  l a  p ro n ta  f i ja c ió n  d e l h i lo ,  pues b a s ta  desem- 

20. ro sc a r  en un pequeSo g iro , e l  acoplam iento de la s  p a rte s
-1 -2 - ,  asegurándose ta n to  como se q u ie ra  l a  hebra , a l  fo r ­
za r e l  a p r ie te  de é s ta s  p a r te s .

S uficien tem ente d e sc r i ta s  l a s  p a r t ic u la r id a d e s  que 
concurren en e l  c a r re te  en cu es tió n , se hace co n s ta r que 

25. l a  s itu a c ió n  d e l engarce podrá v a r ia r  ligeram ente dentro
de lo  que comprende una zona c e n tra l  de l tubo sobre e l  que 
se produce e l  a rro lla m ie n to , a s i  como s e rá  v a r ia b le  todo 
cuanto no a fe c te , a l t e r e ,  cambie o modifique l a  e sen c ia  
d e l c a r re te  an terio rm en te  d e s c r i to .

30. N 0 T A.
Se re iv in d ic a  como objeto  de e s te  re g is tr o  por Mode­

lo  de u t i l id a d :
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1 .  -  Un c a rre te  p a ra  h i la tu r a ,  c a rac te riza d o  en su esen - 
c ia l id a d  por form arse de l a  un ión, por ro sca , de dos par­
t e s  moldeadas, cada una de la s  cuales  comprende una va lo ­
na  y una sección  d e l tubo sobre e l  que se produce e l  de-

5. vanado d e l h i lo ,  quedando l a  ran u ra  de unión de ambas p a r­
te s  s itu a d a  en l a  zona c e n tra l  de dicho tubo y s irv ien d o  
d ich a  ran u ra  p a ra  alo jam iento  y re te n c ió n  d e l cabo de l a  
hebra  a  devanar.

Sean cuales fu eren  la s  c irc u n s ta n c ia s  que concurran 
10. en l a  e se n c ia lid a d  d e l Modelo de u t i l i d a d  defin ido  en l a  

a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , cuyo ob je to  es:
2 .  -  "UN CARRETE PARA HILATURA".

Consta l a  p re sen te  memoria de cuatro  ho jas fo l ia d a s , 
m ecanografiadas por una s o la  ca ra  y d e l d ibu jo  ad ju n to .

15. B arcelona, ve in tinueve de noviembre de m il novecien­
to s  sesenta, y uno.
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