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La invenocidn qué vamos a describir en la pre~
sente memoria, suxiliados de los dibujos complementarios
anexos, trata de un nuevo tipo de brazo de ducha que por
sus eepeciales ceracteriesticas y constituciodn, supons
una indudable mejora en esta clase de objetos de sanes~
miento,.

Los brezos de ducha actuslmente conocidos, fa=

bricados generslmente de metal, se compone de un braszo

tubular, que sudle ser de latdén y de una pieza aeampanaffj
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que se rosce al extremo del mencionado brazo, llevando

ademés una teps roscada que es la que tlene practicados
los orificios difusores o rociadores. Tanto por les me-
terias componentes, como por el imprescindible mecani~
zado al tenmer que practicar las roscas, estos objetos al-|
canzen un clerto precio, con la dificultad de la irre-
gularidad que supone el no disponer siempre que se desea
del tubo de letén neceserio.

Incluso en los brazos de ducha fabricados de
pléstico, la campane difusora se constituye mediante una
pileza independiente roscada en el brazo tubular, lo cual
supone tambien un encerecimiento del articulo.

El nuevo brazo de ducha objeto de le invenoidn
tiene por ohjeto reducif congsliderablemente el coste de
esta clase de objetos , & base de &rles una nueva cons-
titucién que haga fdeil y rdpido el proceso de fabrica~
cidn y que evite todo mecanizado, logrando con ello la
reduccién de hasta un 50% en el coste de fabricaeidn, lo
cual tiene una transcendental importéncia, que afecta
a la industrie de labonstruoccidén, sobre todo pera las
instaleciones maniteries de viviendas de tipo social o
economico.

La caracteristica esencial de este nuevo tipe

de brazo de duche reside en el hecho de estar constituldo

de una sole pieza de resinas sinteétieas, de modo que tan~
to el brazo tubular propiamente dicho, como la campana
difusora formen un ‘conjunto monobloque, sin que la refe-
rida campana precise roscarse al tubo puesto que forma
parte integrante de é1 al serfcontinuapién del mismo §

ﬂgftar moldeado a8l propilo tiempa. : : |
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Aunqus el procedimiento de fabricecidn puede
ser cualquiera, una forms preferente de realizacidn es
la conocida por el sistema de soplado, en le cual moldea-
remos el tubo del brazo y le campena a la vez, obteniendo
esta hueca y cerrade por su boca. Al fabricar esta plezs-
como queda dicho, podemos optar por dos soluciones que

ge fundamenten en el mismo principio base de la invencidn
de constituir el tubo y la campena de una sola pleza: una
de ellas de tipoc superecondmico, que consiste en apro-
vechar el tabique que clerra le boca de le campana para
practicar en él, ¢on un util apropiado, los miltiples
orificios de erlida del agus en forme, dispersa, propisa

de la funeidn de duche y la otra, mas préctica y recomen-
dable, que consiste en conformerle al lsdo de dicho te-
bique una gzons. roacada, obtenible en la operacion de mol-
deo y en cortar y dasprender luego el mencionado tabique,
eustituyendolo por una tapa roscada doteda de los orifi-
cios difusores del chorrc de liquido que llega por el tu-
bo. Esta segunda aolucion es, como se ha dicho, la mas
aconsejable, puesto que al ser desmontable la taps de

la campans, permite limpiar mas fdeilmente los orificios
y desobgtrulr el conducto, llegado el casgo.

Pare la mas facil comprension de las caracte-

sticas generales expuestas, se acompafia una lamina de
bujos en ocuya unica figuraxhemos representado un ejem— |
lo de realigacidn gue, ptgéisamente por eso, debe inter—
retarse ampliesmente y aiyégaraeter restrictivo alguno,
do que este objeto pﬁg&éi%palizarse en las mas diversas

ormas, tamaiios, proporciones, colores y clase de plas—

ico, sin alterar lo esenciﬁi;del invento.
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B Segin puede apreciarse en dicho jo, el nuiJ

vo brazo de ducha representado en él como ejemploy se co
pone de un tubo -1- de cualgquier seccion, en cuyo extre-
mo hay practiocada la rdsca -2- pars su montaje o fijacidn,
con una valona o tope -3-, de cualguier forms, siendo —4-
la curve o acodamiento del tubo, cuyo cuerpo se eqaancha
y forms la cempana -5- que, como ya se dijo después de
moldeads hueca y cortedo el tabique que cierra la bocse,
puede roscersele una tapa postiza llena de los orificlos
difusores, .0 bien practicarle dichos orificios el refe~-
rido tabique, en ouyo ceso no se le moldeari{sm la zona
roscads y se sustituir{e por un resalte o adorno spropis—
do.

N O T A
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Los puntos nueves y de propia invencidn que se
presenten pare su reivindicmeién en este Modelo, son:
12,~ Nuevo brago de ducha, caracterizado por
estar constituldo por une sola pieza obtenida por moldea~|
do en la cuel se integren de un sa16 cuerpo el brazo tu-
bular conductor del agus y la campane difosora, le cual
forma parte de dicho tubo como prolongacidén del mismo que
se ensencha, evitando esi las opereciones de mecanizado
en el roscado de una y otra parte. Y
29,- "NUEVO BRAZO DE DUCHAY, de conformided en
un todo en lo egencial y fines industrieles a lo descrito
en la precedente memorie descriptive y graficamente repre|
sentado en los adjuntos planos pare su mejor comprensidn,
Este memorie consta de CUATRO hojas escritas o

mecanografiades por une sole cara & doble espacioc en 96

e —t.
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1{ness.

Valencie, 2 de Dicieumbre de 1961

Por esutorizacidn del interesado.-
- ™
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