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MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE 4AfOS
EN EsPARA

golicitado a favor de D. Arquimedes y D. Joequin Saludes
8imén, ambos de nascionalidad espafiola, domiciliados en
Valencia, Avdae. de Guillen de Cestro n2 96,
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Le invencidn de que vamos a treter en la pre-
gente memorie y en los dibujos complementarios snexos, '
se refiere & unoé importentes perfeccionamientos intro-
ducidos'en le constitucion de los descapsuladores desti-
nados a destapar botellas obturadas con tapdén coronsa.
Aunque estos perfecclonesmientos pueden aplicar—
se a cualquier tipo y tamafio de descapsulador, estdn pre-
ferentemente depfinadas a un tipo especial de descapsu-

ledor de gran tamsfio que, precisamente por ésto, resulta

Ty menejable yfpréctiao-y'requieré mucho menos epfnerzo
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debido a la gren longlitud del brazo de palance que ae.
le da el descepsuledor.

Los descepsuladores hesta ahora empleados, sue-
len fabricarse de metales de la mayor dureze posible, pe-
ra que en el esfuerzo gue se hace al palanguear sobre el
tapdn corona, la zonse rizeds de éste, no doble o produz~
ca muescas en el borde interno del orificio del descapsu~
lador que presiona sobre el tapén. Ha sido preciso pues
empleer buenos metales en la fabricacidn de esta clase
de utensilios.

Al proyecter ahora un descapsulador de gran
tamafio, & fin de que resulte de més comodo uso, tanto en
bares, oafés e incluso en el hoger, se ha tropezado con
el inconvenliente de que su gran tamafio determinaba un re-—
letivo elevado coste que tiene mucha importancis sl se
consideran'qué objetos son generalmente fabricados como
articulos de reclamo ¥ propagande para su entregs como
obsequio, Con el fin de aunar las dos circunstancias -
opuestas, se ha ideado fabricar estos utensilios en plan-
che o meta}es‘que aun siendo suficientemente resistentes,
no precisan reunir el grado deb‘dureza necesario para so-~
portar los éefuerzos Yy presiones del borde rizado de los
tapones, supliendo dicha dureza mediante la edicidn o mon
taje en el borde del orificio del descapsulador de una
pieza postlza complementaria de acero, indeformable y de
suficiente dureza para les funciones que ha de ejercer
epta perte. De este modo logramos obtener un utensilio
de gren tamafio, a prebio de coste relativamente bajo,por

emplear plancha mas econdmica, con umdurzcidn en buenes

{condiciones de uso précticemente ilimitada como ocurre
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con los descapsuladores empleados haata la fecha.

. Para fecilitar la compreneion de las caracte-
risticas generales expuestas, se acompafie une leémina de
dibujoe con la rgpresentacién de un ejémplo de realiza-
cidén de uno de estos descapsuladores, al cual nos refe-
riremos en la descfipcién que vamos & efectuar, seflalan~
do con acoteciones numéricas sus diversas partes. Debe-
mos aclarar no'oﬁstante, que traténdose de un ejemplo,
los menclionados dilbujos no deﬁen limitar el alcance del
Modelo, solo & las formas accesorias representades, por
lo que deberd interpretarse en su mayor amplitud.

Losg mehoionados dibujos representan en sus fi-
guras como sigues /

Fig. 1.~ Vista en planta del descapsulador desg-

o provisto de la pieze complementarie.

Fig. 2.~ Secciodn trensversal y planta de ditha

pieza complementaria.,

Fig. 3.~ Seccidn longitudinal por A-B, de la

figura 4.

Fig. 4.~ Planta del utensilio descapsulador

completo.

Refiriendonos pues a los indicados dibujos ve=-
moe que este nuevo descapsulador esté compuesto por une
planche metdlica de relativo gran tamafio —1=, obtenida
por troguelado déndole la conocida forma slargeds con dos
cabezaes: une sefialeda con -2=-, provista del orificio =3
para su colgedo y la sefialada con —~4~, en el extremo opue
to que, independienfemente de su forms tiene el orificio

-5-, alargedo en sentido transversal, que constituye la

boce de palanéueo.
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En la referide boca u orificio ~5-, hay ung:i
lengieta interna —6- en le que se le practicaran dos ori-
ficids‘-7- por medio de los cuales y con los apropiados
remaches -8~ se montars una pieza ~9- de diferente dure~-
ze, que la plancha ~-1~-, que puede ser por ejemplo de acero
o de otro metal duro, cuya pieza se halla ligeramente doll
da esunque ésto es intrascendente y podria ser tambien pla
na. Del mismo modo, la unidn de la pieza =9~ a la parte
e puede realizarse por soldedo o cualquier otro medio,
ademés del remachado que se ha dibujado en el ejemplo.

Como puede deducirse de lo expuesto, la pieze
de metel duro -9- que se monta en el borde o lugar —6-
del cuerpo de metal menos duro -1-, es la que resiste las
presiones, esfuerzos y foce con el tgpén, sin que ello
le afecte para nada, dada su dureze éue es precisamente
lo que se persigue.

El descapsulador descrito puede fabricarse de
cualquier meterial de susceptible aplicacidn y en varia-

cecidn, incluso la de objeto de reclemo 0 medio publici-
tario, aperte de poderse fabricar pare su venta como un
utensillio corriente, todo ello siempre que no se altere

lo esencial que se resume en le siguiente

Los puntos no conocidos ni practicados en Espa~
fla, sobre los cuales se desea que recaigan las relvindi-
caciones de este Modelo de Utilidad, son:

12,~ Descapsulador perfeccionado, caracteriza-

do porque junto al borde interno del orificio de palan-

‘queo lleva montade une pleze postiza complementaria, de——
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mayor dureza que el resto del cuerpo que compone la pa; '
lanca del descapsulador, de tal modo que aun sin tener
dicho cuerpo una gran dureza, su ufla y borde que ejerce
la presidn, no se vea afectado por los esfuerzos y roce
con la capsule al estar protegido por la mencionads pie-
ze. complementeria, Y

- 29,~ "DESCAPSULADOR PERFECCIONADO", de confor-
midaed en un todo en lo esenciasl y fines industriales &
lo descrito en la precedente memoria descriptiva y gré-
ficamente representado en los adjuntos plenos para su me~
jor comprensidn. '

. Esta memoris consta de CINCO hojes escriias o
meeanografiadas porvuna gola cafa a doble espacio en 111
1{neas.

Vaelencia, 9 de Noviembre de 1961

Por sutorizaeeifn de los interesados:
i “
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EscaLA VaRiaBLE
Vatencia, 22 Noy. 1961
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