
PATENTE BE REGISTRO DE 
MODELÓ DE UTILIDAD

per "Uh parche pare la  reparación de artíouioa de gema* -  -  -
a favor de; PIREILI, Sooietá per Azioni, de nacionalidad i ta l ia ­
na, domiciliada en centro P ire l l i ,  Pieza Baca d^Aoata, 5 HILAN 
ÎTALIA).

LO

MEMORIA DESCRIPTIVA
El modelo de u tilidad  a qne ce re fie re  la preaente memoria 

descriptiva ea aplicable a la fabricación de parohea para la  re­
paración de artícu los de goma y en p articu la r a loa parohea para 
la reparación de lea arca neumáticos de goma de ruedas da vehi­
cular o de laa correepondientea oámaraa de a ire .

Son}conocido# loa parohea para la  reparaoión de articulo# }} 
de goma, constituidos esencialmente por doa capas de goma acó-  ̂
piadas, precisamente por una capa do goma vulcanizada de borde  ̂
adelgasado o achaflanado y por una capa do goma vulcanizable 
cruda, da amplitud igual a la da la  otra y, en oonaecuonoia en- ; 
toramente cubierta por ósta. I

Para la aplioaoióa del parche sobre el articu lo  de goma que } 
se ha de reparar, por ejemplo aobre unaccámara de a ire  para non?- ¡ 
mátiooa aa quita del mismo la hoja protectora da estado que cubre} 
la  oapa da goma emda a inmediatamente ae pone en contacto eon ) 
dicho artícu lo  per la parte de la capa de goma vuloanizable cruda
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La ¡sólida unión dol parcha a la támara da a ire  se realiza 
por efecto de la vulcanización que tien e  lagar en la capa de go­
ma erada del parche que hace, por lo tanto, de capa de conexión 
a conaeoneneia del calor que ae origina sobre la  propia cámara
de a ire  durante e l recorrido o a consecuencia del ealor propor- 
eioaModo por medios adecuados.

^  el primer caco la eapa de goma erada, puede estar exenta I 
de agentes acelerantes, los anales, en eambio, están incorporados í 
a ana adcenada soIncido adhesiva que es axtendlda antes de la a- { 
plioaeián del parche sobre la parte qne se ha de reparar. Be este 
modo es posible controlar la vulcanización de la eapa de oonexián j 
en e l sentido de qne la misma pnede tener lagar solamente despnáe { 
de la  aplicación del parche sobre e l a rtien ío . ì

Bn el segando caso la capa de goma vnloanizable pnado con- í 
tener todos los ingredientes nooesarios para la  vulcanización yo ^
el parche se hace adherir mediante la citada vulcanización en ea-
liea te .

la  efieieacia de la nnián dal parche a la  cámara de a ire  es 
puesta a rigorosa prueba principalmente darante e l rodamiento, 
por qne las cnárgicas so liaitaeiones a qne es sometido e l neumá- {
tic o , y en eímeeensncia la  cámara de a ire , durante e l recorrido }
generan tameionee capaces da provocar e l dwprendimiento de t a l  } 
anión despaóc d# na breve periodo de nao del artien ío  reparado.

A comprometer la nnián dol parcha a la cámara de a ire  pnede 
contribuir, tambión, la eventual formación da pliegues en e l borde § 
adelgazado del parche en e l acto da su aplicación.

la  presente invención tiene por objeto suministrar un par­
che para la  raparaaldn da artícu los do goma, en p articu la r de neu­
máticos e cenaras de a ire , del tipo  formado por capas acopladas 
de igual amplitud que tie n e  una conformación t a l  qne lo haee apto I 
para quedar establemente unido a l articu lo  que so ha do reparar



de manera per te s t a y dnradera, sin que puedan formarse *aa m  par­
che ios citados peligrosos pliegues en ios bordes y sin gas las  
enérgicas solicitaciones gue ezperimenta si articu lo  durante ana 
movimientos hayan de provocar ei definitivo desprendimiento dei j 
parehe.

Según ei modelo, ei parche para reparación, constituido asan- í 
eialmsnte por dos capaz acopiadas de igual amplitud da goma val- } 
canizada y de goma erada vnieanizahle, presenta ia capa de goma ¡ 
vnieanizada repartida en do a zonas de espesores totalmente d istin ­
to s . Precisamente, t a i  capa está subdividida en una zona central 
de determinado espesor y en una zona periférica  o marginal de me­
nor espesor gue ia  primera, estando dichas zonas separadas por una 
acanaladura cerrada, por ejemplo de paredes inclinadas, gas se de­
sarro lia  preferiblemente a discreta distancia del horda del parche 
y puede presentar, por consiguiente, igual configuración, pero de 
dimensiones reducidas, que el propio parehe.

La zona marginal puede, a su vez, estar atravesada por acana­
laduras rec tilín eas  en disposición convergente u o tra que 
la acanaladura cerrada con el borde del parche.

Ambas zonas, o solamente una da e lla s , pueden tener e l mismo 
espesor de medida uniforme o bien descreciente del centro a la pe­
r i f e r ia .  Bu este iltim o caso es preferible gne la zona central ten­
ga forma levemente todheada.

El borde del parehe, que se id en tifica  prácticamente con el 
borde de la eapa de goma vulcanizada, presenta un achaflanado gue 
tiene  fuerte inclinación.

El parche puede tenor conformación que se preste a su empleo
y puede ser producido eegdn los métodos usuales seguidos para la-fabricación de parches.: ' t''El conjunto de las acanaladuras comunioantas permito gue el
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paraha quede wido de manara perfecta y duradera a i artiouio de 
gmna. Si este articu lo  as ana cámara de a ire  para neumáticos, la 
anida resa lta  eficazmente realizada, eualquiera que sea a l panto 
de la misma al cual el parche es aplicado y cualquiera que sea 

B el diámetro de la  propia cámara de a ire , 
y dn efecto, gracias a la presencia de estas acanaladuras co­

municantes, la zona marginé! del parche se comporta como un e le­
mento articulado y, por consiguiente, ae presta a adaptarse ín ­
timamente á la superficie de la oámara de a ire  no solamente en 

1 0  los puntos de simple curvatura ai no también en loe de doble cur­
vatura. Además, las tensiones que durante el rodamiento so licitan  
tambián el parehe aplioado con tendencia a desprenderlo, a p a r t ir  
de su borde, de la cámara de a ire  son atenuadas e incluso anula-  ̂
das en su efecto, gracias a la presencia de la  citada zona mar- 

1 S glnal articulada. Bal zona tiene , efectivamente, la posibilidad f 
de adecuarse rápidamente a las dsformaoicnes provocadas por ta ­
les tensiones, absorbiéndolas por lo menos en parte, y sustrae ide ta l  modo la zona central de, por lo menos, partea da la aocián } 
destructora de dichas tensiones. j

2Q Para que quede perfectamente de manifiesto cual es la  cons­
tituc ión  esencial de un parche fabricado de acuerdo con el mode­
le de u tilid ad  a suyo reg istro  se re fie re  la preaeate memoria 
descriptiva se repreeaata, a t i tu lo  de ejemplo en el dibujo ad­
junto un saco de ejecución práctica del mismo que no ea abaoluta- 

2g mente limitador aa cuanto a configuración y proporciones de sus 
partea esenciales.

B1 parche representado en e l dibujo fac ilitad o , oomo se ha 
dicho, come ejemplo demostra tivo  da un caco de ejeoaoiáa práctica ; 
del modele om cuestión, aa de forma aimétrioa y preferiblemente ¡ 

ZO de configuración oblonga, que parece aer la más ventajosa para man- t 
tener la adhesión especialmente en las cámaras de a ire  para neumá-



a
Y

10

le

20

28

zo

tieoe a lae cuales se aplica al parche con al aje mayor orientar- 
do an al sentido dal movimiento da rotaeidn dal neumátieo.

la  acanaladura carrada que capara la  zoma central da la  mar­
ginal tien e , aeimiamo, aonfiguraoidn oblonga y se desarrolla a 
distancia uniforme del borde del parche. Las acanaladuras q&e a- 
traviesen la zona marginal catán diapuestas divergentemente rea- 
pacto a loa ajas del parche.

Ba la figura 1 dal dibujo ae representa el parche por la 
parte superior, o ama por la que presenta la capa de goma vulcani­
zada.

Ba la figura 2 se representa an seeoldn por la línea media 
AA de la figura 1.

Como resu lta  dal dibujo, al parche 1 v isto  por arriba tiene 
una figura sendo e líp tica  y está constituido por una capa de goma 
cruda vulcanizable 2 y, superpuesta y unida a Asta, por una capa 
de goma vulcanizada 3 que tiene  la misma amplitud que la primera 
capa, por lo que queda enteramente cubierta por la o tra.

la capa de goma vulcanizada 3 lleva la acanaladura 4, que 
in teresa parte de su espesor y que se desarrolla a d iscreta  distan­
cia  del borde 8 para formar una figura cerrada análoga a la del 
parohe, o cea una figura sendo e líp tica .

Tal anaealadura 4 divide la capa 3 en una zona central 6 
y una zona marginal 7.

Be preferible que la acanaladura tenga saeeián triangular 
o sea que tenga las paredes inclinadas 8 y 9.

La zona central 6, generalmente plana, tien e  mayor espesor 
que el de la parte plana de la zona marginal 7, come resu lta  de 
le figura 2+ naturalmente h a d a  el borde lib re  S del parohe la 
zona marginal está aonformada a b ise l.

La zona central 6 puede temer también un espesor igual a l 
de la parte plana da la zona marginal 7.
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" 90946M zona marginal asta atravesada por las acanaladuras re c ti­
líneas 1¡0 que partiendo de la acanaladura asado e líp tica  4 están 
d irig idas hacia el horda lib ra  6.

Coa 11 está señalada la hoja de estaño que protege la capa 
de goma erada volean!zable hasta que venga apartada, o sea an el 
momento de le aplicación del parche di artícu lo  que se ha de re­
parar.

N O T A
Por la patente de reg istro  de modelo de u tilidad  a que se 

re fie re  la presente memoria descriptiva de REIVINDICA la propie­
dad y la erplotaoidn exclusiva de:

1*- Uh parshc para la reparación de artícu los de goma, esen­
cialmente caracterizado por el hecho de presentar una eapa de go­
ma vulcanizada y otra eapa de goma vuleanizable de igual forma 
y amplitud debidamente acopladas, presentando la  eapa de goma 

vulcanizada dos zonas de espesores totalmente d is tin to s , separa­
das por una acanaladura da configuración cerrada que se desarrolla 
a d iscreta distancia del borde lib re  del parche de los cuales la 
central tiene  mayor espesor que la perifáriea .

2. -  Nh parche t a l  eomo el especificado en 1, caracterizado 
por el hecho de tener zona perifórioa o marginal atravesada por 
acanaladuras rec tilín eas preferiblemente en disposición conver­
gente qpc unten la acanaladura de configuración cerrada oon el 
borde libre del parche.

3. -  *Bh parche para la reparación de artícu lo s de goma*
Consta la presenta memoria de acia hojas foliadas escritas

por una sola cara.
Barcelona, 28 de Noviembre de 1961.
P.p. de PIHSLLI, 8. per A.
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