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\ MODELO DE UTILIDAD

que por veinte efios, para Espefla y sus Posesiones, se solicita

& favor de la Tirme: PANIZA,DOMINGUEZ, S.L. entidad espafiola,
residente en SEVILIA (ESPARA), Bdificio Blcano, Letre C puerte 10,
por: "UN APARATO MOLDE PARA LA FABRICACION EN SERIE DE VIGAS CON-
IINUAS DE HORMIGON ARMADO O PRETENSADO!,

Memoria Descriptive

El presente modelo de utilided cuyo registro se sgolicita,
gse. ceracteriza por constitulr un eparato molde para la fabricacibn
en gerie de vigas continuas de hormigén armedo o prefensado, de
gran uwtllided y ventaja, pués por la forma en que estd concebido
y desarrollado en su construccién, disposicidén y montaje en una
sola pleza, se congigue la fabricacifn de las vigas en serie en
forma continue, rdpida y précticae, con una sencillez extraordinariay
incluso pudiéndose fabricar éstes al pie de obra, obteniéndoss con
ello un gran rendimiento en la mano de obra, ofreciendo ademés la

gran novedad y ventaja, de que por lg construccién y disposicién
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del molde en uns sola pieza y por la forma mixta, rectangular y
trapezoidal que adopta, presentando su superficie interior lisa
gin obetdculo alguno, les piezas vigas en 61 fabricades son des-
moldeade facilmente y sacaedas rédpida y sencillamente del molde
por la perte superior, consiguiéndose ademés con todo ésto entre
otres muchas ventajss, el que por no llevar despiece alguno, - g
bisagras, ni nada similaer, el molde no presenta juntas practica- |

bles en ningun sitio, aprovechédndose por ello el 100% del cemento

‘que constituye el hormigén, pudiéndose conseguir mayores resis-

tencias con menos dosificecién, motivo este de gran economia.

Este aparato molde para la fabricacidn en serie de
vigas continuaes de hormigén armado o pretensado cuyo registro se
solicita, se caracteriza por estar constituido en la forms si-
guiente:

Por un cuerpo general (1-fig.1) construido en metélico,
maders, cemento 0 cualguier otra clase de material epto para la
fabricacién de moldes en log que se puedan COnstruif piezas de hor-
migbén o fibrocemento, cuyo cuerpo general (1-fig.1) v4 formado por
une serie de cajas-moldes (2-figs.1-2) en nimero variasble segin se
desee 0 mnecesite, cuyas cajas-moldes son por su parte inferior
(3-figs.1-2) en sus dos tercerass partes gproximadamente de gltura,
de forme rectangular en la que se fragua el cuerpo (4-fig.1) de la
viga (5-fig.1), continuéndo por su parte superior (6-figs.1-2) en
une. tercera parte aproximadamente de su altura, ensanchédndose en
forme trapezoidal donde se fragua ls cabeza (7-fig.1) de le vige
(5-fig.1); presentando laes cajas moldes (2-figs.1-2) toda su super-
ficie interior lisa, y por su parte inferior o fondo (8-figs.1-2)
en forme bién céncave, convexa etc., asi como lisa o0 estriads,
terminando éstas cajes moldes ablertes por su parte supsrior y
ensanchades en forma trepezoidal por sus laterales, mediante unas
paredes separadoras (9-figs.1-2) por les que continden la serie
de cajas moldes, cuya separacibén de dstas cajas entre si, v4 for-

madae por un hueco (10-figs.1-2) de forms rectanguler en casi toda
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su alture pera terminar por su parte superior en una caperuza
corrada (11=-figse1=-2) en forme bien triangular o trapezoidal,
£0d0 hecho una sole pieza y en forme continuada para esi formar
la serie de cajas moldes, que constituyen todo el conjunto del
cuerpo general (1-fig.1). '

En estas cajas moldes (2-figs.1-2) se v4 depositando
el hormigén pare la fabricacién y moldeo de las viges (5-fig.1)
quedando éstas formedaes por un cuerpo general © nervio central
(4-fig.1) de forma rectangular moldeado por la perte baje (3-
figs.1-2) de la cajm, continuando la viga en una cabeze trape-
zoldel (7-fig.1) moldeada por la parte alta (6-figs.1-=2) de la
caja ensanchadeén fomma trapezoidal, quedando de esta manera
perfectamente moldeada la vige (5~fig.1) y en disposicién de ser
secade facilmente de la caja~-molde por su parte superior con
toda sencillez y rapldez, ya que diche c¢aja molde por su forma,
y tener su superficie interior completamente lisa, no presenta
obstdculo alguno que lo implda, silendo ésta una de las princi-
pales caracteristicas y ventajas que se persigue con dicho apa-
rato molde, alcanzéndose ademés un gran rendimiento en la pro-
duccidén con un minimo de gasto.

-Este aparato molde va tambien dotado de uns pleza -
gula suplemento (12~fig.1) de seccién rectangular del mismo
largo que la ceja molde en cuyo fondo vé4 acoplada, y cuya misién
es regular la altura del perglte de la viga segin se desee.

Este aparato molde pera la fabricacibn en serie de
vigas cont{nuss de hormigén armedo o pretensa&é,fpuede ger Ob-
Jeto de modificaciones siempre que no alteren la esencialidad:
del invento. ‘

Todo segln se detalla en el dibujo adjunto que & titulo
de ejemplo acompefie a la presente memoria descriptiva en el que

representas

Le flgs 1: E1 gparato molde visto en alzado y en pers-
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pectiva, viéndose una caja-molde ocupads por el fraguado de una

viga, y las otras restantes vacises, llevando el hueco sepersdor
de las cajas terminado por su caperuze superior en forma trape-
ziodal y;

Ta fig. 2: Un detaelle de las cajas-moldes con el hueco
separador de ellas, terminedo por su caperuze superior en forma

triangular,
REIVINDICACIONES

Se reivindice como de la propia y nueva invencién la propiedad y
explotacidén exclusivas de:

1.= Un aparato molde pare la fabricacidn en serie de vigas con-
tinuas de hormigén armado o pretensado, caracterizedo por estar
constituido por un cuerpo general construido en ung sola pieza
dividido en uns serie de cajas-moldes que por su parte inferior
y en sus dos terceras partes aproximadamente de altura, son de
forma rectanguler donde se fragua el cuerpo de la viga, continuan-
do por su parte superior en le aproximada tercera parte restante,
en forma trepezoidal donde se fraguas la cabeza, presentando la
caja~molde su superficie interior lisa con su fondo cerrado y la
parte superior ablerts en forma trapezoidal delimitada por unas
paredes separadores de las cajas entre si, estando dotade de una
rieza gula suplemento de geccibn rectengular del mismo largovque

la caje~molde y scopleda en el fondo de ésta que sirve para regu-

lar el peralte de la viga.

2.~ Un aparato molde pare la fabricacibn en serie de vigas con-

. tinues de hommigén armedo o pretensado, segin reivindicacibn 18,

caracterizado porque debido a la forme mixte rectangular-trape-

zoldel que adopta la caja-molde, sbierta por su parte superior,
presenta su superficie interior lisa sin obstdculo alguno y las
piezes en ellas fabricadas pueden ser facilmente desmoldeadas y

sacedas, . por dicha parte superior, sin necesidad de desplece -

alguno.
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3e= "UN APARATO MOIDE PARA IA FABRICACICN EN SERIE DE VIGAS CON-

TINUAS DE HORMIGON ARMADO O PRETENSADO",

Consta la presente memorie descriptiva de cinco hojes
nunerades y meesanogrefiadas en une sola cara a las que se acom-

pefien un plano para su mejor comprensién.

MADRID, 28 NOVOVEEMERE DE 1.961-
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