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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios
por "UN TORNIILO AUTORROSCANTE" , @ favor de Hijos de
H;A. Bender, S.A., de necionalidad eapaﬂola; domiciliads
en Bercelons, Llull, 223-239. |
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Por este Modelo de utilidad se describe un tor-
n:lllo sutorroscante, que aporta notablee ventajas y eimpli-
r—:!.cacién 8 la fabricacidén y montaje de piezas elsboradas
on materieles pldsticos, resinosos y fibroeos, en los cue~

e lés b,auip- innecesarioc le operacién de a.tetrajado.
| ~ Una de‘ les principales ventadé,s que presenten
lac piegas ﬁoldoa-daa se8 la facilided con que pueden repro-
dx:!.oirao‘ los més minimos detalles labrados en les estampas
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¥ la posibilided de obtener grendes geries de plezes i
iguales, en breve espacio de tiempo. Sin emiu'go |
:la meﬁn de piegas por inyeccién presente algunos

: inconvenientes greves que complican oxceﬁvam“jeﬁte los

‘moldes y hacen engorroses las operaoiqnes, siendo uno de

ellos la existencis, en la pieze en cuestidn, de orifi-

éc.:l.os roscedos que deban ocbtenerse \dizfg:ctamente _del mole
fdeo. Aungue ello se hece, en algunos da‘eos,‘! resulta
~con merceda elevacidn de los costes.

En otroe cesoes se dejen los taladros lisos,

en el moldeo y se roscen después con gyuda de herramien-
Etas adecusdas, nrra.du,mhcé de :_'o_sqaé n atroa. Pero
~euando se trate de aleaciones ligerii_!s,ﬁ materielee fibro-
:aaa, plésticcs o resines, esta operacién resulta deli~
. cada por cuanto, de no reallzarse con las debidas pre-,
fcmianes, se obtienen roscas defectuosas que luego dan
mel asiento a los tornillos, estropeéndose de modo jn-

salvable le plega.
E1l tornillo autorroscente a que se refiere este
Modelo, estd concebido de tal modo, que introdusido di-

- rectemente en los taladros lisos provenientes de la ope-
‘racidn de moldeo de le pileza, ejecuta el roscedo al
‘mismo tismpo que penetra y produce la fijacién de las

'plezes en presencia. Para ello presenta una corta hendi-

dura trensversal e su extremo libre que permite la

sproximecién de las dos nitades en que queda dividido
%ol tornillo, facilitando la entrada de éste en el tals~
dro y asegurando le ejecucidn de los filetes de roeca &
iuum).:!.c!a que, por atornilledo, va penetra.ndo en el aloje~
fmienfe previsto. Con este proceder la unién que hace el
tornillo es segura por cuanio no exlste ningin Jjuego
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-3 -
entre el propio tornillo y el materisl oircnnﬂsm:e, .aien--:
do muy ventajose la simplificacidn que supone en las -
tempae la ausencia de taladros roscados y el shorro de
las operaciones posteriores de aterrajado que sutituye
el tornillo en ousstién. |

Para facilidad de las deseripciones, pasamos
& referirnos a unos dibujos que representan, s titulo de
ejemplo explicativo pero no limitativo, un tornillo euto-
rroscante ejecutads de acuerdo con el Modelo.

En las figuras 1 y 2 se representan dos fases de
le penetracién con roscado al mismo tiempo; ejecutado por
el susodicho tornillo, epareciendo en la figura 3 uns
v:@ata en alzado y en la figura 4 una en planta del torni-
1lo en cuestién., |

Semin estas figuras, el presents tornillo auto-
rroscante consiste en un védstago -1- fileteado, dotado de
una ancha cebeza circular -2- con la ranure -3- pars el
destornillador, ouyo vdstago presente inferiormente, una
h@n&idn'ra ~4~ que interesa un corto trechoc del extremo
1£bre del mismo situada en un plano exial.

Para conseguir le unidn de las piezas -5-6- am-
bas de materisl pldastico, resinoso o fibroso (o por lo
mgbnos- ung de ellas, la -6~) se introduce el tornillo -1-
en el taladro 1is0 -7- labrado en ~6-. Dicho taladro es
dé didmetro algo inferior el del tornillo, de modo que la
pémtra;cién ds éste solo serd posible al acercarse una oier-
td. sentidad las extremidades del mismo pars adapterse al
mi:,wo didmetro; pero ello es posible gracias a le elesti-
cidad del propio material de -l- y a la hendidura -4- que
pdim-teiel asercamiento de las dos quijadas.

| Al miemo tiempo que va penetrando, por giro y
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avance, el tornillo -l- en -7- se van labrendo 10s file-
tes de rosca, de modo que, segin indica le figurs 2, se

-oonsigue la totel adaptacién del mencionado Yornillo en

el taladro previsto, como si égto hublese estado roscado
de origen. En definitive, pues, el tornillo -l1- con su
b:pd:l.dura -4~ hace de macho de roscer pero a diferencias

doj éste, no debe ser retirado del slojamiento una vez heche
l§ roaca; porque no ee un macho de roscar, einé un torni-
llo, con 1'3,5 ventajes de ambos.

Teodo ocuanto no afecte, altere, cambie o modifi-
que la esencie del toraillo anteriormente desorito, serd
variable a los efectos del presente Modelo.

NOZTaA.

Se reivindice oomo objeto de eete registro por
Modelo de utilidad: |
1.~ Un tornillo autorroscante, carecterizado esencialmen-
te pargue el extremo inferior de su véstago fileteado,

P osee una corte hendidura frangvereal, que ﬁéz;mite al
acercamiento ae las dos mitades cuando se introduce olh
mencionado véstago fileteado en el taladro liso de didme-
tro a1£0 inferior, labredo en la pieza que debe atorni-
llarse, cuyo taladro va roscando al mismo tiempo qﬁe pene-
tre en sl miemo por giro y traslacidn.

Sean cuales :tuerén les oirennatanciaé que concu~-
rran en la esencialided del Modelo definido en J.a. ante-
rior reivindicacidn, cuyo objeto ess
2,~ "UN TORNILLO AUTORROSCANTE®,

| Conste le presente memoria de cineo hojas folie-
das, macanograﬁa@ por uns sola cara y del dibujo adjun-
to.

Barcelona, tres de octubre de mil novecientos
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P.A. de Hijos de H.A. Bender, S.A.,
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