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_ hfgﬂminemom se refiere como sm emmclado mm. 8 %
pna pingzz, de eatamristim especisles, prevista pare efectuar
el mﬁﬂ;to con neem en le soldsdurs elécjprié ‘por arco. ;’

Fs sabido, qms en este clage de soldsdure, un polo estd
constitaide por wne varilla metélics que proporcions el materiel .
mmapemiem s la soldedure, estando diche varille sujetz a
une pm eapeciql mienms que el pola contrario, ge une die
rectamente & la misma- mzse de la pleza a so}daf.‘_ 7

e sujectibn del cable correspondiente s mass, se efectda di-|
rectamente cclac&ndo el czble sobre la pieza, y sujeténdole por ;
medic de wn 'bmm:#.lln y tuerca a marﬂ.posa o tipo similar.

m :torm de su;jeci&n. ofrece los inc onvenientes de que es
incémods psre el mperarie, ye que precles las aucesivgsﬂope_:gcio»
nes de soltar el %tomi;u_.o!' sujetar el cable y volver a apretar
el temi‘él;}m J_,P‘j’r otrs parte, sunque es aei:cil.la; no és t‘o'bgi-—
mente ideal, ye Qtne puede suplirse por otro dispositive de mayor
comodided y repides en su utilisacién.

) nm dispositivo al que nos referimos, es'bé oonstituido por
uns yinm, &eﬁadd, de resorte de p?eséénﬂ congtm:te, en le que en
su parte correspondiente s la bieagrs, se he previsto wn dispow
sitivo} paramién del cable correspondiente al polo que ha de
conectarse a_“maaq:.

Por el a]._wd;iido objetp; ‘8e golicita el ocorrespondiente privi-
leglo de' Modelo dle Utilidsd, oonforme y al emparo del vigente
Eetatuto aobre rnopieaaa Industrisl, a fin de @mﬁzér s fawar .
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del reourrente el derecho g ls explotacién exclusiva del mismo

em tods Espafia.

| om:himcién se haré uns detallada descripeibn de la
pi!lza que se cite, con. referencie & los planocs que se scompa=
fien, en los qugr;ae representa & aimple“titulo de ejemplo, no
limitetivo, uns forms preferente de realizacién susceptible
de todas aquel;éa verizclones de detalle que no alteren sus-
tano:l.almento .‘Laér cmoterisﬂbau esenoialan de la mia:na;

En &ichos dibujos se ilustras _

En 1& ﬁ.gura l, viste general de la pinza. .

_En e fignra a, detalle de clavija a situmr en la misma
pare enchnte del aablo.

En l=a ﬁglxm B, d.etalle de -eenninal de eable con clarw:l.ja
pare enchufe en la pings.

Segfin el ejemple de sjecucién repreaenta&o, 1a pinzs que
se preconiem, estd constituida por dos rdezas, una superiorl
y otre inferior g, previstas de forma que la superior 1 atmie;
es & la inferior, por uns ventans 3 prevists en ells, pars que-
dar Pbajo ls mﬂ.m, formando le tenaza 4. |
; Con el m de que en es‘ba tenaza, se mantanga aiempra el
contacto entre j‘.as— dos piesas 1 y 8, se ha previsto wn Tesorte
6 interpuesto entre ambes pie zes, que tiende a separarlss y
por ello, une eztreuhamente sus extremes’ qﬁe s8é encuentran en
posiciln invertids con respecto sl resto de la pinza, ~

Ia piezs superior 1, en su extremo posterior, esté do'ﬁada
de un taladro transversal pars paso (Ie; eje 6, y en ls parte
posterior de la ples inferior g, se ha previsto la sujecifn
de uns piésa 7 éon wn hueco cilfndrico longituiinal, y une
solapa ¢ vertical en su centro, atravesads por el mismo eje 6
que sirve de eje de giro a le pinza,




o5 4‘%“.’?‘""‘ s Sl e S

60. -~

65, ~

{70

-2

80, -

-4 o

nm plegs 7 se sujets & la inferior 8, por medic de umos
tornilles 8, que lpcm%en veriar el didmetro del husco 7 para :
accplario al del sa&ls que haya de imtroducirse.

; Organizado de este forma el dispoel tivo, se introduce el :
cable 10 en la pieze 7, sujetdndose éa:(fe perfectaments por medio ;
de los tornilloes 8, ¥ entonces no queda m_és que colocar la piBze
gobre la pleza o £ele.a:luae.:y, quedandc sujeta a éste en su tenazs 4
por la foerza qus efectdsa el muelle 5. ,

i fin de podﬂar aﬁn facilitar més 1a operaoién,pued.e colocar-
se en le pleze ‘2,j uns pieze intermedis 1l hueoa, que se sujeta pcc
medio de' los tornilles B, ¥ em el extremo eorjrespomj.enhe del ca-
ble 10, una clavija 1B dotada de un véstego 15 del mismo difme-
tro exterior que el interior de la piezs 1l a fin de poder enchu-
far diche clavije en ll, con lo que la operacifn de conexibn y
desconexién se efectfin afin mde répida.

Ia forms,msterisles y dimensiones, podrén ger variables, ¥y
en general ouantog sez eocesorio y _gecwaria, slempre que no al-
'bere,{ cambie o maﬁi:tiqu&‘ le esencielided del ohjete que se des-
oribe,

REIVINDICACIONES.

]

A8%.~ Una pings pare el centacto de masz en scldsdurs eléo-
triea por arco, caracterizeda por estar constituids por una p:hwa,
dotads de resorte para mentensr la presifn en sus extremos que :

formen la tensem, ¥y en ls que se hs previsto en el extremo co-
rrespondiente o lq bisegre, una “piem. de sujecifn regulable, en
12 que se gntroduce el extremo del osble corresponiiemtes
B Una g:hmmm eg. contacto de mese emsol&adum elée~
trica por ara, caraeterdgede por el hecho de haberse prewia&o
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é _— la 09}@&91&1 ge m 3_911; o fnm, sujete a lg pleza d.ontteae
: 8.~ eplios el extrsme %‘1?1 cable, & fin de que dste se coneete & lg
piea;, previe wlé_gwiép en dicho extremo de une clevijs de en-
5&,- »UNR PINZA PARE EL CQNTACTO DE MASA EN SOLDADURA ELEC~
’ TRICE POR ARCO=.

Medrid, - 2 NOV. 406
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