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K T  R 0 R I A  P  T T  e  B I T T  I V A .

MODELO DB UTILUM!? ,

TA I T  : 3SPASA.
BBRACICK ;  %0 ANCB.

OBJETO : PARSIT COMBATO DE MATA
SOR!MDDBA ELECTRICA POR AROC .̂

A R e c e  de M K A m m B T O D M IT R I(^0.

R esidente en : RARCEMRA  ̂ Bimbla de CetstluHec, 1 0 . 

T*o&aMalÍRa4 : PBmCTSA.
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ba:pm sen^!Kem uria se re fie re  como ME enunciado in d io s, a  t 

moa p in za, de ca rac te rístic ae  e sp ec ia le s, p rev ista  para efectu ar ; 

^  contacto con rasa  en la  soldadura e lé c tr ic a  por arco .

Be sa lid o , que en esta d a c a  da soldadura, un p d o  está  

constitu ido por ana v a r illa  m etálica que proporciona e l  m aterial 

correspondíante a la  soldadura, estando dicha v a r illa  su je ta  a 

una pinza e sp ac ia l, m ientras que e l  polo con trario , se une d i­

rectamente a la  misma masa de la  pieza a so ld ar.

le  su jeción  del cable correspondiente a masa, se  efectúa d i­

rectamente colocando e l  cable sobre la  p ieza , y sujetándole por 

medio de un to m illo  y tuerca a mariposa o tip o  sim ilar.

Beta forma de su jeción , ofrece lo s  inconvenientes de que e s  { 

incómoda para e l operario, ya que p recisa l a s  sucesivas operacio­

nes de soltar el ¡to m illo , su je ta r  e l  cable y volver a apretar

e l to m illo , y pór otra p arte , aunque e s  se n c illa , no e s to ta l­

mente id e a l, ya que puede su p lirse  por otro  d isp o sitiv o  de mayor § 

comodidad y rap id e* en en u tilizac ió n .

Batta d isp o sitiv o  a l  que nos referim os, e stá  constitu ido por ¡ 

una pinza# dotada de resorte de presión constante ¿ en la  que en 

su  parte oerrespondiente a la  b isag ra , se ha prev isto  un dispo­
s itiv o  para unión d e l cable correspondiente a l  polo que ha de g;
conectarse a  mase.

Por e l aludido objeto, se so lic ita  e l  correspondiente p riv i-  ¡, 

le g io  de Modelo #e U tilid ad , conforme y a l amparo del vigente 

E statuto sobre Propiedad In d u stria l, a f in  de garan tizar a favor
9''
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d el recurrente e l  derecho a la  explotación exclusiva d el mismo 

em teda España.

A 'continuación sa  hará una detallad a descripción de la

pinza que se c ita , con referencia a lo s  planos que se acompa-
i "* ' í

ñan, en lo s  que se representa a simple t itu lo  de ejemplo, no 

lim ita tiv o , una forma preferente de realización  susceptib le 

de todae aqu ellas variaciones de d e ta lle  que no alteren  sus­

tancialmente la s  c a rac te rístic a s esen ciales de la  misma.

En dichos dibujos se ilu s tr a !

En la  figure 1 , v is ta  general de la  pinza.

En la  figure 8 , d e ta lle  de c la v ija  a s itu a r  en la  misma
para enchufa del cab le.

En la  figura 8 , d e ta lle  de term inal de cable con̂  c la v ija  

para enchufe en la  pinza.

4 0 .- Segón e l  ejemplo de ejecución representado, la  pinza que

se preconiza, está constitu ida por dos p ie z a s, una superior 1  

y otra in fe r io r  2 , previa tac  de forma que la  superior 1 a trev ía- ŷ;;.'
sa  a la  in fe r io r , por una ventana 3 p rev ista  en e l la ,  para que­

dar bajo la  misma, femando la  tenaza 4 .
4 6 .- {yon SI fin  de que en esta  tenaza, se  mantenga siempre e l

contacto entre íe s  dos p iezas 1 y a , se  ha prev isto  un reso rte  

6 interpuesto entre ambas p iezas, que tiende a sep ararlas y 

por e llo , une estrechamente- sus extremos que se encuentran en 

posición invertida con respecto a l re sto  de la  p inza.

60 .- La p ieza superior 1 , en sa  extremo p o ste rio r, e stá  dotada

de un talad ro  tran sv ersal para paso del e je  6 , y en la  parte 

p o sterio r de la  pieza in fe rio r  8 , se ha prev isto  la  su jeción 

de ana pieza 7 con un hueco c ilin d rico  lon gitu d in al, y ana 

aolapa 9 v e r tic a l en en centro, atravesada por e l  mismo e je  6

66 .- que sirv e  de e je  de giro  a l a  pinza.
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E sta  pieza 7 se  su jeta  a la  in fe rio r  3 , per medio de unos 

to rn illo s 6 , que permiten v a r ia r  e l diámetro del hueco 7 para 

acopla ido a l  .del ¡cable que haya de in trodu cirse .

Organizado de esta forma e l d isp o sitiv o , se  introduce e l 

sable 10 en la  pieza 7 , sujetándose á ste  perfectamente por medio 

de lo s to rn illo s  8 , y entonoea no queda más que colocar la  pinza 

sobre la  pieza a so ld ar, quedando su jeta  a á sta  en su tenaza 4 :

por la  fuerza que efectúa e l  muelle 8 .

A f in  de poder aún f a c i l i t a r  más la  operaoión,puede colocar­

se en la  pieza 7, una pieza intermedia 11 hueca, que se su je ta  pee 

medio de lo s  to rn illo s 6 , y  en e l extremo correspondiente d e l ca­

ble 10, mía c la v ija  18 dotada de un vástago 15 del mismo diáme­

tro  ex terio r que e l  in te rio r de la  pieza 11 a f in  de poder enchu- ¡} 

fa r  dicha c la v ija  en 11, con lo  que la  operación de conexión y 

desconexión se  efectúa aún más rápido.

la  forma ,m ateriales y dimensiones, podrán se r  v a r ia b le s , y
* : .... *

en general euanto¡ sea accesorio  y secundario, siempre que no a l-  í 

te r e , cambie o modifique la  esenoialidad del objeto que se  das-  ̂
crib e .

RB I V 1 B P 1 0 A  C I 0 B B 8 .  j

1 * .-  Ttra pinza para e l contacto de masa en soldadura e lác- 

tr ie a  per arce , caracterizada por e s ta r  con stitu ida por mía pinza, 

dotada de reso rte  para mantener la  presión  en sus extremos que 

forman la  tenaza, y en l a  que se ha p rev isto  en e l extreme co-  ̂

rrespondiente a la  b isag ra , una pieza de su jeción  regu lab le, en 

la  que se  introduce e l  extremo del. cable correspondiente.

S * .-  8na p ii^a para e l  ocntaeto de maaa en soldadura elÚc- 

tr ic a  por a ro s, caracterizada per e l hecho de haberse prev isto
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i .  o ¿Locación ge ¿ata a.olla o encomie, su je ta  a l a  plaza donde ae 

85^^ ap lica  e l extreme le í  cab le, a ü n  le  que é ste  ae c(meóte a la  

p ieza , previa colocación en dicho extremo de una c la v ija  de en­

chufa de diámetro ¡aleonado.

3 * . -  **WA UNZA PARÍ EL CONTACTO DE MASA EN! SOEDADDRA ELEC­

TRICA POR ARCO*.

Madrid, .. ^ MOV ^81 

AHDRE POOLAIE KECROB.
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