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El presente modelo de utilidad se refiers a una carre-}
tilla botellera, destinada al transporte de las cajas para botellas danoqii
nadas botelleros, cuya principal ventaja radica sn el posible arrastre por{
una sola personu y sin esfuerzo alguno, ds hasta un peso de 150 kgs.

Esto es debido, a8l nilvel de peso existente con el carr
tillo cargado, que favorsce el manejo del mismo, con un nﬁméro ilimitado .
de cejus que se llevan a un tiempo.

La ceracteristica esencial y principal de esta carreti-
lla, es que lleva dos pletinas movibles y ajustables & cualquier medida, an
la parte inferior del carrstillo, las cuales se introducen enire los hueooé

de las cajas botelleros, y permiten al opsrario que la maneje, cargar una

pila de estas cajas de una sola vez y sin esfuerzo fisico alguno, puea oon
una leve inclinacidon por el operario del carretillo, hacia s{, las cajas E
quedan cargadas debldamente. |

Esta constituido por un armazdn rectangular, que .'!.].evvayf
tres tubos transversales en la parte infsrior, de cada lado de cuyo armazé%,
parte un brazo. Estos brazos permiten el manejo del carretillo con suma é
facilidad.

En el tubo transversal inferior existen dos guias, que
gson para sl deslizamiento de las pletinas citadas.

La carretilla cuyo modelo se reivindica, es aplicable

a las cajas o elemsntos andlogos de diversas formas y tamaiios, por lo que i
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en la construceidn del carretillo, podrdn modificarse las formas, dimensio

nes y materiales con que se le construya.

De un modo preferente, podemos citar como caracteristi

cas de la forma de ejecucidn mis usual de la carretille, las sizuientes:

- manufacturada a base de tubo de 20 m/m de didmetro,

estando este tubo pintado, para evitar la oxidacion;

- el ermazén es rectangular de 1,32 de alto por 36 cms.

|

de ancho, con tres tubos transversales, a distancias de 8 oms., 67 oms. |
|

y 48 oms., respectivamente, del punto de apoyo;

- g una altura de 80 ocms. de la base y a cada lado delI
armazon, parte un brazo de una anchura de saliente de 50 cms. Estos brazoJ
son de una pieza, inicidndose & 14.1/2 omse. de la base, teniendo un punto

de apoyo a los 80 cms. del armazdn, con un saliente que permite mansjar la

carretilla con suma facilided;

) ~ las dos guias para el deslizamiento de las pletinas

van soldadas al tubo transversal inferior; !

- las dos ruedas, que forman parte de esta carretilla, |

estdn montadas sobre llantas de 220 m/m de didmetro. Sobre estas llantas,
i

van los neumaticos de aire de 8 x.3,50.
1s colocacion de las indicadas pletinas caracteristicas,

permite el desplazamiento o transporte de cajas llamadas "botelleros™ en u4
winimo de espacio, con prontitud, livianez y sin nigdn esfuerzo fisico, poI
parte del operario que la maneje, ya que al introducir las pletinas en los:
huecos de las cajas "botelleros", el operario no precisa cargarlas sobre la
carretilla, pues al introducir las pletinss en sus huecos, se cargan auto-

maticamente.

Ooncretaremos las carsotsristicas de la carretilla quef
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se reivindica, con refersncia a las adjuntas figuras, que corresponden ﬁql
camente & una forma de ejecucidn, sin cardcter alguno limitativo, gque se
presenta e t{tulo de ejemplo de realizacidn, con el fin indicado, ya que ld
forma, dimensiones y materiales con que se fabriquen lus distintas piezas,
serdn en cada caso las que se estimen pertinentes, para la aplicacidn con-
creota de que se trate, sin que talss variaciones, as{ como las que puedan
hacerse en detalles de presentacidn u organizacidon, afécten a la esencialid
dad reivindicada, por lo que las carretillas botelleras que se fabriquen de¢
acuerdo con la idea general reseiiuda, y cualquiera de esas modificaciones,
no serdn sino variantes , igualmente comprendidaes y protegidas por el pre-.
sente registro.

La figure 1 presenta la vista lateral en alzado de una
carretilla, establecide de acuerdo con lo que se reivindica, y colocada en
la posicidn de carza.

La figura 2 corresponde a la proyeccidn en planta de 1&
misna, en dicha posicidn.

la figura 3 muestra la vista en alzado de frente de la

carretilla.

. 1a figura 4, en representaci6n endloga a la de la figui
re 1, indica oomo se efectua el acoplamiento de la carretilla a la primera !

i
caja de botellas. {

La figura 5 ilustra, en alzado lateral andlogo al de 1a#
figures 1 y 4, la carretilla ocargada y colooada en la posicidn de transpor-
te de las cajas.

Con raferencia & dichas figuras y a los nimeros que so-
bre ellas designan las partes y detalles de la carretilla representada, gque

interesan a los fines de esta mamoria, la descripeidn de la misma es como

sigue:
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Le armadura principal 2 de la oarretilla (figs. 1 é 4)
tiene forma de U, y va reforzada por los travesafios 13, 9 y l4, sirviendo
sus extremos 11 de apoyo de la carretilla en el suselo, con las ruedas 9, ou
yo sje & va montado en la confluencla de los soportes 4 y 1l0. Dichas rue-

des 5 son neumdticas, como hoy dia es usual.

Bn la armadura 2 van dispuestas las cajas-guias 7, par%
|
deslizamiento de las pletinas graduadus 8, que pueden fijarse medlunte las.

tuercas de apriete 12, con los correspondientea tornillos. La graduaciodn

permite colocar las pletinas en la posicion que corresponda a la anshura dé

l
las cajas de botellas, para que introducidas en la primera de sllas 15, la[

goporte con todus las apiledas sobre la misua.

4 la armadura 2 va unido el soporte 4, mediante las pl
cas soldadas 3, que también sirven de sujecidn a los mangos semi-curvados 1,
que permiten cdmodamente manejar la carretilla, una vez cargada pare el tr%qg

r
porte, al pasarla de la posicidn de carge que se indica de trazos sobre la

figure 5, a la de li{nea llena representada en la misma figura.

L BRI N J i
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El presente modelo de utilidad comprende las sigulentes

reivindicaciones:

l.- Carretilla botellera, caracterizada porque esté co?g

tituide por una armadura en U, con tres travesafios: uno proximo a los extqé
!

mos de la U, que la sirven de apoyo en la posicidn de carga; otro que sopqi
ta dos guias, deslizaderas de unas pletinas, que se introducen en los hue-
cos de la caja inferior al cargarlas; y el tercero comprendido sntre unas
placas soldadas, que afianzan los soportea de las ruedas y los brazos cur-
vados de la carrstilla.

2.~ Carretilla botellera, segin lo reivindicado en el
punto anterior, caracterizada porque las pletinas de apoyo de las cajas car
gedas, van graduadss y sus cajas deslizsderas llevan tbrnillos de presidn g
para su fijacidn.

3.~ Carretilla botellera, segin lo reivindicado en los
puntos anteriores, caracterizeda porque la armadura en U queda ocon su pland

vertioal, cuando los exiremog de sus brazos y las rusedas apoyan simulténqg

ments en sl suslo.

4.~ Carretilla botellera.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria j
descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios que a la misma se
acompafian. !
Conste este memoria de seis hojas foliadas y sscritas

g .
& maquina por una sola ds sus caras.
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