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MODELO DE UTILIDAD

- Porrzo aﬁos>
a favor de D. MIGUEL ESCODA MULET, de nacionalidad ESPANOLA,

Tresidente én Bﬁrceiona ¥ domiciligdo en la Travesera de las
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pobs" ARANDELA TAPA-JUNTAS".

MEMORTA DESCRIPTIVA

En multitud de enlaces mecanicos se presenta el
problemg de aflanzar dicho enlace supliendo las defimiencias
débidgs g las condiciones fisicas de los materigles empleados
medignte dispositivos y medios diversos. Asi, por ejemplo, al
tener que enlazar dos tubos destinados a lag donducoidn de 1{-
quidos no basta =generalmentee con lg unidn mecanica obtenidas
por presidn entre 1l8s elementos termingles —s pesar de la uti-
lizgoidn de roscas, tringuetes y otros dispositivos— gino que
se igpone asegurar la estanqueidad de ls Unidn mediante el.
empleo de estopadas y tapajuntas cuyss condiclones y carac—
terfsticas pueden ser muy diversase.

Bl empleo de estopadas y tapajuntas de los tipos
corrientes ofrece multitud de inconvenientes que no es pre=-
ciso detallar, por ser de sobras conocidos, que especislmen~

te se concretan en un exceso de mano de obra y en ung impre-

sicidn forzosa en los resultados obtenidose.

Para obviar los inconvenientes apuntados, el re-.
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ourrente hg idesdo el modelo de arandels tapajuntag que motiva la

presente soliocitud y cuyas descripeidn en lo que tiene de esencial,

es objeto de ésta Memorize
Congiste el nuevo Modelo en uns arandels de material
ricido y formg general discoldal, con lgs superficies superior

e inferior planas y el perfil interno en forma de aro de seccibn

trapezoidal g cuyo arc se adspte por enchufe y presidn otrg aran-

dels de material eldstico mediante un canal de forma correspon—
diente, cuya arandela elastica ofrece un aro saliente interno en
su parte centrgl y presents dos alas termingles salientes de las
superficies de la primerg arandela y de seccidn triéngular.
Normglmente se utilizardn para la fabricacidn de la
arandels rigida materigles metalicos ¥ pera la de la arandels

eléstice ocagcho, bing, goma o sus derivados, perc ello no limiftig

la calidad de los materisles empleados que podran ser cualesquierg

de las dondiciones indicadass

Se comprende que en los casos de enlace de plezas,
bastars situar en la unidn de las mismas la arandels descritg y
presionér con los perfiles exiremos de las piezmas s enlaZar pars
que las alas salientes de la arandels eldstica se aplasten ple-
gandose hacia el interior con lo que -por la reaceidn elastica
del material—~ lg arandels se fija solidgmente a los perfiles diw-

chos y establece una perfecta estanqueidad de la unidn, siendo

‘su empleo mucho mas sencillo, rapido y seguro que el de las es-

topadas o cubrejuntas normales.

8in que elle signifique restricecidn alguna en el al-
cande de la proteccidn legal solicitada y Unicamente a titulo
de ejemplo no limitativo, en lo que sigue y en los planos gjun-
tos nos referiremos a un caso muy concreto de industriaglizgcidn
¥ realizacidn prictica del nuevo Modeloe

En lg figura primers se dibujs en perspectiva late-

ral la nueva arandela con su aro externo metilico -l- y el in-
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terno de bung =2—seee=2—, ambos de la formas descritae 4&%

La figurs segunda muestra en seccidn la forms es-
pecisl y caracterfstica de las arandelas -l- y -2- antes expki-
cadae

En las figuras tercera y cuarta se describe gra-
ficamente la maners de utilizar la nueva arandels tapajuntas
( en lg tercers en perspectivs y en la ourta en seccién) Yy en
ellas se v& la nueva arandels ~l- con su aro elistico =2-—s.e=2-
en las dos posiciones extremas de totglmente distendido y total-~
mente presionagdo entre les perfiles de las plezas g unir qme
en 8ste ocaso se han supuesto ger ung tuercag -3— y un mgcho =4~
que se unen mediasnte une rosca =5- a través de una plancha —6-
ouyo enlace queda sf completamente consolidadoe

Lgs figuras quinta y sexta muestran izualmente
la aplicaciéﬁ del nuevo Modelo formgdo por los arog —l— y —2-
s la unién de dos piezas tubulares —-7- y =8- ¥ a la de un de-
pdsito —lo- con un tubo de conduccidén —9- quedando dibujada la
srandels en su posicidn definitiva con el aro elastico ya aplas-—
tados

No alteraran la esenciglidad del nuevo Modelo aque~
1lgs variantes de tamafio, formg accidental o decorativa, y otras
que no alteren fundsmentzlmente las caracteristicas dichas.

NOTA:

Este Modelo se caracteriza pors

1% ~ Arandels tapa~juntas, de materisl rfgido y
forma general discoidal, con las superficies superior e infe-
rior planas y el perfil interno en formg de aro de seocidn
trapesoidal a cuyo aro se adaptas por enchufe y presidn otrg
arandela de material eldstico mediante un cangl de forma co-
rrespondiente,‘cuya arendels slastica ofrece un aro saliente
interno en su parte central y presents dos slas terminsgles ga-

lientes de las superificies de lg primers arandels y de seoecidn

triangulare
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Todo tal y como queda descrito, reivindicado y

28 ~ YARANDELA TAPA-JUNTAS".

- {%/
dibujedo en ios planos adjuntose.
Constg la presente Memoria Descriptiva de cuatro
hojas foliadas escritas a miquing por ung sola de sus caras.
Madrid g 19 de septiembre 1961.
P.A.

Javier Fina ol
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