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MODELO DE UTILIDAD 
por VEINTE años

en España, a  favor de l a  razón s o c ia l  YDE, S.A ., 
en tidad  española , e s ta b le c id a  en Madrid c a lle  Mon­
te r a  nóms 25 y 27; cuyo modelo tie n e  por ob je to ;

"MOLDE DARA LA FORMACION DE BLOQUEE DE HIELO" 
**************

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l invento e s tá  re lacionado  con l a  fa b r ic a ­
c ió n  de moldes d e l tip o  u t i l iz a d o  para l a  forma­
c ión  de bloques de h ie lo  y más en  p a r t ic u la r  in ­
cluye un nuevo tip o  de bandejas moldeadoras para 
formar bloques de h ie lo , que debido a su e sp e c ia l 
diseño y c a r a c te r í s t i c a s ,  r e s u l ta  muy adecuado y 
p rá c tic o  p a r^ h t i l iz a r lo  en f r ig o r í f i c o s  de tip o  
dom éstico.
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Entre lo s  p ro p ó s ito s  que mediante e l  ac tu a l 

modelo se persiguen  fig u ran :
C rear una bandeja f le x ib le  moldeadora para  

formar bloques de h ie lo  que perm ite e l  f á c i l  y r á  
pido desmoldeo de lo s  bloques formados; prevóer 
l a  d isp o sic ió n  en e l  i n t e r io r  d e l re c in to  de l a  
bandeja de unos ta b iq u i l lo s  f le x ib le s  que pe imane 
cen unidos a l  fondo de l a  bandeja; prevóer asimijg 
mo l a  p o s ib ilid a d  de que e s to s  ta b iq u i l lo s  f l e x i ­
b le s  e n tre  lo s  que se forman lo s  bloques de h ie lo  
e s té n  d is tr ib u id o s  en e l  i n t e r io r  de l a  bandeja 
alineadam ente, formando dos órdenes sensiblem ente 
homólogos y p a ra le lo s , con e l  f i n  de que a l  cu rvar 
l a  bandeja dichos tab iq u es  realiee-n un movimiento 
en sen tido  de re c ip ro c a  separación , pasando a ocu 
par planos d iv erg en tes, asegurando as i e l  despren 
dim iento de lo s  bloques de h ie lo  formados en tre  
cada dos ta b iq u il lo s  inm ediatos; c o n s t i tu i r  e s ta s  
bandejas moldeadoras con un m a te r ia l f le x ib le ,  
preferentem ente a p a r t i r  dá m a te ria le s  p lá s t ic o s  
que se configuran  fácilm ente por moldeo y que per 
mi te n  c o n s t i tu i r  l a  bandeja y sus correspondien­
te s  ta b iq u il lo s  en un sólo cuerpo para  lo g ra r  un 
conjunto r e s i s te n te ,  de buena ca lid a d , que r e a l i ­
za l a  m isión para  l a  que específicam ente ha sido 
concebido con una seguridad y una e f ic a c ia  máxi­
mas; en resumen e l  modelo proporciona una bandeja
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de moldeo para  bloques de h ie lo , que ha sido me­
jo ra d a  en su s  c a r a c te r í s t i c a s  de d iseno , o rgan i­
zación y que además puede producirse en gran  e s -  
e a la  a uh. p rec io  re la tiv am en te  económico.

O tros d e ta l le s  que se re la c io n an  con lo s  be­
n e f ic io s  y con l a  economía que e s te  modelo propor 
eiona ae i r á n  poniendo de m an ifiesto  por l a  des­
c r ip c ió n  s ig u ie n te , ya que en e l l a  se hace sim ul­
táneamente re fe re n c ia  a l a  lámina de dibujos que 
se acompaña, en lo s  que se m uestra de forma un 
tan to  esquem ática y exclusivam ente por v ía  de ejem 
p ío , lo s  con jun tos y lo s  d e ta l le s  p re fe rid o s  por 
l a  id ea  del modelo, a l  hacer re fe re n c ia  a un p o s i­
b le  oaso de re a l iz a c ió n  p rá c tic a .

En lo s  d ibu jos:
La f ig u ra  i a . ,  corresponde a una v i s t a  en plan 

t a  de una bandeja moldeadora de l a  c la se  y para 
lo s  f in e s  que en e s ta  d esc rip c ió n  se exponen. En 
e s te  d ibujo  puede ap re c ia rse  l a  d isp o s ic ió n  en e l  
in te r io r  de l a  bandeja de dos órdenes de ta b iq u i-  
l lo s ,  homólogos y p a ra le lo s  que e s tá n  d is tr ib u id o s  
longitud inalm ente por todo e l  re c in to  de l a  bande­
j a .  Se comprende asimismo que cuando en  d icha ban­
d e ja  se v ie r te  agua, á s ta  inundará l a  to ta lid a d  de 
lo s  com partim ientos formados en tre  lo s  d ife re n te s  
ta b iq u illo s  para  que a l  s o l id i f ic a r s e  por e n f r ia ­
miento queden configurados lo s  bloques de h ie lo .
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La f ig u ra  28 .^ m aestra l a  bandeja moldeado­

ra  en sección por l a  l ín e a  A-B de l a  f ig u ra  ie^  
La f ig u ra  3 8 ., corresponde a ú n a  v is ta  l a t e ­

r a l  frag m en taria  de l a  misma bandeja representada 
en la s  f ig u ra s  a n te r io re s , sobre l a  que se ha pro 
ducido un co rte  convencional que perm ite ap re c ia r 
l a  d isp o sic ió n  y l a s  c a r a c te r í s t ic a s  de lo s  t a b i -  
q u i l lo s  separados en tre  lo s  que se moldea e l  h ie ­
lo .

^ementando e s to s  d ibu jos se hace l a  a c la ra ­
c ió n  de que m ediante e l  ndmero -1 -  se in d ic a  e l  
cuerpe de l a  bandeja cuyo borde se encuentra  r e -  
gruesado por l a  pestaña - 2 - .  En e l  caso rep resen ­
tado e s ta  bandeja tie n e  p la n ta  re c ta n g u la r  y l a  
pestaña -2 -  sus lados menores -3 -  y -4 -  se encuen 
tra n  sensiblem ente ensanchado? para  c o n s t i tu i r  a s i 
deros que r a c i l i t a n  l a  m anipulación de l a  bandeja. 
Los ndmeros ^-5- y -6 -  señalan  lo s  dos órdenes de 
ta b iq u il lo s  s o l id a r io s  de l fondo de l a  bermeja, 
desde e l  que se proyectan en sen tido  de e lev ac ió n  
manteniéndose p a ra le lo s  y e q u id is ta n te s  para fo r ­
mar en tre  cada dos ta b iq u i l lo s  inm ediatos un com­
partim ien to  moldeador de lo s  bloques de h ie lo , cu 
yos bloques, s i  b ie n  permanecen unidos por lo s  l a  
te r a le s  y s e c to r  c e n tra l  se desprenden fácilm ente 
cuando se hace f le x a r  e l  molde o bandeja que oon- 
forme an te s  se ha ind icado , e s tá  co n stru id a  con
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m a te r ia l f le x ib le .  Dichos ta b iq u i l lo s  en su borde 
su p erio r poseen una esco tadu ra  -7 -  que e s té  des­
tin ad a  a mantener e l  agua dentro  de l a  bandeja en 
un n iv e l co n stan te , para que lo s  bordes superio ­
r e s  de e s to s  ta b iq u i l lo s  sobresalgan  de l a  masa 
de hieloform ada, asegurando de e s ta  forma l a  p o si­
b il id a d  de hacer f le x a r  lo s  ta b iq u i l lo s  por simple 
p re s ió n  con lo s  dedos de l a  mano.

En e l  caso de re a l iz a c ió n  represen tado , lo s  
ta b iq u i l lo s  -8 -  y -9 -  s itu ad o s  en  ambos extremos 
de l a  bandeja permanecen unidos a  l a s  paredes in ­

te r io r e s  de é s ta  por lo s  n e rv io s  -1 0 -, -1 1 - y 
-1 2 - y asimismo lo s  ta b iq u i l lo s  c e n tra le s  -1 3 -, 
-1 4 -, -16- y -1 6 - e s té n  un idos a l a  pared inmedia­
ta  de l a  bandeja por un pequeño nerv io  -1 7 -.

Se comprende fácilm ente que una vez formado 
e l  h ie lo  dentro de l a  bandeja, b a s ta ré  con cu rv ar 
é s ta  para que e l  bloque formado se desprenda y 
quiebre fácilm ente formando a s i  pequeñas p a s t i ­
l l a s  de h ie lo .

Esencialm ente e s ta s  son l a s  c a r a c te r í s t ic a s  
más destacadas del ob jeto  que co n s titu y e  e l  ac­
tu a l  modelo de u t i l i d a d ,  en e l  que evidentemente 
podrán in tro d u c irse  todas aq u e lla s  m odificaciones 
de d e ta l le  que la s  c irc u n s ta n c ia s  y l a  p rá c tic a  
pud ieran  acon se ja r, siempre y cuando que con Tas 
v a r ia n te s  que se in troduzcan  no ge cambie, a l t e -
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re  o modifique l a  esen o ia lid ad  del ob jeto  des­
c r i t o .

N O T A
Se d ec la ran  como de novedad y propiedad pa­

ra  todo e l  t e r r i t o r i o  español, e l  contenido de 
l a s  s ig u ien te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S
1 6 ) . -  Molde p a ra  l a  form ación de bloques de 

h ie lo , que e s tá  c o n s titu id o  por un re c ip ie n te  mo- 
nopieza, a modo de bandeja, p ro v is ta  en su borde 
de un r  egruesado de m a te ria l destinado  a  aumentar 
su r e s i s te n c ia  mecánica, que esencialm ente se ca­
ra c te r iz a  por con tener en su in t e r io r  y s o lid a r io s  
eon e l  fondo de l a  bandeja una p lu ra lid a d  de pe­
queños ta b iq u i l lo s  f le x ib le s  que se proyectan v e r t í  
cálmente desde e l  fondo de l a  bandeja formando, por 
lo  menos dos órdenes a lineado s de ta b iq u i l lo s  se - } 
paradores en tre  lo s  que se moldean p a s t i l l a s  o b lo­
ques de h ie lo . í

2 6 ) .-  Molde p a ra  l a  formaoión de bloques de 
h ie lo , ca rac te rizad o  porque lo s  ta b iq u i l lo s  sepa­
rados a que se r e f ie r e  l a  re iv in d ic a c ió n  preceden­
te  tienen  producido en su bofde su p e rio r una e s ­
co tadu ra  c e n tra l  para  e s ta b le c e r  un n iv e l b a stan te  
en  l a  masa l iq u id a  que para  su s o l id if ic a c ió n  se 
d e p o sita  en l a  bandeja.

3 6 ) . -  Molde para  l a  form ación de bloques de 
h ie lo , c a rac te rizad o  porque algunos de lo s  ta b iq u i-  ¡
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l í o s  separadores a que se re f ie re n  l a s  re iv in d i­
caciones 13 y 29, permanecen unidos a l a s  p a re ­
des in te r io re s  del molde por f in a s  nervaduras 
para e v i ta r  l a  deform ación de l a  bandeja.

4 9 ) , -  "MOLDE PARA LA FORMACION DE BLOQUES DE

<¡!Í

HIELO".
Todo e l lo  conforme se d escrib e  y re iv in d ic a  

en l a  memoria que antecede que co n sta  de S[AwBe ho­
ja s  e s c r i t a s  a máquina por una so la  de sus ca ras  
y d ibu jos que l a  i lu s t r a n .

Madrid de Agosto de 1.961
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